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Примечание к инструкции по монтажу и эксплуатации

астоя ая	инструкция	 о	 онта у	и	 кс уатации	 	яв яет-
ся	руководство 	 о	безо асно у	 онта у	и	 кс уатации.	 каза-
ния	и	реко ендации	данной	 	яв я тся	обязате ьны и	 ри	
работе	с	оборудование 	 	 .	 зобра ения 	 оказанные	
в	 то 	руководстве 	 редназначены	то ько	д я	и страции.	 а-
рактеристики	реа ьного	изде ия	 огут	от ичаться.
Î я	безо асного	и	 рави ьного	ис о ьзования	 того	

руко-водства	вни ате ьно	 рочтите	его	и	со раните	д я	
да ь-нейшего	ис о ьзования.

Î с и	у	вас	есть	какие ибо	во росы 	вы одя ие	за	ра ки 
данной	 	обратитесь	в	отде 	 ос е рода ного	обс у-
ивания	ко ании	 	 	 info .de .

нструкции	 о	 онта у	и	 кс уата-
ции	 ри ага тся	к	 рибора .	 ктуа ь-
ная	версия	доку ентации	досту на	на	
наше 	веб сайте	doku.airtorque.cloud. 

 Примечания и их значение 

Опасные ситуации, которые, если их не избежать, 
приведут к смерти или серьезным травмам

Опасные ситуации, которые, если их не избежать, 
могут привести к смерти или серьезным травмам

Предупреждает о материальном ущербе и выходе 
оборудования из строя

Дополнительная информация

Практические советы

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!

Информация

Рекомендация
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Техника безопасности и меры защиты

1 Техника безопасности и меры 
защиты

Использование по назначению
Пнев атические	 риводы	ко ании	 	 	
редназначены	д я	ис о ьзования	в	качестве	
устройства	д я	авто атического	у рав ения	за орной	
ар атурой	с	 оворото 	штока	на	четверть	оборота 	
такой	как 	 оворотные	зас онки 	шаровые	и	 робковые	
краны 	в	 о е ения 	и	вне	 о е ений.	 	зависи ости	
от	кон игурации	 ривод	 о ет	работать	в	ре и е	
закрытия открытия	и и	регу ирования.	Приводы	 о но	
ри енять	в	те но огически 	и	 ро ыш енны 	
установка .
Привод	рассчитан	д я	точно	о реде енны 	ус овий	
на ри ер 	те ература 	дав ение 	 од .	
оответственно 	заказчик	до ен	ис о ьзовать	 ривод	

то ько	на	те 	участка 	где	ус овия	работы	
соответству т	расчетны 	критерия 	указанны 	 ри	
заказе	к а ана.	 с и	заказчик	 анирует	ис о ьзовать	
ривод	д я	ины 	це ей	и и	в	ины 	ус овия 	е у	
с едует	обсудить	 то	со	с ециа иста и	ко ании	 	

.
о ания	 	 	не	несет	ответственности	за	
овре дения	и	неис равности 	возникшие	в	резу ьтате	
кс уатации 	не	соответству ей	назначени 	
устройства 	а	так е	вызванные	воздействие 	внешни 	
си 	и	ус овий.
Î ера 	 реде ы	и	воз о ности	 ри енения

к а ана	указаны	в	те нически 	 арактеристика 	и
на	ти ово 	ши ьдике.

Вероятные случаи неправильного обращения 
с техникой
Привод	не	 редназначен	д я	 ри енения	в	с еду и 	
об астя

ри енение	с	нарушение 	 реде ьны 	 ара етров
риведенны 	в	те нически 	 арактеристика 	и
заданны 	расчетны и	критерия и	 ри	заказе
ри енение	с	нарушение 	 реде ьны 	 ара етров
риведенны 	в	те нически 	 арактеристика
установ енны 	внешни 	устройств.

ро е	 того 	ненад е а и 	 ри енение 	к а ана	
считается

ис о ьзование	не	оригина ьны 	за частей
вы о нение	работ	 о	ре онту	и	те обс у ивани
не	в одя и 	в	 еречень 	 риведенный	в	настоя ей

.

Квалификация обслуживающего персонала
онта 	ввод	в	 кс уатаци 	и	те ническое	

обс у ивание	 ривода	 огут	осу еств ять	то ько	
с ециа исты	 ри	ус овии	соб дения	действу и 	
рави .	Под	с ециа иста и	в	данно 	руководстве	 о	
онта у	и	 кс уатации	 одразу ева тся	 ица 	

которые	на	основе	с ециа ьного	образования	и	о ыта 	
а	так е	знаний	действу и 	нор 	и	стандартов 	

рег а ентиру и 	и 	работу 	с особны	 редус отреть	
воз о ные	риски.

Средства индивидуальной защиты
ы	реко ендуе 	ис о ьзовать	с еду ие	средства	

индивидуа ьной	за иты	 ри	работе	с	 ривода и	 	

за итные	 ерчатки	 ри	 онта е	и	де онта е
ривода
за ита	г аз	и	органов	с у а	во	вре я	работы
ривода.

Î Прочее	за итное	снаря ение	за рашивайте	у
о ератора	оборудования.

Изменения и прочие модификации
о ания	 	 	не	дает	разрешения	на	
внесение	из енений 	 ереде ку	и	 рочие	 оди икации	
родукта	и	не	нес т	за	ни 	ответственности.	 ни	
вы о ня тся	 од	ответственность	 о ьзовате я	и	
огут 	на ри ер 	создать	угрозу	безо асности.	 ро е	

того 	изде ие	 о ет	бо ьше	не	соответствовать	
требования 	к	ис о ьзовани 	 о	назначени .	

Защитные устройства
а и	 о	себе	 нев атические	 риводы	 	 	

не	оборудованы	за итны и	устройства и.

Предупреждение об остаточных рисках
о	избе ание	трав 	и и	 овре дения	и у ества	

о ераторы	установки	и	обс у ива ий	 ерсона 	
до ны	 редотвра ать	о асности 	которые	 огут	
возникнуть	в	 риводе	из за	у рав я его	дав ения 	
нако енной	 нергии	 ру ины	и и	дви у и ся	частей 	
рини ая	соответству ие	 еры.	 ни	до ны	
рини ать	во	вни ание	все	указания	на	о асность 	
реду ре дения	и	 редостере ения 	содер а иеся	в	
данно 	руководстве	 о	 онта у	и	 кс уатации.

Ответственность оператора
ераторы	оборудования	обязаны	 редоставить	

обс у ива е у	 ерсона у	настоя у 	инструкци 	 о	
онта у	и	 кс уатации 	а	так е	обучить	 ерсона 	

над е а ей	работе	с	оборудование .	 ераторы	
оборудования	обязаны	 редоставить	обс у ива е у	
ерсона у	настоя у 	инструкци 	 о	 онта у	и	
кс уатации 	а	так е	обучить	 ерсона 	над е а ей	
работе	с	оборудование .
При	 то 	с едует	убедиться	в	отсутствии	угроз	
безо асности	обс у ива е у	 ерсона у	и	третьи 	
ица .
то	руководство	не	до но	за енять	какие ибо	
рави а	те ники	безо асности	и и	работы	заказчика.	
с и	возникает	 ротиворечие	 е ду	 ти 	

руководство 	и	 роцедура и	заказчика 	раз ичия	
до ны	быть	разрешены	в	 ись енной	 ор е	 е ду	
у о но оченны 	 редставите е 	конечного	
о ьзовате я	и	у о но оченны 	 редставите е 	
ко ании	 	 .
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Ответственность обслуживающего 
персонала
бс у ива ий	 ерсона 	до ен	быть	ознако ен	с	

настоя ей	инструкцией	 о	 онта у	и	 кс уатации	и	
учитывать	содер а иеся	в	ней	указания	о	воз о ны 	
риска 	 реду ре дения	об	о асности	и	реко ендации.	
ро е	 того 	обс у ива ий	 ерсона 	обязан	знать	и	
соб дать	действу ие	 рави а	те ники	
безо асности	и	нор ы	 редотвра ения	
роизводственного	трав атиз а.

Применяемые нормы и правила
Приводы	 	 	с роектированы
изготов ены	и	к асси ицированы	в	соответствии	с
евро ейской	директивой	 	20 .	Перед
ис о ьзование 	 риводов	в	зона 	с	 отенциа ьно
взрывоо асной	средой	убедитесь 	что	 ривод
соответствует	требуе ой	к асси икации	 .

Î .	иденти икационну 	таб ичку	и	инструкции	 о	
безо асности	 .
Приводы	 	 	и е т	серти икат	 .

Î .	серти икат	 	который	 о но	 о учить	в
ко ании	 	 	относите ьно	уровня	
риводов.
	соответствии	с	директивой	 о	 ашинно у

оборудовани 	200 2 	 риводы
к асси ициру тся	как	 частично	завершенные
ашины	и	 е аниз ы 	 с .	 ек араци 	о

соответствии .
едовате ьно 	 ривод	не	 о ет	быть	введен	в

кс уатаци 	до	те 	 ор 	 ока	оборудование	и и и
конечная	систе а 	в	котору 	встроен	 ривод 	не
будут	заяв ены	соответству и и	требования
директивы.
Пнев атические	 риводы	 	
разработаны	в	соответствии	с	критерия и	статьи	
арагра 	2.	 	 	директивы	 о	оборудовани
работа е у	 од	дав ение 	 	20 .

едовате ьно 	сог асно	директиве	20 	они
не	до ны	расс атриваться	как	оборудование
работа ее	 од	дав ение .

Î .	дек араци 	соответствия	требования 	
котору 	 о но	 о учить	в	ко ании	 	 .
Приводы	 	 	соответству т	требования
Р	 	 0 20 	и	 Р	 	 2 20 .

Справочная документация
	до о нение	к	настоя ей	инструкции	 о	 онта у	и	
кс уатации	требу тся	с еду ие	доку енты
руководство	 о	 онта у	и	 кс уатации	к а ана
которое	 о но	 о учить	у	 роизводите я	к а ана
руководство	 о	 онта у	и	 кс уатации	устройств
у рав ения	и	сигна ьны 	устройств	 озиционер
ектрок а ан	и	т.	д. 	которое	 о но	 о учить	у
роизводите я	устройств
руководство	 о	безо асности	

руководство	 о	безо асности	 	д я
ис о ьзования	в	 риборны 	систе а 	безо асности.

1.1 Рекомендации по 
предотвращению тяжелого 
физического ущерба

ОПАСНОСТЬ!

Ри к р а и а не ра и но о о кр ия
о ор до ания и и ком онен о на одя и я од
да ением
Пневматические приводы  то оборудование, 
работа щее под давлением, которое может 
взорваться при неправильном обращении  етящие 
фрагменты или компоненты могут привести к 
серьезным травмам или даже смерти

 Î Перед началом л бых работ с приводом
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе

Ри к о ения ер е н ра м и а адения
од е енно о р а
Î Держитесь вдали от подве енных или

движущихся грузов
Î акро те доступ к путям перемещения

1.2 Рекомендации по 
предотвращению 
производственного травматизма

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Ри к а има од и н ми а ями
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся 
части, которые могут поранить руки или пальцы
Î е прикаса тесь и не вставля те руки или

пальцы в движущиеся части
Î Перед началом л бых работ с приводом

откл чите все пневматические  гидравлические 
лектрические источники питания и сбросьте

давление в приводе
Î е блокиру те движение естерни и пор не ,

вставляя предметы в привод

Ри к о ения ра м и а ред ари е но
нагруженных и сжатых пружин

орцевые кры ки находятся под напряжением из за 
сжатых пружин  роме того, неправильная разборка 
пружинных блоков может привести к серьезным 
травмам
Î Перед началом л бых работ с приводом

откл чите все пневматические  гидравлические 
лектрические источники питания и сбросьте

давление в приводе
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Î бедитесь, что привод находится в закрытом
положении  при демонтаже торцевых кры ек и
что стопорные винты были правильно извлечены

Î е разбира те отдельные пружинные блоки
Î По вопросам обслуживания пружинных блоков

обраща тесь в компани   

Опасность опрокидывания под емных средств и риск 
повреждения под емного оборудования из за 
превы ения номинально  грузопод емности
Î спользу те только утвержденные под емные

средства и оборудование, максимальная
грузопод емность которых превы ает вес
привода вкл чая упаковку, если применимо

иск получения травмы в результате неправильно  
ксплуатации, использования или установки из за 

неразборчивости информации на приводе
о временем маркировка, ярлыки и 

идентификационные таблички на приводе могут 
покрыться грязь  или стать неразборчивыми иным 
путем   результате опасности могут остаться 
незамеченными, а необходимые инструкции  не 
собл дены  уществует риск травмирования
Î Держите вс  соответству щу  маркировку и

надписи на устро стве в читабельном состоянии
Î емедленно замените поврежденные,

отсутству щие или неправильные
идентификационные таблички или накле ки

1.3 Рекомендации по 
предотвращению 
материального ущерба

ПРИМЕЧАНИЕ!

Ри к о ре дения ри ода и а и о о ания
не од одя и ин р мен о
Для работы на приводе требуется использование 
определенных инструментов
Î е использу те поврежденные инструменты  м

раздел  нструменты

иск повреждения привода из за чрезмерно высокого 
или чрезмерного низкого момента затяжки

обл да те указанные моменты затяжки 
компонентов привода болтов и гаек  резмерные 
моменты затяжки приводят к более быстрому 
износу детале  ли ком слабо затянутые детали 
могут привести к ослаблени  резьбовых соединени
Î м  раздел  оменты затяжки

Повреждение привода из за использования 
ненадлежащих смазочных материалов

спользуемые смазочные вещества зависят от 
материала привода и рабочих температур  

еподходящие смазочные вещества могут вызвать 
коррози  и повредить компоненты
Î спользу те только смазочные вещества,

одобренные компание    м  раздел
 мазочные материалы

енадлежащи  способ крепления под емных 
приспособлени  может привести к повреждени  
привода
Î е прикрепля те под емные стропы к

ограничител  хода
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Маркировка на устройстве

2 Маркировка на устройстве

2.1 Образец идентификационной таблички привода

а)   Серия 4th Generation Upgrade

Рис. 2-1 
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Maximum 8 bar

Model / Type:
EN ISO 5211:
Operating Press.:

Max. Nm Min. Nm

Serial Number:
IEC 61508:

-40°C to +80°C

90° Rotation - ASST

SIL 3 - Capable
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www.airtorque.de

ATEX 2014/34/EU:
n° INERIS-EQEN 034870/19

II 2 G Ex h IIC T6...T5 Gb X
II 2 D Ex h IIIC T85°C...T95°C Db X

   AT1001U  S09 A
16+ 25+ 30-N-55DS

30514454

AA5

G 1/2

20000000

Tor ue at 4 5 bar
Operating Temp.:
An illary Atta h.:
Pressure Conn.:
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Таблица 2-1
Положение Описание

01 азвание	 роизводите я	и	торговая	 арка

02 трана	 роис о дения

03 оде ь	 ривода

04 сы ка	на	стандарты	и	обозначение	кре ения	 ривода	

05 акси а ьное	рабочее	дав ение

06 ы одной	крутя ий	 о ент	 ри	заданно 	дав ении	 итания
д я	устройств	дву стороннего	действия 	 акс.	вы одной	крутя ий	 о ент	 	но ина ьный	 о ент	 ри	
бар	 но ина ьное	дав ение
д я	устройств	одностороннего	действия 	 акс.	вы одной	крутя ий	 о ент	 	вы одной	крутя ий	 о ент	 ри
одаче	возду а	 ри	заданно 	дав ении	 итания

ин.	вы одной	крутя ий	 о ент	 	вы одной	крутя ий	 о ент	на	конце	 ру ины

07 иа азон	рабочей	те ературы

08 ре ение	вс о огате ьного	оборудования 	со ря ение	в	зависи ости	от	раз ера	 ривода

09 а орные	соединения	и	 осадочное	 есто

10 Подк чения	 нев атически 	контуров	 иденти икация	кана а	2	и	кана а	

11 ействие	и	вра ение
д я	устройств	дву стороннего	действия 	на рав ение	вра ения 	когда	 ривод	на одится	 од	дав ение
одавае ы 	через	кана 	2	и и	кана 	
д я	устройств	одностороннего	действия 	на рав ение	вра ения 	когда	 ривод	на одится	 од	дав ение
одавае ы 	через	кана 	2 	и	индикация	отказоустойчивого	на рав ения	д я	действия	 ру ины

12 код

13 го 	 оворота	и	ти 	сборки

14 ерийный	но ер	 ривода

15 аркировка	 	 	 	 0

16 аркировка	 	 	 иректива	20

17 аркировка	

м  каталог  для получения информации о доступных вариантах приводов и кодах заказа
Информация
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b) Серия Power Technology Upgrade

Рис. 2-2 
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Model / Type:
EN ISO 5211:
Operating Press.:
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IEC 61508:

-40°C to +80°C

90° Rotation - ASST

SIL 3 - Capable
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ATEX 2014/34/EU:
n° INERIS-EQEN 034870/19

II 2 G Ex h IIC T6...T5 Gb X
II 2 D Ex h IIIC T85°C...T95°C Db X

16+ 25+ 30-N-55DS

30514454

AA5

G 1/2

20000000

Tor ue at 4 5 bar
Operating Temp.:
An illary Atta h.:
Pressure Conn.:

   PT1000 U S09 A

17
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Таблица 2-2
Положение Описание

01 азвание	 роизводите я	и	торговая	 арка

02 трана	 роис о дения

03 оде ь	 ривода

04 сы ка	на	стандарты	и	обозначение	кре ения	 ривода	

05 акси а ьное	рабочее	дав ение

06 ы одной	крутя ий	 о ент	 ри	заданно 	дав ении	 итания
д я	устройств	дву стороннего	действия 	 акс.	вы одной	крутя ий	 о ент	 	но ина ьный	 о ент	 ри	
бар	 но ина ьное	дав ение
д я	устройств	одностороннего	действия 	 акс.	вы одной	крутя ий	 о ент	 	вы одной	крутя ий	 о ент	 ри
одаче	возду а	 ри	заданно 	дав ении	 итания

ин.	вы одной	крутя ий	 о ент	 	вы одной	крутя ий	 о ент	на	конце	 ру ины

07 иа азон	рабочей	те ературы

08 ре ение	вс о огате ьного	оборудования 	со ря ение	в	зависи ости	от	раз ера	 ривода

09 а орные	соединения	и	 осадочное	 есто

10 Подк чения	 нев атически 	контуров	 иденти икация	кана а	2	и	кана а	

11 ействие	и	вра ение
д я	устройств	дву стороннего	действия 	на рав ение	вра ения 	когда	 ривод	на одится	 од	дав ение
одавае ы 	через	кана 	2	и и	кана 	
д я	устройств	одностороннего	действия 	на рав ение	вра ения 	когда	 ривод	на одится	 од	дав ение
одавае ы 	через	кана 	2 	и	индикация	отказоустойчивого	на рав ения	д я	действия	 ру ины

12 код

13 го 	 оворота	и	ти 	сборки

14 ерийный	но ер	 ривода

15 аркировка	 	 	 	 0

16 аркировка	 	 	 иректива	20

17 аркировка	

м  каталог  для получения информации о доступных вариантах приводов и кодах заказа
Информация
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3 Конструкция и принцип работы
Приводы	с	зубчатой	рейкой	и	шестерней	 	 	 	
то	устройства	д я	дистанционного	у рав ения	
вк чения вык чения	и и	регу ирования 	раз ичны 	
видов	 ро ыш енной	за орной	ар атуры 	таки 	как	
шаровые	краны 	дисковые	затворы	и	 робковые	краны.
Приводы	досту ны	в	дву 	кон игурация 	
дву стороннего	действия	и	одностороннего	действия.
. Р 	 Р 	
.	рис.	 2.

	с учае	 оде ей	дву стороннего	действия	д я	 ода	в	
обои 	на рав ения 	 отребуется	дав ение	возду а	 	и	 .

Рис. 3-1 

«2» «4»	

«2» «4» 

A

B

2. Р 	 Р 	
.	рис.	 .

огда	дав ение	возду а	 одается	через	кана 	 2 	 	
в	кор ус	 ривода 	 инейная	си а 	 рик адывае ая	к	
овер ности	 оршня 	вызывает	вра ение	шестерни 	
риводя	к а ан	в	о реде енное	 о о ение.	При	 то 	
ру ины	 ривода	с и а тся.
огда	дав ение	возду а	сбрасывается	 	 ру ины	
авто атически	освобо да тся 	возвра ая	зубчату 	рейку	
и	 оршни	в	ис одное	 о о ение	и 	с едовате ьно 	к а ан	
устанав ивается	в	безо асное	 о о ение.

Рис. 3-2 

«2»	 «4» 

«2» «4» 

A‘

B‘

Приводы	 огут	у рав яться	раз ичны и	с особа и
ря ой	 онта 	у рав я и 	устройств	 на ри ер
ектрок а ана	и и	ко ектора 	с	интер ейсо

резьбовые	соединения	 д я	 одачи	дав ения	в
кана а 	 2 	и	 	с	возду овода и	от	отде ьной
ектро нев атической	систе ы	у рав ения.

3.1 Направление действия и 
положения отказа

тандартное	на рав ение	вра ения	д я	 риводов	 	
	 	закрытие	 о	часовой	стре ке.

тандартные	 риводы	рассчитаны	на	уго 	 оворота	
0 	с	ограничите е 	 ода 	 озво я и 	регу ировать	
уго 	 рис.	 	в	 реде а 	 	 	в	закрыто 	и	открыто 	
о о ении.	

Рис. 3-3 

0° 

90°	

95° 

-5°

 5° 

85° 

осту ная	
регу ировка	 ода

	с учае	 ривода	одностороннего	действия	 ри	
адении	дав ения 	на ря ения	и и	сбое	сигна а 	
ру ины	 риводят	 ривод	в	 о о ение	отказа 	

Р 	 ри	отказе	и и	 Р 	 ри	отказе.

сли привод контролируется системо  управления, 
положение О  может отличаться от 
О  П  О  или  П  
О

Î братитесь	к	те нически 	данны 	 оде и	 ривода
где	указано	 о о ение	 .

Î братитесь	к	разде у	2. 	 бразец
иденти икационной	таб ички	 ривода 	 таб ица
2 	 оз.	 	д я	 о учения	ин ор ации	о
воз о ны 	 о о ения 	 ри	отказе	и	на рав ения
вра ения.

Информация
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3.2 Дополнительное оснащение/
принадлежности

Редуктор
то	аварийная	систе а	ручного	у рав ения 	
редназначенная	д я	обес ечения	ручного	 еревода	
ривода	и	к а ана	в	безо асное	 о о ение 	когда	
дав ение	 итания	недосту но	 ри	на ичии	 бой	
аварийной	ситуации.	Привод	и	к а ан	 риводятся	в	
действие	с	 о о ь 	 а овика.	 Рис.	
	Î .	руководство	к	редуктору 	которое	 о но	
о учить	в	ко ании	 	 .

Ри к о ре дения ри ода и а не ра и но
ре иро ки ода ред к ора

 бедитесь, что привод и редуктор расположены 
правильно с учетом требуемого направления вращения
 бедитесь, что ход редуктора не превы ает ход, 
допустимы  для привода

Рис. 3-4 

	Р Р

Система предохранительной блокировки

исте а	 редо раните ьной	б окировки	 озво яет	
заб окировать	 ривод	и	к а ан	в	о реде енны 	с учая 	
независи о	от	срабатывания	 ривода	 ри	отказе.	 Рис.	
	Î .	те нические	данные	 . . .	 . . .

Рис. 3-5 

	ПР Р
	 			
	 Р

ПРИМЕЧАНИЕ!

3.1 Технические данные
денти икационная	таб ичка	содер ит	ин ор аци 	о	

кон игурации	 ривода.
	Î .	разде 	2. 	 бразец	иденти икационной	таб ички	 ривода .
	Î о о ните ьная	ин ор ация	досту на	в	те ническо 	

ас орте	 оде и	 ривода 	который	 о но	за росить	в	
ко ании	 	 .

Рабочая среда
	 с о ьзуйте	су ой	возду 	воздушно ас яну 	с есь	и и	инертный	газ.
	 бедитесь 	что	рабочая	среда	сов ести а	с	внутренни и	
частя и	 ривода	и	с азочны и	 атериа а и.

	 	с учае	ис о ьзования	рабочей	среды 	от ичной	от	
идкостей	гру ы	2	в	соответствии	с	директивой	 	

20 	обратитесь	в	ко ани 	 	 .
	 Рабочая	среда	до на	и еть	точку	росы 	равну 	 20	 	

	 	и и	как	 ини у 	на	 0	 	 	 	ни е	
те ературы	окру а ей	среды.

	 акси а ьный	раз ер	частиц 	содер а и ся	в	рабочей	
среде 	не	до ен	 ревышать	 0	 к .

Давление подачи
	 акси а ьное	рабочее	дав ение

	 	бар	 0 	 	д я	 риводов	дву стороннего	действия
	 	бар	 	 	д я	 риводов	одностороннего	действия.

	Î .	разде 	2. 	 бразец	иденти икационной	таб ички	
ривода 	 таб ица	2 	и	таб ица	2	 2 .

	 я	 риводов	дву стороннего	и	одностороннего	действия	
рабочее	дав ение	состав яет	от	2 	бар	 	 	до	
акси а ьного	рабочего	дав ения.

	Î .	те нические	данные	 оде и	 ривода 	где	указаны	
значения	вы одного	крутя его	 о ента 	относя иеся	к	
диа азону	рабочего	дав ения.

Рабочая температура
а	иденти икационной	таб ичке	указаны	рабочие	те ературы.

	 Приводы	 	д я	стандартны 	те ератур	от	 0	 	
0	 	до	 0	 	 	 .

	 Приводы	 	д я	высоки 	те ератур	от	 	 	 	
	до	 0	 	 02	 .

	 Приводы	 2 	д я	очень	низки 	те ератур	от	 0	
	 	 	до	 0	 	 	 .

	Î н ор аци 	о	 атериа а 	 ягки 	за асны 	частей	и	
ти е	с азочны 	 атериа ов	в	зависи ости	от	раз ичны 	
диа азонов	рабочи 	те ератур	с .	в	те ническо 	
ас орте	 0 00 .

Время хода
ре я	 ода	зависит	от	неско ьки 	 акторов 	таки 	как	

дав ение	 итания 	 ро ускная	с особность	систе ы	 итания	
диа етр	трубок 	 ро ускная	с особность	 нев атически 	
устройств 	ти 	к а ана 	крутя ий	 о ент	к а ана 	
ри еняе ый	ко ициент	безо асности 	частота	цик а 	
те ература	и	т.	д.	 е 	не	 енее 	указание	вре ени	 ода	в	
четко	о реде енны 	ус овия 	досту но	в	те ническо 	
ас орте	 оде и	 ривода.
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4 Доставка и транспортировка на месте
Работы 	о исанные	в	 то 	разде е 	до ны	
вы о няться	то ько	 о ность 	обученны 	и	
ква и ицированны 	 ерсона о .

4.1 Прием доставленных товаров
Пос е	 о учения	товара 	вы о ните	с еду ие	
действия
.	 Проверьте	ко ектность	 оставки.	 бедитесь 	что	
данные	на	иденти икационной	таб ичке	 ривода	
соответству т	данны 	в	нак адной.	 .	разде 	

аркировка	на	устройстве 	касате ьно	
ин ор ации	на	иденти икационной	таб ичке.

2.	 Проверьте	товар	на	 ред ет	 овре дений 	
о ученны 	 ри	транс ортировке.	При	на ичии	
овре дений	уведо ьте	об	 то 	ко ани 	 	

	и	транс ортну 	ко ани 	 с .	товарну 	
нак адну .

.	 реде ите	вес	и	габариты	 одни ае ы 	и	
транс ортируе ы 	устройств 	чтобы	выбрать	
од одя ее	 од е ное	оборудование	и	 од е ные	
рис особ ения.	 .	транс ортну 	доку ентаци 	и	
те нический	 ас орт	 оде и	 ривода.

4.2 Снятие упаковки с привода
е	открывайте	и	не	уда яйте	у аковку	до	 о ента	

установки	 ривода.
ставьте	 ривод	в	транс ортной	у аковке	и и	на	
оддоне	д я	транс ортировки	на	 есто.
ти изируйте	у аковочный	 атериа 	в	соответствии	с	

действу и и	 рави а и.

4.3 Транспортировка и подъем привода

Ри к о ения ер е н ра м и а адения
од е енно о р а
 Î Держитесь вдали от подве енных или 
движущихся грузов

 Î акро те доступ к путям перемещения

а но о рокид ания од емн ред и
ри к о ре дения од емно о о ор до ания и а
ре ения номина но р о од емно и
 Î спользу те только утвержденные под емные 
средства и оборудование, максимальная 
грузопод емность которых превы ает вес 
привода вкл чая упаковку, если применимо

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Ненад е а и о о кре ения од емн
ри о о ени мо е ри е и к о ре дени
ри ода
репите под емные стропы только для 

вертикального под ема самого привода  очки 
под ема не должны использоваться для под ема 
привода и клапана в сборе

 Î е прикрепля те под емные стропы к 
ограничител  хода или принадлежностям

 Î е использу те поврежденные или неисправные 
стропы

 Î е укорачива те стропы с помощь  узлов, 
болтов или других самодельных приспособлени

 Î обл да те инструкции по под ему см  раздел 

По запросу на  отдел послепродажного 
обслуживания может предоставить более подробные 
инструкции по транспортировке и под ему

4.3.1 Перемещение привода
Пере е ать	 ривод	 о но	 ри	 о о и	 од е ного	
оборудования 	 на ри ер 	крана	и и	ви очного	
огрузчика .
	Î При	транс ортировке	 ривод	до ен	быть	
раз е ен	на	 оддоне	и и	в	транс ортно 	
контейнере.
	Î еоб оди о	соб дать	все	 рави а	
транс ортировки.

Правила транспортировки
 − Привод должен быть защищен от вне него 

возде ствия, например, от толчков

 − е допускается повреждение коррозионно  
защиты лакокрасочное или иное защитное 
покрытие  озник ие повреждения следует 
немедленно устранить

 − Привод должен быть защищен от влаги и грязи

 − обл да те допустимы  диапазон температур 
см  раздел  ехнические данные

4.3.2 Подъем привода
об дайте	действу ие	 рави а	в	отношении	
од е ны 	о ераций.
При	установке	бо ьшого	 ривода	на	к а ан 	
ис о ьзуйте	 од е ное	оборудование	 на ри ер 	кран	
и и	ви очный	 огрузчик 	чтобы	 однять	его.
е	свер ите	в	 риводе	 ишни 	отверстий.
е	ис о ьзуйте	точки	 од е а	 ривода	д я	 од е а	
ривода	и	к а ана	в	сборе.

ПРИМЕЧАНИЕ!

Рекомендация
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Рис. 4-1 

я	 од е а	 ривода	ис о ьзуйте	соответству ие	
рис особ ения	и	стро ы.
Î ес	 ривода	указан	в	те ническо 	 ас орте.

Указания по подъему
− афиксиру те стропы на перемещаемом об екте,

чтобы предотвратить скольжение

− бедитесь, что стропы можно снять с привода после
его установки на клапан

− е допуска те наклона или опрокидывания привода

− е оставля те грузы в подве енном состоянии при
перерывах в работе на длительное время

− спользу те кр к с предохранительно  защелко , чтобы
стропы не соскальзывали во время под ема и перемещения

− а заказ доступны два резьбовых отверстия для под ема
привода с помощь  рым болтов или аналогичных
компонентов, как показано на рис   е поднима те
привод и клапан в сборе за ти точки под ема

Рис. 4-2 

a a 0 	 	 	 	

очка
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4.4 Хранение привода

Ри к о ре дения ри ода ри ненад е а ем
ранении
Î словия хранения обязательны к исполнени
Î обл да те указания по хранени  резиновых

детале    
Î Длительны  срок хранения нежелателен  сли

условия хранения не соответству т
требованиям, а также при необходимости
длительного хранения необходимо
проконсультироваться со специалистами
компание   

При длительном хранении рекомендуется регулярно 
проверять привод и име щиеся условия хранения

Условия хранения
− раните привод в чистом и сухом месте

− емпературные пределы определя тся
материалом резиновых детале

Î .	 казания	 о	 ранени 	резиновы 	дета ей 	
. . . 	 .

− огда клапан и привод уже собраны, также
собл да те условия хранения клапана  м
документаци  по клапану

− Привод должен быть защищен от вне него
возде ствия, например, от толчков

− афиксиру те привод в положении для хранения
для предотвращения соскальзывания или
опрокидывания

− е допускается повреждение коррозионно
защиты лакокрасочное или иное защитное
покрытие  озник ие повреждения следует
немедленно устранить

− Привод должен быть защищен от влаги и грязи

− еобходимо удостовериться, что окружа щи
воздух не содержит кислоты или иные
коррози ные и агрессивные среды

− а привод нельзя класть какие либо предметы

− охраните соответству щу  техническу
документаци  на привод для использования в
будущем

− е снима те пластикову  пробку с возду ных
каналов

ПРИМЕЧАНИЕ!

Информация

Рекомендация
По запросу на  отдел послепродажного 
обслуживания info de  может 
предоставить более подробные инструкции по 
хранени
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5 Монтаж и сборка
Работы 	о исанные	в	 то 	разде е 	до ны	вы о няться	то ько	
о ность 	обученны 	и	ква и ицированны 	 ерсона о .

5.1 Подготовка к установке
с и	 ривод	бы 	достав ен	у е	установ енны 	на	к а ан 	

настройка	 ривода	и	систе ы	у рав ения	 ес и	таковая	
и еется 	до на	бы а	быть	у е	вы о нена	 роизводите е 	
к а ана	и и	центро 	авто атизации.
с и	 ривод	бы 	достав ен	отде ьно	от	к а ана 	настройку	
ривода	и	систе ы	у рав ения	необ оди о	вы о нять	во	
вре я	установки	 ривода	на	вер ней	части	к а ана.
становка	 ривода	на	к а ане	 о ет	вы о няться	
с еду и и	с особа и
	 онта 	 ривода	не осредственно	на	 осадочное	 есто	к а ана
	 становка	кронштейна	и	 у ты	 е ду	 риводо 	и	к а ано .

5.2 Монтаж устройств управления и 
сигнальных устройств

Приводы	 	 	 огут	у рав яться	устройства и	
не осредственного	 онта а	и и	уда енны и	систе а и	
у рав ения.	По то у	 риводы	 	 	и е т	
осадочные	 еста	д я	не осредственного	 онта а	 рис.	 	
чтобы	обес ечить	установку	устройств	у рав ения	и	
сигна изации	 на ри ер 	 ектрок а ан 	 озиционер 	
рас реде ите ьну 	коробку	и	т.	д. 	а	так е	резьбовые	
соединения	д я	уда енны 	систе 	у рав ения.
	Î а	инструкция и	 о	 онта у	и	 кс уатации	обратитесь	к	
доку ентации 	котору 	 о но	 о учить	у	 роизводите ей	
устройств	у рав ения	и	сигна изации.

Рис. 5-1 
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ектро агнитный	
к а ан

ре ение	
вс о огате ьного	
оборудования
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5.3 Установка привода на клапан 

а но р а ри ода
Пневматические приводы  то оборудование, работа щее 
под давлением, которое может взорваться при 
неправильном обращении  етящие фрагменты или 
компоненты могут привести к серьезным травмам или 
даже смерти

 Î Перед началом л бых работ с приводом откл чите все 
пневматические  гидравлические  лектрические 
источники питания и сбросьте давление в приводе

Ри к а има од и н ми а ями
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся части, 
которые могут поранить руки или пальцы

 Î е прикаса тесь и не вставля те руки или пальцы в 
движущиеся части

 Î Перед началом л бых работ с приводом откл чите все 
пневматические  гидравлические  лектрические 
источники питания и сбросьте давление в приводе

 Î е блокиру те движение естерни и пор не , 
вставляя предметы в привод

Ри к о ре дения и неи ра но и и а нар ения
реде а кр я е о момен а

Принимая во внимание максимальны  выходно  крутящи  
момент привода, максимальное давление подачи воздуха и 
максимальны  крутящи  момент клапана, согласно  

, максимальны  передаваемы  выходно  крутящи  
момент не должен превы ать предел крутящего момента 
по отно ени  к име щемуся фланцу  и соединени  
приводного вала

 Î Обратитесь к разделу  аркировка на устро стве  
для получения подробно  информации об 
идентификационно  табличке

иск получения травм из за предварительно нагруженных и 
сжатых пружин

орцевые кры ки находятся под напряжением из за 
сжатых пружин  роме того, неправильная разборка 
пружинных блоков может привести к серьезным травмам

 Î Перед началом л бых работ с приводом откл чите все 
пневматические  гидравлические  лектрические 
источники питания и сбросьте давление в приводе  

 Î бедитесь, что привод находится в закрытом 
положении 

иск повреждения привода из за чрезмерно высокого или 
чрезмерного низкого момента затяжки

обл да те указанные моменты затяжки компонентов 
привода болтов и гаек  резмерные моменты затяжки 
приводят к более быстрому износу детале  ли ком 

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!
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слабо затянутые детали могут привести к ослаблени  
резьбовых соединени

 Î м  раздел  оменты затяжки
Перед	установкой	 ривода	на	к а ан	убедитесь 	что	
вы о ня тся	с еду ие	ус овия
	 Привод	не	 овре ден.
	 и 	 атериа 	и	те ературный	диа азон	 ривода	
соответству т	ус овия 	окру а ей	среды	
те ература 	и	т.	д. .	 братитесь	к	разде у	2	
аркировка	на	устройстве 	д я	 о учения	 одробной	

ин ор ации	об	иденти икационной	таб ичке.
	 Проверьте	сов ести ость	штока	к а ана	с	отверстие 	

ривода.	 ина 	раз ер	и	кон игурация	до ны	
сов адать.

	 Проверьте	сов ести ость	с е ы	кре ения	 ривода 	
к а ана	и	кронштейна.

	 Перед	установкой	 ривода	на	к а ан	убедитесь 	что	
ривод	и	к а ан	 рави ьно	ориентированы	с	учето 	
на рав ения	вра ения	и	требуе ого	действия	 ри	
отказе.

	 бедитесь 	что	трубки 	 итинги	и	у отнения 	
одсоединенные	к	 риводу 	очи ены 	чтобы	
редотвратить	 о адание	 осторонни 	ве еств
ред етов	в	ка еры	 ривода.

	 При	установке	 ринад е ностей	на	 риводы	соберите	и 	
таки 	образо 	чтобы	аварийные	органы	у рав ения	
бы и	 егко	досту ны	д я	аварийного	ручного	
у рав ения.

	 бедитесь 	что	вы ускные	кана ы	не	засорены.
	 ни ите	заг ушки	с	кана ов	 нев атического	контура	

ривода	во	вре я	установки	и	 кс уатации 	за итите	и	
закройте	воздушные	кана ы 	которые	не	ис о ьзу тся	
сразу.

	 бедитесь 	что	состав	рабочей	среды	 од	дав ение 	
ис о ьзуе ый	д я	работы	 ривода 	соответствует	
ус овия 	 кс уатации 	 риведенны 	в	данно 	
руководстве 	и	соответствует	назначени 	 ривода.	 .	
разде 	 	 онструкция	и	 ринци ы	работы .

	 По ьзовате ь	несет	ответственность	за	обес ечение	
за иты	ко онентов	 ривода	и	у рав ения	от	 иковы 	
на ря ений 	скачков	на ря ения	и	ударов	 о нии 	а	
так е	от	 бы 	 агнитны 	 о ей.

	 Предотвратите	 о адание	 бы 	о асны 	и и и	
коррозионны 	ве еств	из	рабочей	среды	во	внутренние	
ка еры	с	 о о ь 	соответству и 	 и ьтров	и и и	
ектрок а анов 	и и и	 бой	другой	 од одя ей	

систе ы.

Рис. 5-2 
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.	рис.	 2	и	вы о ните	с еду ие	действия 	чтобы	
установить	 ривод	на	к а ан
.	 тк чите	все	 ектрические	 	 нев атические	 	

гидрав ические	источники	 итания.
2.	 Раз о ите	необ оди ые	 атериа ы	и	инстру енты 	

чтобы	они	бы и	готовы	во	вре я	 онта а.
.	 Привод	 остав яется	в	 о о ении	отказа	 д я	устройства	

одностороннего	действия 	 о то у	 ереведите	к а ан	в	
рави ьное	 о о ение	в	соответствии	с	 о о ение 	
отказа	 ривода.

.	 чистите	отверстие	 ривода	и	ни ний	 анец.

.	 чистите	к а ан	и	 осадочное	 есто	 ривода 	чтобы	
о ность 	уда ить	с азку.

.	 По естите	кронштейн 	ес и	он	есть 	на	 анец	к а ана 	
затяните	все	бо ты	и	гайки	с	 рави ьны 	 о енто 	
затя ки.

.	 Перед	сборкой	 ривода	снача а	установите	 у ту	в	шток	
к а ана.

.	 Подни ите	 ривод.

а но о ре дения и а не ра и но цен ро ки
 Î Поддержива те привод под емным 
оборудованием, пока соединительные болты не 
будут полность  затянуты  

 Î бедитесь, что установочные тифты или 
центриру щи  буртик, если име тся, выровнены 
правильно

.	 ов естите	шток	к а ана у ту	с	отверстие 	 ривода.
0.	 сторо но	о устите	 ривод	и	вставьте	шток	к а ана

у ту	в	отверстие	 ривода	без	уси ия	и	устанав ивая	
ривод	в	требуе ое	 о о ение	то ько	 од	действие 	его	
веса.

.	 акре ите	 ривод	на	 анце кронштейне	к а ана	с	
о о ь 	соедините ьны 	бо тов.

2.	 атяните	соедините ьные	бо ты	с	 рави ьны 	 о енто 	
затя ки	в	соответствии	со	стандарто 	 	 2 .

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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6 Запуск
Работы 	о исанные	в	 то 	разде е 	до ны	
вы о няться	то ько	 о ность 	обученны 	и	
ква и ицированны 	 ерсона о .

а но ра миро ания ри ке о д а
и ри ода

 пневматическом исполнении привод работает от 
воздуха   результате во время работы выходит 
воздух

 Î станавлива те компоненты для выпуска воздуха 
таким образом, чтобы выпускные отверстия не 
находились на уровне глаз, а привод не выпускал 
воздух на уровне глаз в рабочем положении

 Î спользу те подходящие глу ители и 
вентиляционные пробки

 Î При работе рядом с приводом использу те 
средства защиты глаз и органов слуха

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Ри к о ения ра м ре а е
не ра и но к а ации и о о ания и и

ано ки и а нера ор и о и информации на
ри оде
о временем маркировка, ярлыки и 

идентификационные таблички на приводе могут 
покрыться грязь  или стать неразборчивыми иным 
путем   результате опасности могут остаться 
незамеченными, а необходимые инструкции  не 
собл дены  уществует риск травмирования

 Î Держите вс  соответству щу  маркировку и 
надписи на устро стве в читабельном состоянии

 Î емедленно замените поврежденные, 
отсутству щие или неправильные 
идентификационные таблички или накле ки

Проверьте	сов ести ость	и	 одк чите	 ривод	к	
инии	 одачи	дав ения	и и и	к	систе е	у рав ения 	
ес и	таковая	и еется 	с	 о о ь 	 итингов	и	труб	в	
соответствии	с	 оде ь 	 ривода	и	те нически и	
арактеристика и	систе ы.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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7 Работа
Работы 	о исанные	в	 то 	разде е 	до ны	
вы о няться	то ько	 о ность 	обученны 	и	
ква и ицированны 	 ерсона о .

а но ра миро ания ри ке о д а
и ри ода

 пневматическом исполнении привод работает от 
воздуха   результате во время работы выходит 
воздух

 Î станавлива те компоненты для выпуска воздуха 
таким образом, чтобы выпускные отверстия не 
находились на уровне глаз, а привод не выпускал 
воздух на уровне глаз в рабочем положении

 Î спользу те подходящие глу ители и 
вентиляционные пробки

 Î При работе рядом с приводом использу те 
средства защиты глаз и органов слуха

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

иск зажима подвижными частями
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся 
части, которые могут поранить руки или пальцы

 Î е прикаса тесь и не вставля те руки или 
пальцы в движущиеся части

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе
 Î е блокиру те движение естерни и пор не , 
вставляя предметы в привод

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

иск получения травмы в результате неправильно  
ксплуатации, использования или установки из за 

неразборчивости информации на приводе
о временем маркировка, ярлыки и 

идентификационные таблички на приводе могут 
покрыться грязь  или стать неразборчивыми иным 
путем   результате опасности могут остаться 
незамеченными, а необходимые инструкции  не 
собл дены  уществует риск травмирования

 Î Держите вс  соответству щу  маркировку и 
надписи на устро стве в читабельном состоянии

 Î емедленно замените поврежденные, 
отсутству щие или неправильные 
идентификационные таблички или накле ки

Привод	 о ет	работать	 ос е	его	 одк чения	к	 инии	
итания	и	регу ировки	 ода.
я	 риводов	дву стороннего	действия	требу тся	

дуб иру ие	соедините ьные	кана ы 	в	которы 	
одается	дав ение	и	вы ускается	возду 	д я	
осу еств ения	 ода.
Приводы	одностороннего	действия	работа т	 од	
действие 	возду а	и и	 ру ины 	 уте 	соответственно	
создания	дав ение	и и	уда ения	возду а	в	
соедините ьны 	кана а .
	Î .	разде 	 	 онструкция	и	 ринци ы	работы .
	Î ыбирайте	 ринад е ности 	 е енты	у рав ения 	
трубки	и	 итинги	с	учето 	соответству и 	
значений	 одачи 	чтобы	не	ограничивать	 оток	и и	
не	вызывать	бо ьшого	 адения	дав ения 	
в ия его	на	работу	 ривода.
	Î 	с учае 	ес и	те нические	 арактеристики	
систе ы	требу т 	чтобы	дав ение	 итания	д я	
ривода	бы о	ни е 	че 	 акси а ьное	дав ение	
итания 	указанное	на	иденти икационной	
таб ичке	 ривода 	 о етьте	 ривод	с	 они енны 	
дав ение 	 итания	 на ри ер 	 акс.	дав ение	
итания	ограничено	до	...	бар .

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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8 Неисправности
Работы 	о исанные	в	 то 	разде е 	до ны	вы о няться	то ько	 о ность 	обученны 	и	ква и ицированны 	
ерсона о .

8.1 Устранение неисправностей
Неисправность Возможные причины Рекомендуемое действие

еравно ерное	
вра ение

едостаточная	 одача	 Проверьте	систе у	 одачи	и	убедитесь 	что	дав ение	 одачи	
рави ьное.

тсутствует	с азка Разберите	 ривод 	с а ьте	все	ско ьзя ие	дета и	и	снова	
соберите	 ривод.

зношенные	ко оненты Разберите	 ривод 	ос отрите	и	за ените	изношенные
овре денные	ко оненты.

исте а	у рав ения
бедитесь 	что	ко оненты	систе ы	у рав ения	собраны	
рави ьно.	 знако ьтесь	с	доку ентацией	на	систе у	у рав ения	
и	обратитесь	к	 роизводите .

еис равный	к а ан 	с учае	установки	 ривода	над	к а ано 	 роверьте	
доку ентаци 	к а ана	и	обратитесь	к	 роизводите .

е о ное	
вра ение

е рави ьная	регу ировка	 ода едуйте	указания 	разде а	 . . 	д я	 рави ьной	регу ировки	
ода.

нутри	и еется	 осторонний	 ред ет Разберите	 ривод 	ос отрите	и	уда ите	все	 осторонние	
ред еты.

е рави ьная	сборка	 ос е	
обс у ивания Разберите	и	соберите	 ривод	 рави ьно.

исте а	у рав ения
бедитесь 	что	ко оненты	систе ы	у рав ения	собраны	
рави ьно.	 знако ьтесь	с	доку ентацией	на	систе у	у рав ения	
и	обратитесь	к	 роизводите .

еис равный	к а ан 	с учае	установки	 ривода	над	к а ано 	 роверьте	
доку ентаци 	к а ана	и	обратитесь	к	 роизводите .

Потеря	 о ности

едостаточное	дав ение	 одачи Проверьте	систе у	у рав ения	и	убедитесь 	что	дав ение	 одачи	
рави ьное.

Пода ая	труба	заб окирована 	
с ата	и и	нарушено	ее	у отнение

Проверьте	все	трубки	и	 итинги 	уда ите	все	 осторонние	
ред еты	 	 овре денные	ко оненты.

течка	из	у отнений	 ривода Разберите	 ривод 	ос отрите	и	за ените	 овре денные	
у отнения.

аб окировано	отверстие	д я	
вы уска	возду а

да ите	заг ушки	и и	 осторонние	 ред еты	из	вы ускного	
отверстия.

еис равный	к а ан 	с учае	установки	 ривода	над	к а ано 	 роверьте	
доку ентаци 	к а ана	и	обратитесь	к	 роизводите .

8.2 Меры в случае аварийной ситуации
ератор	систе ы	несет	ответственность	за	 ринятие	соответству и 	 ер	 ри	возникновении	аварийной	

ситуации	в	систе е.

Информация
Обратитесь в отдел послепродажного обслуживания компании   info de  при 
возникновении неисправносте , не указанных в таблице



8-2  EB AT-RP-X01 RU

Неисправности



EB AT-RP-X01 RU  14-1

Сертификаты

14 Сертификаты
	ко ании	 	 	 о но	за росить	с еду ие	серти икаты	и	доку енты
	− ек арация	соответствия	
	− иректива	 	20
	− ерти икат	
	− иректива	 о	 ашина 	и	оборудовани 	200 2
	− и 	серти иката	
	− те ень	за иты	 	и	
	− Р	 	0 0 20
	− Р	 	0 2 20 .
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9 Обслуживание
Работы 	о исанные	в	 то 	разде е 	до ны	вы о няться	то ько	
о ность 	обученны 	и	ква и ицированны 	 ерсона о .

Ри к р а и а не ра и но о о кр ия о ор до ания и и
ком онен о на одя и я од да ением
Пневматические приводы  то оборудование, работа щее под 
давлением, которое может взорваться при неправильном 
обращении  етящие фрагменты или компоненты могут 
привести к серьезным травмам или даже смерти

 Î Перед началом л бых работ с приводом откл чите все 
пневматические  гидравлические  лектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе

Ри к о ения ра м и а ред ари е но на р енн и
а р ин

орцевые кры ки находятся под напряжением из за сжатых 
пружин  роме того, неправильная разборка пружинных блоков 
может привести к серьезным травмам

 Î Перед началом л бых работ с приводом откл чите все 
пневматические  гидравлические  лектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе  

 Î бедитесь, что привод находится в закрытом положении  
при демонтаже торцевых кры ек и что стопорные винты 
были правильно извлечены

 Î е разбира те отдельные пружинные блоки
 Î При необходимости обслуживания пружинных блоков 

обраща тесь в компани   

Ри к а има од и н ми а ями
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся части, которые 
могут поранить руки или пальцы

 Î е прикаса тесь и не вставля те руки или пальцы в 
движущиеся части

 Î Перед началом л бых работ с приводом откл чите все 
пневматические  гидравлические  лектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе

Ри к о ре дения ри ода и а ре мерно око о и и
ре мерно о ни ко о момен а а я ки
обл да те указанные моменты затяжки компонентов привода 

болтов и гаек  резмерные моменты затяжки приводят к более 
быстрому износу детале  ли ком слабо затянутые детали 
могут привести к ослаблени  резьбовых соединени  

 Î обл да те моменты затяжки, указанные в разделе 

 арантия на изделие утрачивает сво  силу, если обслуживание 
или ремонт, не описанные в том руководстве, выполня тся без 

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!

Информация

предварительного согласования с отделом послепродажного 
обслуживания компании  

 спользу те только оригинальные запчасти компании  
, которые соответству т оригинальным техническим 

требованиям

и е	ко ания	 	 	 редостав яет	конечно у	
о ьзовате 	вс 	необ оди у 	ин ор аци 	необ оди у 	д я	
обс у ивания.	
	нор а ьны 	ус овия 	 ривод	требует	то ько	 ериодического	

наб дения	д я	обес ечения	 рави ьной	работы.	 днако	из за	
критически 	ус овий	работы	и	естественного	старения	ко онентов 	
да е	 ри	 рави ьно 	 ранении 	д я	обес ечения	 орошей	
роизводите ьности 	безо асной	работы	и	 род ения	срока	с у бы	
ривода	необ оди а	 рогра а	 ро и актического	обс у ивания.	
о ания	 	 	реко ендуется	вы о нять	обс у ивание	не	
озднее	дости ения	 реде ьного	значения	ко ичества	цик ов	и и	
вре ени 	в	зависи ости	от	того 	что	насту ит	раньше.	 дин	цик 	
состоит	из	но ина ьного	 ода	на	уго 	 0 	в	обои 	на рав ения 	 т.е.	
0 	д я	открытия	 	 0 	д я	закрытия .	
	Î осту ны	за асные	ко екты	д я	за ены	у отнений	и	

одши ников.	 с .	 исок	дета ей 	в	разде е	 .2
	Î .	 казания	 о	 ранени 	резиновы 	изде ий 	 . . . 	 .

Таблица 9-1
ДИАПАЗОН ВЫХОДНОГО 
КРУТЯЩЕГО МОМЕНТА 
ПРИВОДА

ПРЕДЕЛЬНОЕ 
ЗНАЧЕНИЕ 
КОЛИЧЕСТВА ЦИКЛОВ

ПРЕДЕЛЬНОЕ 
ЗНАЧЕНИЕ 
ВРЕМЕНИ

000	 	 	 000	 0	000
	 есяцев	 	 	года	

с	 о ента	
установки
											и и
0	 есяцев	 	 	 ет	
с	даты	
роизводства.

000	 	 	 	000	 0	000

Преде ьные	значения	ко ичества	цик ов	и	вре ени	о реде ены	д я	
риводов	с	расчетны 	ко ициенто 	безо асности	не	 енее	 	и	
работа и 	 ри	о реде енны 	ус овия

 Давление подачи  ,  бар

 абочая среда  воздух или инертны  газ, неагрессивны , сухо  
или с неболь им добавлением масла, без примесе

 абочая температура от   до  

бое отклонение от тих рабочих услови  может повлиять на 
рекомендуемое предельное значение количества циклов и времени

 Î Для приводов с рабочими температурами  или  см  
раздел  ехнические данные  рекомендуемое количество 
циклов и предельное значение времени могут быть умень ены 
на  

 Î Для приводов, работа щих в приборных системах 
безопасности, где требуется определенны  уровень , 
предельные значения количества циклов и времени могут 
быть значительно сокращены

Информация
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9.1 Подготовка к обслуживанию
.	 Раз о ите	необ оди ые	 атериа ы	и	инстру енты 	чтобы	они	бы и	готовы	д я	вы о нения	 редус отренны 	о ераций.
2.	 ыведите	 ривод	из	 кс уатации	сог асно	разде у	 0	 ывод	из	 кс уатации .
.	 ни ите	 ривод	с	к а ана	сог асно	разде у	 	 нятие .

9.2 Перечень запчастей

60,1

19,2

20*

07*

60

60,1

19,5

19.6

21*

39

19,1

18

08*

19,0

10
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03

11*

08*

50*

06*

17

30

30R

15*

05*

1342

14*

16*

04R

04E
04F03E

03F

11F*
11E

03R

11R

221G

222G

40

12

01

13.1

41

09.1

Рис. 9-1 
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32
23 40F

11*

02F
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Таблица 9-2
ДЕТАЛЬ N° КОЛ-ВО ПРИМЕЧАНИЕ ОПИСАНИЕ
01 1 	 сто орное	 рис особ ение

02 2 ПР Р 	 П Р 	
02.1 2) 2 ПР 	 	 сто орны 	винтов
03 2 	 ПР Р 	 П Р 	
03E 2 я	 оде ей	с ециа ьного	ис о нения	 	

	 нару ного	винта
03F 	 внутреннего	винта

03R 2
д я	 оде ей	с	регу ировкой	ограничите я	
до о ните ьного	 ода

	 регу ировочный	винт	ограничите я	до о ните ьного	 ода

04 2 	 сто орного	винта
04E 2 я	 оде ей	с ециа ьного	ис о нения	

	 нару ного	винта
04F 2 	 внутреннего	винта

04R 2
д я	 оде ей	с	регу ировкой	ограничите я	
до о ните ьного	 ода

	 регу ировочный	винт	ограничите я	до о ните ьного	 ода

05* 2 	 задняя	часть	 оршня
06* 1 П П 	 вер няя	часть	шестерни
07* 1 П П 	 ни няя	часть	шестерни
08* 2 П Р 	П П 	 шестерни
09,1* 	 2 П 	 	 воздушный	кана 	внешней	ка еры
10 1 	 П Р 	 	 шестерни
11* 	 2 П 	 	 сто орного	винта
11E* 	 2 я	 оде ей	с ециа ьного	ис о нения	

П 	 	 внешний	винт
11F* 	 2 П 	 	 внутренний	винт

11R*
	

2
д я	 оде ей	с	регу ировкой	ограничите я	
до о ните ьного	 ода

П 	 	 регу ировочный	винт	ограничите я	
до о ните ьного	 ода

12 2 ПР 	П Р
13 16 	 торцевой	крышки
13.1 16 	 винта
14* 	 2 П 	 	 торцевой	крышки
15* 	 2 	 го овка	 оршня
16* 	 2 П 	 	 оршень

17 акс.	 2 ПР 	 б ока
18 1 ПР 	 	 шестерни
19.0 1 Р Р 	
19.1 1 	П
19.2 2) 1 	 	П
19.5 1 Р 	П Р
19.6 2 	 	 Р 	 Р 	 вер ний	 ере одник
20* 	 1 П 	 	 ни няя	часть	шестерни
21* 	 1 П 	 	 вер няя	часть	шестерни
23 2 я	 оде ей	с ециа ьного	ис о нения	

Р 	
24 2 	
30 2 Р 	 Р
32 2 я	 оде ей	с ециа ьного	ис о нения	 Р 	 Р 	 	Р
39 1 	 указате я
40 2 П Р
40F 2 я	 оде ей	с ециа ьного	ис о нения	 П Р 	 	Р
41 1 	 	ПР
42 1 	 Р 	 Р
50 1 РП
60 1 ПР 	
60.1 2) 1 	ПР 	

221G 2
д я	 оде ей	с	 0	 	регу ировкой	ограничите я	
до о ните ьного	 ода.

П Р 	 	 регу ировка	ограничите я	до о ните ьного	 ода

222G 2
д я	 оде ей	со	 00	 	регу ировкой	ограничите я	
до о ните ьного	 ода.

П Р 	 	 регу ировка	ограничите я	до о ните ьного	 ода

ПРИМЕЧАНИЯ:
	 	 Реко ендуе ые	за асные	части.
	 	 о оненты 	в одя ие	в	ко екты	за асны 	частей 	обозначены	с еду и 	образо
	 	 	 в одит	в	 о ный	ко ект	за частей
	 	 	 в одит	в	ко ект	у отните ьны 	ко ец
2 	 Постав яется	на	заказ	
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9.3 Разборка

Ри к о ения ра м и а и о о ания не ра и но о
ер ака и не ра и но о о ра ения

Примерны  общи  вес привода составляет от  кг до  кг в 
зависимости от конфигурации  омпоненты с боль им весом 
могут стать причино  травм и или быть повреждены при 
неправильном обращении

 Î абота те в безопасном месте на верстаке, 
соответству щем размеру и весу привода

 Î бедитесь, что оборудование и инструменты муфта, тиски 
и т  д  соответству т размеру и весу привода

 Î бедитесь, что компоненты всегда правильно выровнены и 
находятся в усто чивом положении во время обслуживания

9.3.1 Снятие указателя положения и 
градуированного кольца

.	рис.	 	и	рис.	 2.
	− ыкрутите	бо т	 	ес и	и еется.
	− ни ите	указате ь	 о о ения	 . 	с	вер него	 риводного	

ва а.	При	необ оди ости	осторо но	 одденьте	отверткой.
	− ни ите	градуированное	ко ьцо	 .0 	с	кор уса 	ес и	оно	есть.	

При	необ оди ости	осторо но	 одденьте	отверткой.

Рис. 9-2 

39

19 / 19.1

19.0

9.3.2 Снятие стопорных винтов
.	рис.	 	и	рис.	 .

	− 	с учае	с ециа ьного	ис о нения	 	выкрутите	винты	 02 	
в есте	с	у отните ьны и	ко ьца и	 .

	− ни ите	 ру инные	обой ы	 02. 	ес и	они	есть.
	− да ите	гайки	 0 	и	шайбы	 0 	 	со	сто орны 	винтов	 02 	

в есте	с	у отните ьны и	ко ьца и	 .
	− ыкрутите	винты	 02 	как	 ини у 	на	 0	 	из	кор уса.
	с учае	 ривода	с	регу ировкой	ограничите я	до о ните ьного	
ода	и и	с ециа ьного	ис о нения	 	 рис.	
 ослабьте га ку ,

 частично выкрутите стопорны  винт  из 
привода, убедив ись, что стопорны  винт  
боль е не контактирует с пор нем

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Рис. 9-3 
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9.3.3 Снятие торцевых крышек
.	рис.	 	рис.	 	рис.	 	и	рис.	 .

ни айте	одну	торцеву 	крышку	за	раз.

Ри к о ения ра м и а а р ин
орцевые кры ки находятся под напряжением из за 

сжатых пружин
 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите от него все пневматические  
гидравлические  лектрические источники 
питания и сбросьте давление в силовом модуле

 Î Перед разборко  убедитесь, что привод 
находится в закрытом положении 
	Î бедитесь 	что	гайки	сто орны 	винтов	 0 0 0 	
бы и	 рави ьно	сняты	и и	ос аб ены	в	
соответствии	с	разде о 	 . .2

а но о ре дения ком онен о и а
не ра и но ра орки

о время разборки торцевые кры ки могут быть 
повреждены из за неравномерного усилия, 
создаваемого сжатыми пружинами

 Î нимите торцевые кры ки, как показано на рис  
, сохраняя постоянное расстояние    

между корпусом привода и посадочным местом 
торцево  кры ки

 Î обл да те последовательность, показанну  на 
рис  

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!
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Рис. 9-4 
B

A

A = B

Рис. 9-5 
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Рис. 9-6 

14

30

30R

32

Приводы с пружинным возвратом
 Ослабьте сжатие пружин, частично открутив кажды  

винт  торцево  кры ки на  оборот за раз в 
соответствии с последовательность , показанно  на 
рис  , на  оборотов

Ри к о ения ра м и а а р ин
При сжатии пружин торцевые кры ки находятся под 
напряжением

 Î сли усилие на торцеву  кры ку  все еще 
сохраняется после выкручивания винтов  на -  
оборотов, возможно, был поврежден пружинны  блок 

или пор ни не полность  сомкнуты  прекратите 
разборку и обратитесь в компани   

	− По ность 	открутите	и	сни ите	винты	 	и	шайбы	 . 	
торцевой	крышки.

 нимите торцевые кры ки 

	− ни ите	 ру инные	б оки	 .
 нимите уплотнительные кольца  ис  

Привод двухстороннего действия
 Полность  выкрутите винты  и а бы  

торцево  кры ки в последовательности, показанно  на 
рис  

 нимите торцевые кры ки 

 нимите уплотнительные кольца  ис  

9.3.4 Снятие поршней
.	рис.	 	и	рис.	 .

Рис. 9-7 

40

40

16 15

50

60

60,1

40
05

а ав	кор ус	 0 	в	тиска 	и и	 одобно 	 рис особ ении 	
оворачивайте	 риводной	ва 	 0 0. 	 ока	 оршни	 0 	не	
выйдут	из	заце ения.

 нимите уплотнительные кольца , вклады  задне  
части пор ня  и вклады  головки пор ня  

9.3.5 Снятие приводного вала
.	рис.	 	и	рис.	 .

а но о ре дения р инно о о м и а
не ра и но ра орки

о время снятия пружинная обо ма  может 
испытывать чрезмерное напряжение, если с не  не 
обращаться осторожно

 Î спользу те соответству щие инструменты для 
снятия пружинно  обо мы

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! ПРИМЕЧАНИЕ!
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Обслуживание

 Î  случае спирально  пружинно  обо мы  
обратитесь к инструкциям по сняти  и установке, 
доступным в компании  

 нимите пружинну  обо му  с помощь  
плоскогубцев для стопорных колец или отвертки для 
спиральных колец

 нимите упорну  а бу  и наружны  упорны  
под ипник 

 Приложите усилие, направленное вниз, к верхне  части 
приводного вала , пока он частично не вы дет 
из нижне  части корпуса, и снимите внутренни  
упорны  под ипник  и устро ство  

 Полность  вытолкните приводно  вал  из 
корпуса   
При необходимости осторожно постучите по верхне  
части приводного вала  пластмассовым молотком  

 нимите верхни  под ипник  и нижни  под ипник 
 приводного вала

 нимите верхнее уплотнительное кольцо  и нижнее 
уплотнительное кольцо  приводного вала

Рис. 9-8 

60

60,1

21

06

20

07

50

09.1

18

08

01

10

08
18
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9.4 Работы по обслуживанию
с отрите	и	очистите	ка дый	ко онент.
с отрите 	очистите	и	 ри	необ оди ости	за ените	бо ты 	

винты	и	гайки.
ти изируйте	и	за ените	 овре денные	 ягкие	ко оненты 	

ис о ьзуя	ко ект	за асны 	частей.
	Î .	те нический	 ас орт	ко екта	за асны 	частей	

0 00 	и	инструкции	 о	 ранени 	резиновы 	изде ий	
	 . . . 	 .

чистите	и	с а ьте	ка дый	кор ус	у отните ьного	ко ьца.
	Î .	разде 	 . 	 мазочные вещества .

9.5 Повторная сборка

Ри к о ения ра м и а и о о ания
не ра и но о ер ака и не ра и но о о ра ения
Примерны  общи  вес привода составляет от  кг до 

 кг в зависимости от конфигурации  омпоненты с 
боль им весом могут стать причино  травм и или быть 
повреждены при неправильном обращении

 Î абота те в безопасном месте на верстаке, 
соответству щем размеру и весу привода

 Î бедитесь, что оборудование и инструменты муфта, 
тиски и т  д  соответству т размеру и весу привода

 Î бедитесь, что компоненты всегда правильно 
выровнены и находятся в усто чивом положении во 
время обслуживания

ы о ните	с еду ие	действия	д я	стандартной	сборки	
код	 	указан	на	иденти икационной	таб ичке .
	Î .	с еци икаци 	 	в	с учае	 риводов	с	ины и	

ункция и на рав ение 	 оворота.
	Î .	ката ог	д я	 о учения	ин ор ации	об	ины 	кода 	

риводов.

По ре дение ри ода и а и о о ания
ненад е а и ма о н ма ериа о

спользуемые смазочные вещества зависят от материала 
привода и рабочих температур

 Î спользу те только смазочные вещества, одобренные 
компание    м  раздел  мазочные 
вещества

9.5.1 Установка приводного вала
.	рис.	 	рис.	 	рис.	 0	и	рис.	 .

 становите верхни  под ипник  и нижни  
под ипник  приводного вала

 мажьте и установите верхнее уплотнительное 
кольцо  и нижнее уплотнительное кольцо  
приводного вала

 мажьте наружну  поверхность под ипников и 
уплотнительных колец, установленных на 
приводном валу , как показано на рис  

06

07

20

21

60

60,1

Рис. 9-9 

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!
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Обслуживание

 атяните винты  изнутри корпуса  до тех 
пор, пока они не вы дут за пределы корпуса 
минимум на  мм  ис  

 астично вставьте приводно  вал  в 
корпус  ис  

 Поместите устро ство   через корпус 
 на приводно  вал  м  рис   для 

правильного размещения устро ства  

 становите внутренни  упорны  под ипник 

 Полность  вставьте приводно  вал  в 
корпус 

 становите наружны  упорны  под ипник  и 
упорну  а бу 

а но о ре дения р инно о о м и а
не ра и но орки

о время установки пружинная обо ма  может 
испытывать чрезмерное напряжение, если с не  не 
обращаться осторожно

 Î спользу те соответству щие инструменты 
для установки пружинно  обо мы

 Î амените пружинну  обо му , если она был 
перенапряжена и ослаблена

 Î  случае спирально  пружинно  обо мы  
обратитесь к инструкциям по сняти  и 
установке, доступным в компании  

	 становите	 ру инну 	обой у	 	с	 о о ь 	
оскогубцев	д я	сто орны 	ко ец	и и	отвертки	д я	

с ира ьны 	ко ец.

Рис. 9-10 
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Y > 80 	
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диагона ьно ара е ьно

СТАНДАРТНАЯ И ЗАПИРАЮЩАЯ КОНФИГУРАЦИЯ 
СБОРКА УСТРОЙСТВА OCTI-CAM

П Р

ПР
	

вид	свер у

ПР
	

вид	снизу

Рис. 9-11 

9.5.2 Установка поршней
.	рис.	 	и	рис.	от	 2	до	 .

ы о ните	с еду ие	действия 	чтобы	собрать	стандартные	
оршни	 ривода	с	уг о 	 оворота	 0 	и	закрытие 	 о	
часовой	стре ке.	 .	с еци икаци 	 	в	с учае	 риводов	
с	ины и	 ункция и на рав ение 	 оворота.

 мажьте и установите на пор ни  
уплотнительные кольца , вклады и пор ня  и 
упорные под ипники 

 мажьте внутренн  поверхность корпуса  и зубья 
ре ки пор ня , и установите направля щие пор ня 

 

 Для специального исполнения  частично затяните 
винт  в пор не 

23

Рис. 9-12 

15

16

40

05 40F

а но о ре дения и а не ра и но о
ер ака
яжелые компоненты могут стать причино  травм 

и или быть повреждены при неправильном 
обращении

 Î бедитесь, что зажим соответствует размеру и 
весу привода

ПРИМЕЧАНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!
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Обслуживание

 Î ажим необходимо надежно закрепить на 
верстаке

 Î бедитесь, что компоненты всегда правильно 
выровнены и находятся в усто чивом положении

	 ставьте	гнездовое	соединение	 риводного	ва а	
0 0. 	в	за иксированну 	над е а и 	образо 	
у ту.	 Рис.	

 бедитесь, что устро ство   
находится в правильном положении, как показано 
на рис  , относительно стопорных винтов 

 Поверните корпус  примерно на  по 
часово  стрелке, если смотреть сверху, как 
показано на рис   бедитесь, что устро ство 

  находится в правильном 
положении, как показано на рис  

Рис. 9-13 

40

50

02

01

02
40° - 45°

Рис. 9-14 

 ставьте и одновременно вдавите два пор ня 
 внутрь корпуса , пока они не придут в 

зацепление

 атем поворачива те корпус  против часово  
стрелки, если смотреть сверху, до завер ения 
хода пор не  

 При полном закрытии пор не  положение , как 
показано на рис  , угол поворота 
относительно оси корпуса должен боль е , до 

 При полном закрытии пор не  положение , как 
показано на рис  , расстояние  должно 
быть одинаковым с обеих сторон

Рис. 9-15 

По о ение	 0 По о ение	0

01 40 40

40

0140

5°

я	с ециа ьного	ис о нения	
	 атяните	и и	открутите	винты	 2 	чтобы	

ере естить	 оршни	в	 о о ение	0 	 рис.	 .
	 а ьте	и	установите	у отните ьные	ко ьца	 	
на	винты	 2 .

	 акре ите	винты	 2 	затянув	гайки	 0 	в есте	с	
шайбой	 0 .

04F

03F

23

40F
Рис. 9-16 

9.5.3 Установка торцевых крышек

Ри к о ения ра м и а и о о ания
не ра и но о ер ака и не ра и но о
о ра ения

яжелые компоненты могут стать причино  травм 
и или быть повреждены при неправильном 
обращении

 Î абота те в безопасном месте на верстаке, 
соответству щем размеру и весу привода

 Î Держите привод в усто чивом положении с 
помощь  надлежащего вспомогательного 
оборудования

 Î При установке торцевых кры ек бедитесь, что 
компоненты всегда правильно выровнены

станав ивайте	одну	торцеву 	крышку	 0 0 	за	раз.
  случае привода с регулировко  ограничителя 

дополнительного хода или специального 
исполнения 

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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	– затяните	сто орные	винты	 22 222 2 	в	
торцевы 	крышка 	 0 0 	как	 оказано	на	
рис.	 .

	– а ьте	и	установите	у отните ьные	ко ьца	
.

	– становите	шайбу	 0 0 	и	частично	
затяните	гайки	 0 0 .

	Î .	те нические	данные	 	2. . . . 	
ко онентов	регу ировки	ограничите я	
до о ните ьного	 ода.

Рис. 9-17 

11R

11E

04R

04E

221G

222G

24

03R

03E

30R/32

Рис. 9-18 

14

30

30R

30E

17

50

Рис. 9-19 

40

09.1

 Поместите уплотнительное кольцо торцевых 
кры ек  в канавку, как показано на рис  , 
убедив ись, что уплотнительное кольцо надежно 
вставлено в гнездо

 становите привод в вертикальное положение, 
как показано на рис  

  случае привода с пружинным возвратом 
установите требуемое количество пружинных 
блоков рис   в правильное положение, как 
указано на рис  , в зависимости от модели 
привода

 мажьте и установите уплотнительное кольцо 
 на корпус  ис  

Рис. 9-20 

торона	

торона	

торона	

торона	

 становите торцеву  кры ку 

 акрепите торцеву  кры ку , частично 
затянув винты , на  оборот за раз, следуя 
последовательности, указанно  на рис  

а но о ре дения ком онен о и а
не ра и но орки

о время установки торцевые кры ки могут быть 
повреждены из за неравномерного усилия, 
создаваемого сжатыми пружинами

 Î становите торцевые кры ки, как показано на 
рис  , сохраняя постоянное расстояние    
между корпусом привода и посадочным местом 
торцево  кры ки

 Î обл да те последовательность, показанну  на 
рис  

Рис. 9-21 

BA

A = B

ПРИМЕЧАНИЕ!
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Обслуживание

 авер ите затяжку винтов  торцево  
кры ки, затягивая кажды  винт на  оборот за 
раз в последовательности, показанно  на рис  

	Î .	разде 	 .2	 о енты	затя ки .	 аб ица	 .

Рис. 9-22 

3
8

5

2

4
7

6

1

13.1

13

9.5.4 Установка указателя 
положения

.	рис.	 	и	рис.	 2 .
 становите градуированное кольцо  в 

корпус, при наличии

 становите указатель , обращая 
внимание на правильное положение привода

 атяните винт указателя , если имеется  
ис  

Рис. 9-23 

39

19 / 19.1

19.0

9.5.5 Установка стопорных 
винтов

.	рис.	 	рис.	 2 	и	рис.	 2 .
 мажьте и установите уплотнительные кольца 

 на корпус 

 атяните болты , если они есть, 
убедив ись, что уплотнительные кольца  
находятся в правильном положении

 акрепите га ку  вместе с а бо   на 
обоих стопорных винтах  

 становите пружинные обо мы , если они 
есть, после регулировки хода раздел   

Рис. 9-24 

11

02F

Рис. 9-25 

50

ПР

0204

03 02.111

9.5.6 Регулировка хода
.	рис.	 	и	рис.	 2 .

Закрытое положение
 огда привод находится в закрытом положении 

положение , см  положение пор не  на рис  
, ввинтите или открутите правы  

стопорны  винт  на  оборот за раз, пока не 
будет достигнуто требуемое положение 
ограничения   случае привода с пружинным 
возвратом может потребоваться 
пневматическое питание  

Ри к о ения ра м и а не ма и е ко о
и ания
топорные винты еще не затянуты должным 

образом  При л бо  подаче сжатого воздуха 
стопорные винты могут быть вытолкнуты из 
корпуса привода

 Î Перед тем, как подать давление в привод, 
убедитесь, что стопорные винты затянуты как 
минимум на длину, равну  диаметру винта  м  

о енты	затя ки 	 таб ица	 . 	д я	 о учения	
ин ор ации	о	раз ера 	винтов.

 держивая стопорны  винт  на месте, 
затяните регулировочну  га ку ограничителя 

, чтобы заблокировать стопорны  винт  и 
установите пружинну  обо му  

	Î .	разде 	 .2	 о енты	затя ки .	 аб ица	 .

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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Открытое положение
 огда привод находится открытом положении 

положение , ввинтите или открутите левы  
стопорны  винт  на  оборот за раз, пока не 
будет достигнуто требуемое положение 
ограничения

 держивая стопорны  винт  на месте, 
затяните регулировочну  га ку ограничителя 

, чтобы заблокировать стопорны  винт  и 
установите пружинну  обо му 

	Î .	разде 	 .2	 о енты	затя ки .	 аб ица	 .
 астро те систему регулировки 

дополнительного ограничителя хода, если 
таково  имеется

	Î .	те нические	данные	 	2. . . . 	устройства	
регу ировки	ограничите я	до о ните ьного	 ода.

9.5.7 Установка привода на 
клапан

.	разде 	 . 	 становка	 ривода	на	к а ан .
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Вывод из эксплуатации

10 Вывод из эксплуатации
Работы 	о исанные	в	 то 	разде е 	до ны	
вы о няться	то ько	 о ность 	обученны 	и	
ква и ицированны 	 ерсона о .

Ри к р а и а не ра и но о о кр ия
о ор до ания и и ком онен о на одя и я од
да ением
Пневматические приводы  то оборудование, 
работа щее под давлением, которое может 
взорваться при неправильном обращении  етящие 
фрагменты или компоненты могут привести к 
серьезным травмам или даже смерти

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе

Ри к о ения ра м и а ред ари е но
на р енн и а р ин

орцевые кры ки находятся под напряжением из за 
сжатых пружин  роме того, неправильная разборка 
пружинных блоков может привести к серьезным 
травмам

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе  
 Î бедитесь, что привод находится в закрытом 
положении 

а но ра миро ания ри ке о д а
и ри ода

 пневматическом исполнении привод работает от 
воздуха   результате во время работы выходит 
воздух

 Î При работе рядом с приводом использу те 
средства защиты глаз и органов слуха

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Ри к а има од и н ми а ями
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся 
части, которые могут поранить руки или пальцы

 Î е прикаса тесь и не вставля те руки или 
пальцы в движущиеся части

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе
 Î е блокиру те движение естерни и пор не , 
вставляя предметы в привод

Ри к о ре дения ри ода и а ре мерно
око о и и ре мерно о ни ко о момен а

а я ки
обл да те указанные моменты затяжки 

компонентов привода болтов и гаек  резмерные 
моменты затяжки приводят к более быстрому 
износу детале  ли ком слабо затянутые детали 
могут привести к ослаблени  резьбовых соединени  

 Î м  раздел  оменты затяжки

тобы	вывести	 ривод	из	 кс уатации	д я	
вы о нения	обс у ивания	и и	 еред	снятие 	его	с	
к а ана 	действуйте	с еду и 	образо
.	 Переведите	к а ан	и	его	 ринад е ности	в	
безо асное	 о о ение.	 .	доку ентаци 	
роизводите я	к а ана.

2.	 тк чите	 нев атическое ектрическое	 итание 	
чтобы	сбросить	дав ение	в	 риводе.	 	с учае	
ривода	одностороннего	действия	убедитесь 	что	
ривод	достигает	 о о ения	 	 ос е	сброса	
дав ения.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!
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Снятие

11 Снятие
Работы 	о исанные	в	 то 	разде е 	до ны	вы о няться	то ько	
о ность 	обученны 	и	ква и ицированны 	 ерсона о .
Перед	снятие 	устройства	с	к а ана	убедитесь 	что	 ривод	не	
работает.	 .	разде 	 0	 ывод	из	 кс уатации .

Ри к р а и а не ра и но о о кр ия о ор до ания и и
ком онен о на одя и я од да ением
Пневматические приводы  то оборудование, работа щее под 
давлением, которое может взорваться при неправильном 
обращении  етящие фрагменты или компоненты могут 
привести к серьезным травмам или даже смерти  Перед работо  с 
приводом

 Î Перед началом л бых работ с приводом откл чите все 
пневматические  гидравлические  лектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе

а но ра миро ания ри ке о д а и ри ода
 пневматическом исполнении привод работает от воздуха   

результате во время работы выходит воздух
 Î При работе рядом с приводом использу те средства защиты 

глаз и органов слуха

Ри к о ения ра м и а ред ари е но на р енн и
а р ин

орцевые кры ки находятся под напряжением из за сжатых 
пружин  роме того, неправильная разборка пружинных блоков 
может привести к серьезным травмам

 Î Перед началом л бых работ с приводом откл чите все 
пневматические  гидравлические  лектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе  

 Î бедитесь, что привод находится в закрытом положении 

Ри к а има од и н ми а ями
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся части, которые 
могут поранить руки или пальцы

 Î е прикаса тесь и не вставля те руки или пальцы в 
движущиеся части

 Î Перед началом л бых работ с приводом откл чите все 
пневматические  гидравлические  лектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе

 Î е блокиру те движение естерни и пор не , вставляя 
предметы в привод

Рис. 11-1 

Посадочное	
есто	

к а ана

Посадочное	
есто	

к а ана

у та

ронштейн

Привод Привод

ПР 	 	 	 Р

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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Снятие

тобы	снять	 ривод	с	к а ана 	действуйте 	как	
оказано	на	рис.	 	 ри	 то 	убедитесь 	что	систе а	
не	 одвергается	никако у	риску
.	 тк чите	все	 ектрические	 	 нев атические	 	
гидрав ические	источники	 итания	от	 риводов	и	
убедитесь 	что	на	са о 	 риводе	отсутствует	
дав ение.

2.	 тсоедините	все	 ектрические	 ровода	от	
устройств	у рав ения	и и	сигна ьные	устройства 	
ес и	таковые	и е тся.
	Î н ор аци 	о	безо асной	разборке	с .	в	
доку ентации	 о	устройства 	у рав ения	и и	
сигна ьны 	устройства .

.	 ткрутите	бо ты	и	гайки	с	 анца	к а ана	и	
сни ите	 ривод	с	к а ана.	 .	стандарт	 	 2 	
д я	 о учения	ин ор ации	о	 рави ьны 	
о ента 	затя ки.

.	 ни ите	 у ту.

.	 ни ите	кронштейн	с	 ривода 	 ри	на ичии.

.	 ни ите	устройства	у рав ения	и и	сигна ьные	
устройства 	ес и	они	есть.
	Î н ор аци 	о	безо асной	разборке	с .	в	
доку ентации	 о	устройства 	у рав ения	и и	
сигна ьны 	устройства .
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12 Ремонт
с и	 ривод	не	работает	до ны 	образо 	в	

соответствии	с	его	 ервонача ьны и	
арактеристика и	и и	не	работает	вооб е 	он	
неис равен	и	его	необ оди о	отре онтировать	и и	
за енить.

Ри к о ре дения ри ода и а не ра и но
о ненно о ремон а

Î е выполня те никаких ремонтных работ 
самостоятельно

Î Обратитесь в службу послепродажного 
обслуживания компании  
info de  для выполнения ремонтных 

работ

ПРИМЕЧАНИЕ!
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Утилизация

13 Утилизация
	конце	срока	с у бы	 риводы	 	 	 о но	
о ность 	разобрать	и	ути изировать 	отсортировав	
ко оненты	в	зависи ости	от	 атериа ов.
	Î об дайте	 естные 	национа ьные	и	

е дународные	 рави а	ути изации.
се	 атериа ы	выбраны	таки 	образо 	чтобы	

обес ечить	 ини а ьное	воздействие	на	окру а у 	
среду 	здоровье	и	безо асность	 ерсона а	 ри	и 	
установке	и	обс у ивании 	 ри	ус овии 	что	во	вре я	
ис о ьзования	они	не	будут	загрязнены	о асны и	
ве ества и.
Перед	ути изацией	 ас а 	консистентной	с азки	и	
ектрически 	ко онентов	 о ет	 отребоваться	

с ециа ьная	обработка.
	Î вя итесь	с	ко ания и	 о	ути изации	от одов	и
и и	 естны и	в астя и.

Ри к о ения ра м и а ред ари е но
на р енн и а р ин

орцевые кры ки находятся под напряжением из за 
сжатых пружин  роме того, неправильная разборка 
пружинных блоков может привести к серьезным 
травмам

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе  
 Î бедитесь, что привод находится в закрытом 
положении 

 Î е разбира те отдельные пружинные блоки
 Î По вопросам обслуживания пружинных блоков 
обраща тесь в компани   

ти изация	до на	вы о няться	то ько	 о ность 	
обученны 	и	ква и ицированны 	 ерсона о .

 − ыведите из ксплуатации и снимите привод см  
раздел  ывод из ксплуатации  и раздел  

нятие

 − озда те просторну  зону вокруг привода, чтобы 
работать в безопасных условиях без 
препятстви , которые могут поме ать 
демонтажу

 − азберите привод, рассортировав компоненты в 
зависимости от материала

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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Приложения

15 Приложения

15.1 Инструменты

15.1.1 Список инструментов

Рис. 15-1 

 Р 	  П 	 	 П Р 	

 Р 	  Р 	

 Р

15.1.1 Размеры инструментов
 то орные	винты	 02 	и	гайки	 0 	винты	торцевы 	крышек	 .
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Рис. 15-2 
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Приложения

 нстру енты	д я	регу ировочны 	винтов	ограничите я	до о ните ьного	 ода	 регу ировка	 0	 	и	 00	 .

Рис. 15-3 

221G/222G 04R

Ch 4 (mm) Ch 5 (mm)

30 60
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222G
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04R

 ециа ьное	ис о нение	 .

Рис. 15-4 
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Приложения

15.2 Моменты затяжки
 се	 о енты	затя ки	указаны	в	 .
 о уск	 о ента	затя ки 	 0	 .
 о енты	затя ки	основаны	на	ко ициенте	трения	0 2	со	с азанной	резьбой	кре е ны 	 е ентов	 бо тов	
и и	гаек .

 Пос е	 родо ите ьной	 кс уатации	и и	ис о ьзования	 ри	те ература 	выше	 0	 	 о ент	срыва	 о ет	
быть	значите ьно	выше.

Таблица 15-1: инты	 	и и	гайки	 .2 	торцевой	
крышки

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

M16 150 ÷ 160

Таблица 15-3: айки	сто орны 	винтов	 0

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

M39 1000 ÷ 1050

Таблица 15-5: ре ение	вс о огате ьного	
оборудования

РАЗМЕР 1 РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

AA 4 M5 4 ÷ 5

AA 5 M6 8 ÷ 9

ПР
.	 .	разде 	2. 	 бразец	иденти икационной	
таб ички	 ривода .

Таблица 15-2: айки	регу ировки	ограничите я	
до о ните ьного	 ода	 0

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

M39 1000 ÷ 1050

 
Таблица 15-4: а орные	соединения	 ес и	и е тся

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

M5 4 ÷ 5

Таблица 15-6: айка	с ециа ьного	ис о нения	 	
0

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

M39 1000 ÷ 1050
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15.3 Смазочные вещества
Приводы	 	 	и е т	заводску 	с азку	на	
весь	срок	и 	с у бы	в	нор а ьны 	рабочи 	ус овия .

 Î н ор аци 	о	ти е	с азочны 	 атериа ов	в	
зависи ости	от	раз ичны 	диа азонов	рабочи 	
те ератур	с .	в	те ническо 	 ас орте	 0 00 .



EB AT-RP-X01 RU  15-5



2
0
2
0
-1
1
-0
2
		
Ру
сс
ки
й

EB AT-RP-X01 RU

Air Torque GmbH
Im Katzentach 16-18 • DE-76275 Ettlingen
Tel. +49 (0)7243 5934-0 • Fax +49 (0)7243 5934-34 
info@airtorque.de • www.airtorque.de


