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Примечание к инструкции по монтажу и эксплуатации

ɇастояɳая	инструкция	ɩо	ɦонтаɠу	и	ɷксɩɥуатации	�ɂɆɗ�	явɥяет-
ся	руководствоɦ	ɩо	безоɩасноɦу	ɦонтаɠу	и	ɷксɩɥуатации.	ɍказа-
ния	и	рекоɦендации	данной	ɂɆɗ	явɥяɸтся	обязатеɥьныɦи	ɩри	
работе	с	оборудованиеɦ	$,5	72548(.	ɂзобраɠения�	ɩоказанные	
в	ɷтоɦ	руководстве�	ɩредназначены	тоɥько	дɥя	иɥɥɸстрации.	ɏа-
рактеристики	реаɥьного	издеɥия	ɦогут	отɥичаться.
Î Ⱦɥя	безоɩасного	и	ɩравиɥьного	исɩоɥьзования	ɷтого	

руко-водства	вниɦатеɥьно	ɩрочтите	его	и	соɯраните	дɥя	
даɥь-нейшего	исɩоɥьзования.

Î ȿсɥи	у	вас	есть	какие�ɥибо	воɩросы�	выɯодяɳие	за	раɦки 
данной	ɂɆɗ�	обратитесь	в	отдеɥ	ɩосɥеɩродаɠного	обсɥу-
ɠивания	коɦɩании	$,5	72548(	�info#DLUWRUTXH.de�.

ɂнструкции	ɩо	ɦонтаɠу	и	ɷксɩɥуата-
ции	ɩриɥагаɸтся	к	ɩрибораɦ.	Ⱥктуаɥь-
ная	версия	докуɦентации	достуɩна	на	
нашеɦ	веб�сайте	doku.airtorque.cloud. 

 Примечания и их значение 

Опасные ситуации, которые, если их не избежать, 
приведут к смерти или серьезным травмам

Опасные ситуации, которые, если их не избежать, 
могут привести к смерти или серьезным травмам

Предупреждает о материальном ущербе и выходе 
оборудования из строя

Дополнительная информация

Практические советы

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!

Информация

Рекомендация
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Техника безопасности и меры защиты

1 Техника безопасности и меры 
защиты

Использование по назначению
Пневɦатические	ɩриводы	коɦɩании	$,5	72548(	
ɩредназначены	дɥя	исɩоɥьзования	в	качестве	
устройства	дɥя	автоɦатического	уɩравɥения	заɩорной	
арɦатурой	с	ɩоворотоɦ	штока	на	четверть	оборота�	
такой	как�	ɩоворотные	засɥонки�	шаровые	и	ɩробковые	
краны�	в	ɩоɦеɳенияɯ	и	вне	ɩоɦеɳений.	ȼ	зависиɦости	
от	конɮигурации	ɩривод	ɦоɠет	работать	в	реɠиɦе	
закрытия�открытия	иɥи	регуɥирования.	Приводы	ɦоɠно	
ɩриɦенять	в	теɯноɥогическиɯ	и	ɩроɦышɥенныɯ	
установкаɯ.
Привод	рассчитан	дɥя	точно	оɩредеɥенныɯ	усɥовий	
�наɩриɦер�	теɦɩература�	давɥение�	ɯод�.	
ɋоответственно�	заказчик	доɥɠен	исɩоɥьзовать	ɩривод	
тоɥько	на	теɯ	участкаɯ�	где	усɥовия	работы	
соответствуɸт	расчетныɦ	критерияɦ�	указанныɦ	ɩри	
заказе	кɥаɩана.	ȿсɥи	заказчик	ɩɥанирует	исɩоɥьзовать	
ɩривод	дɥя	иныɯ	цеɥей	иɥи	в	иныɯ	усɥовияɯ�	еɦу	
сɥедует	обсудить	ɷто	со	сɩециаɥистаɦи	коɦɩании	$,5	
72548(.
Ʉоɦɩания	$,5	72548(	не	несет	ответственности	за	
ɩовреɠдения	и	неисɩравности�	возникшие	в	резуɥьтате	
ɷксɩɥуатации�	не	соответствуɸɳей	назначениɸ	
устройства�	а	такɠе	вызванные	воздействиеɦ	внешниɯ	
сиɥ	и	усɥовий.
Î ɋɮера�	ɩредеɥы	и	возɦоɠности	ɩриɦенения

кɥаɩана	указаны	в	теɯническиɯ	ɯарактеристикаɯ	и
на	тиɩовоɦ	шиɥьдике.

Вероятные случаи неправильного обращения 
с техникой
Привод	не	ɩредназначен	дɥя	ɩриɦенения	в	сɥедуɸɳиɯ	
обɥастяɯ�
í ɩриɦенение	с	нарушениеɦ	ɩредеɥьныɯ	ɩараɦетров�

ɩриведенныɯ	в	теɯническиɯ	ɯарактеристикаɯ	и
заданныɯ	расчетныɦи	критерияɦи	ɩри	заказе�

í ɩриɦенение	с	нарушениеɦ	ɩредеɥьныɯ	ɩараɦетров�
ɩриведенныɯ	в	теɯническиɯ	ɯарактеристикаɯ
установɥенныɯ	внешниɯ	устройств.

Ʉроɦе	ɷтого�	ненадɥеɠаɳиɦ	ɩриɦенениеɦ	кɥаɩана	
считается�
í исɩоɥьзование	не	оригинаɥьныɯ	заɩчастей�
í выɩоɥнение	работ	ɩо	реɦонту	и	теɯобсɥуɠиваниɸ�

не	вɯодяɳиɯ	в	ɩеречень�	ɩриведенный	в	настояɳей
ɂɆɗ.

Квалификация обслуживающего персонала
Ɇонтаɠ�	ввод	в	ɷксɩɥуатациɸ	и	теɯническое	
обсɥуɠивание	ɩривода	ɦогут	осуɳествɥять	тоɥько	
сɩециаɥисты	ɩри	усɥовии	собɥɸдения	действуɸɳиɯ	
ɩравиɥ.	Под	сɩециаɥистаɦи	в	данноɦ	руководстве	ɩо	
ɦонтаɠу	и	ɷксɩɥуатации	ɩодразуɦеваɸтся	ɥица�	
которые	на	основе	сɩециаɥьного	образования	и	оɩыта�	
а	такɠе	знаний	действуɸɳиɯ	норɦ	и	стандартов�	

регɥаɦентируɸɳиɯ	иɯ	работу�	сɩособны	ɩредусɦотреть	
возɦоɠные	риски.

Средства индивидуальной защиты
Ɇы	рекоɦендуеɦ	исɩоɥьзовать	сɥедуɸɳие	средства	
индивидуаɥьной	заɳиты	ɩри	работе	с	ɩриводаɦи	$,5	
72548(�
í заɳитные	ɩерчатки	ɩри	ɦонтаɠе	и	деɦонтаɠе

ɩривода�
í заɳита	гɥаз	и	органов	сɥуɯа	во	вреɦя	работы

ɩривода.
Î Прочее	заɳитное	снаряɠение	заɩрашивайте	у

оɩератора	оборудования.

Изменения и прочие модификации
Ʉоɦɩания	$,5	72548(	не	дает	разрешения	на	
внесение	изɦенений�	ɩередеɥку	и	ɩрочие	ɦодиɮикации	
ɩродукта	и	не	несɺт	за	ниɯ	ответственности.	Ɉни	
выɩоɥняɸтся	ɩод	ответственность	ɩоɥьзоватеɥя	и	
ɦогут�	наɩриɦер�	создать	угрозу	безоɩасности.	Ʉроɦе	
того�	издеɥие	ɦоɠет	боɥьше	не	соответствовать	
требованияɦ	к	исɩоɥьзованиɸ	ɩо	назначениɸ.	

Защитные устройства
ɋаɦи	ɩо	себе	ɩневɦатические	ɩриводы	$,5	72548(	
не	оборудованы	заɳитныɦи	устройстваɦи.

Предупреждение об остаточных рисках
ȼо	избеɠание	травɦ	иɥи	ɩовреɠдения	иɦуɳества	
оɩераторы	установки	и	обсɥуɠиваɸɳий	ɩерсонаɥ	
доɥɠны	ɩредотвраɳать	оɩасности�	которые	ɦогут	
возникнуть	в	ɩриводе	из�за	уɩравɥяɸɳего	давɥения�	
накоɩɥенной	ɷнергии	ɩруɠины	иɥи	двиɠуɳиɯся	частей�	
ɩриниɦая	соответствуɸɳие	ɦеры.	Ɉни	доɥɠны	
ɩриниɦать	во	вниɦание	все	указания	на	оɩасность�	
ɩредуɩреɠдения	и	ɩредостереɠения�	содерɠаɳиеся	в	
данноɦ	руководстве	ɩо	ɦонтаɠу	и	ɷксɩɥуатации.

Ответственность оператора
Ɉɩераторы	оборудования	обязаны	ɩредоставить	
обсɥуɠиваɸɳеɦу	ɩерсонаɥу	настояɳуɸ	инструкциɸ	ɩо	
ɦонтаɠу	и	ɷксɩɥуатации�	а	такɠе	обучить	ɩерсонаɥ	
надɥеɠаɳей	работе	с	оборудованиеɦ.	Ɉɩераторы	
оборудования	обязаны	ɩредоставить	обсɥуɠиваɸɳеɦу	
ɩерсонаɥу	настояɳуɸ	инструкциɸ	ɩо	ɦонтаɠу	и	
ɷксɩɥуатации�	а	такɠе	обучить	ɩерсонаɥ	надɥеɠаɳей	
работе	с	оборудованиеɦ.
При	ɷтоɦ	сɥедует	убедиться	в	отсутствии	угроз	
безоɩасности	обсɥуɠиваɸɳеɦу	ɩерсонаɥу	и	третьиɦ	
ɥицаɦ.
ɗто	руководство	не	доɥɠно	заɦенять	какие�ɥибо	
ɩравиɥа	теɯники	безоɩасности	иɥи	работы	заказчика.	
ȿсɥи	возникает	ɩротиворечие	ɦеɠду	ɷтиɦ	
руководствоɦ	и	ɩроцедураɦи	заказчика�	разɥичия	
доɥɠны	быть	разрешены	в	ɩисьɦенной	ɮорɦе	ɦеɠду	
уɩоɥноɦоченныɦ	ɩредставитеɥеɦ	конечного	
ɩоɥьзоватеɥя	и	уɩоɥноɦоченныɦ	ɩредставитеɥеɦ	
коɦɩании	$,5	72548(.
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Ответственность обслуживающего 
персонала
Ɉбсɥуɠиваɸɳий	ɩерсонаɥ	доɥɠен	быть	ознакоɦɥен	с	
настояɳей	инструкцией	ɩо	ɦонтаɠу	и	ɷксɩɥуатации	и	
учитывать	содерɠаɳиеся	в	ней	указания	о	возɦоɠныɯ	
рискаɯ�	ɩредуɩреɠдения	об	оɩасности	и	рекоɦендации.	
Ʉроɦе	ɷтого�	обсɥуɠиваɸɳий	ɩерсонаɥ	обязан	знать	и	
собɥɸдать	действуɸɳие	ɩравиɥа	теɯники	
безоɩасности	и	норɦы	ɩредотвраɳения	
ɩроизводственного	травɦатизɦа.

Применяемые нормы и правила
í Приводы	$,5	72548(	сɩроектированы�

изготовɥены	и	кɥассиɮицированы	в	соответствии	с
евроɩейской	директивой	$WH[	20������(8.	Перед
исɩоɥьзованиеɦ	ɩриводов	в	зонаɯ	с	ɩотенциаɥьно
взрывооɩасной	средой	убедитесь�	что	ɩривод
соответствует	требуеɦой	кɥассиɮикации	$7(;.

Î ɋɦ.	идентиɮикационнуɸ	табɥичку	и	инструкции	ɩо	
безоɩасности	$7(;.

í Приводы	$,5	72548(	иɦеɸт	сертиɮикат	6,/.
Î ɋɦ.	сертиɮикат	6,/�	который	ɦоɠно	ɩоɥучить	в

коɦɩании	$,5	72548(�	относитеɥьно	уровня	6,/
ɩриводов.

í ȼ	соответствии	с	директивой	ɩо	ɦашинноɦу
оборудованиɸ	200���2�(&	ɩриводы
кɥассиɮицируɸтся	как	©частично	завершенные
ɦашины	и	ɦеɯанизɦыª	�сɦ.	Ⱦекɥарациɸ	о
соответствии�.
ɋɥедоватеɥьно�	ɩривод	не	ɦоɠет	быть	введен	в
ɷксɩɥуатациɸ	до	теɯ	ɩор�	ɩока	оборудование	и�иɥи
конечная	систеɦа�	в	которуɸ	встроен	ɩривод�	не
будут	заявɥены	соответствуɸɳиɦи	требованияɦ
директивы.

í Пневɦатические	ɩриводы	$,5	72548(
разработаны	в	соответствии	с	критерияɦи	статьи	��
ɩараграɮ	2.	M�	LL�	директивы	ɩо	оборудованиɸ�
работаɸɳеɦу	ɩод	давɥениеɦ	�3('�	20������(8.
ɋɥедоватеɥьно�	согɥасно	директиве	20������(8	они
не	доɥɠны	рассɦатриваться	как	оборудование�
работаɸɳее	ɩод	давɥениеɦ.

Î ɋɦ.	декɥарациɸ	соответствия	требованияɦ	ȿɋ�
которуɸ	ɦоɠно	ɩоɥучить	в	коɦɩании	$,5	72548(.

í Приводы	$,5	72548(	соответствуɸт	требованияɦ
ɌР	Ɍɋ	�0�20��	и	ɌР	Ɍɋ	�2�20��.

Справочная документация
ȼ	доɩоɥнение	к	настояɳей	инструкции	ɩо	ɦонтаɠу	и	
ɷксɩɥуатации	требуɸтся	сɥедуɸɳие	докуɦенты�
í руководство	ɩо	ɦонтаɠу	и	ɷксɩɥуатации	кɥаɩана�

которое	ɦоɠно	ɩоɥучить	у	ɩроизводитеɥя	кɥаɩана�
í руководство	ɩо	ɦонтаɠу	и	ɷксɩɥуатации	устройств

уɩравɥения	и	сигнаɥьныɯ	устройств	�ɩозиционер�
ɷɥектрокɥаɩан	и	т.	д.��	которое	ɦоɠно	ɩоɥучить	у
ɩроизводитеɥя	устройств�

í руководство	ɩо	безоɩасности	$7(;�

í руководство	ɩо	безоɩасности	6,/	дɥя
исɩоɥьзования	в	ɩриборныɯ	систеɦаɯ	безоɩасности.

1.1 Рекомендации по 
предотвращению тяжелого 
физического ущерба

ОПАСНОСТЬ!

Риɫк�ɜɡрɵɜа�иɡ�ɡа�неɩраɜиɥɶноɝо�оɬкрɵɬия�
оɛорɭдоɜания�иɥи�комɩоненɬоɜ��наɯодяɳиɯɫя�ɩод�
даɜɥением�
Пневматические приводы � ɷто оборудование, 
работаɸщее под давлением, которое может 
взорваться при неправильном обращении� Ʌетящие 
фрагменты или компоненты могут привести к 
серьезным травмам или даже смерти�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом
отклɸчите все пневматические � гидравлические � 
ɷлектрические источники питания и сбросьте 
давление в приводе�

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɫерɶеɡнɵɯ�ɬраɜм�иɡ�ɡа�ɩадения�
ɩодɜеɲенноɝо�ɝрɭɡа�
Î Держитесь вдали от подвеɲенных или

движущихся грузов�
Î Ɂакроɣте доступ к путям перемещения�

1.2 Рекомендации по 
предотвращению 
производственного травматизма

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Риɫк�ɡаɠима�ɩодɜиɠнɵми�ɱаɫɬями�
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся 
части, которые могут поранить руки или пальцы�
Î ɇе прикасаɣтесь и не вставляɣте руки или

пальцы в движущиеся части�
Î Перед началом лɸбых работ с приводом

отклɸчите все пневматические � гидравлические �
ɷлектрические источники питания и сбросьте
давление в приводе�

Î ɇе блокируɣте движение ɲестерни и порɲнеɣ,
вставляя предметы в привод�

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɬраɜм�иɡ�ɡа�ɩредɜариɬеɥɶно�
нагруженных и сжатых пружин�
Ɍорцевые крыɲки находятся под напряжением из�за 
сжатых пружин� Ʉроме того, неправильная разборка 
пружинных блоков может привести к серьезным 
травмам�
Î Перед началом лɸбых работ с приводом

отклɸчите все пневматические � гидравлические �
ɷлектрические источники питания и сбросьте
давление в приводе�



EB AT-RP-X01 RU 1-3

Техника безопасности и меры защиты

Î ɍбедитесь, что привод находится в закрытом
положении ���� при демонтаже торцевых крыɲек и
что стопорные винты были правильно извлечены�

Î ɇе разбираɣте отдельные пружинные блоки�
Î По вопросам обслуживания пружинных блоков

обращаɣтесь в компаниɸ $,5 72548(�

Опасность опрокидывания подɴемных средств и риск 
повреждения подɴемного оборудования из�за 
превыɲения номинальноɣ грузоподɴемности�
Î ɂспользуɣте только утвержденные подɴемные

средства и оборудование, максимальная
грузоподɴемность которых превыɲает вес
привода �вклɸчая упаковку, если применимо��

Ɋиск получения травмы в результате неправильноɣ 
ɷксплуатации, использования или установки из�за 
неразборчивости информации на приводе�
ɋо временем маркировка, ярлыки и 
идентификационные таблички на приводе могут 
покрыться грязьɸ или стать неразборчивыми иным 
путем� ȼ результате опасности могут остаться 
незамеченными, а необходимые инструкции � не 
соблɸдены� ɋуществует риск травмирования�
Î Держите всɸ соответствуɸщуɸ маркировку и

надписи на устроɣстве в читабельном состоянии�
Î ɇемедленно замените поврежденные,

отсутствуɸщие или неправильные
идентификационные таблички или наклеɣки�

1.3 Рекомендации по 
предотвращению 
материального ущерба

ПРИМЕЧАНИЕ!

Риɫк�ɩоɜреɠдения�ɩриɜода�иɡ�ɡа�иɫɩоɥɶɡоɜания�
неɩодɯодяɳиɯ�инɫɬрɭменɬоɜ�
Для работы на приводе требуется использование 
определенных инструментов�
Î ɇе используɣте поврежденные инструменты� ɋм�

раздел ���� ©ɂнструментыª�

Ɋиск повреждения привода из�за чрезмерно высокого 
или чрезмерного низкого момента затяжки�
ɋоблɸдаɣте указанные моменты затяжки 
компонентов привода �болтов и гаек�� ɑрезмерные 
моменты затяжки приводят к более быстрому 
износу деталеɣ� ɋлиɲком слабо затянутые детали 
могут привести к ослаблениɸ резьбовых соединениɣ�
Î ɋм� раздел ���� ©Ɇоменты затяжкиª�

Повреждение привода из�за использования 
ненадлежащих смазочных материалов�
ɂспользуемые смазочные вещества зависят от 
материала привода и рабочих температур� 

ɇеподходящие смазочные вещества могут вызвать 
коррозиɸ и повредить компоненты�
Î ɂспользуɣте только смазочные вещества,

одобренные компаниеɣ $,5 72548(� ɋм� раздел
���� ©ɋмазочные материалыª�

ɇенадлежащиɣ способ крепления подɴемных 
приспособлениɣ может привести к повреждениɸ 
привода�
Î ɇе прикрепляɣте подɴемные стропы к

ограничителɸ хода�



1-4 EB AT-RP-X01 RU

Техника безопасности и меры защиты



EB AT-RP-X01 RU 2-1

Маркировка на устройстве

2 Маркировка на устройстве

2.1 Образец идентификационной таблички привода

а)   Серия 4th Generation Upgrade

Рис. 2-1 
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Maximum 8 bar

Model / Type:
EN ISO 5211:
Operating Press.:

Max. Nm Min. Nm

Serial Number:
IEC 61508:

-40°C to +80°C

90° Rotation - ASST

SIL 3 - Capable
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www.airtorque.de

ATEX 2014/34/EU:
n° INERIS-EQEN 034870/19

II 2 G Ex h IIC T6...T5 Gb X
II 2 D Ex h IIIC T85°C...T95°C Db X

   AT1001U  S09 A
)16+)25+)30-N-55DS

30514454

AA5

G 1/2�

20000000

TorTue at 4�5 bar
Operating Temp.:
AnFillary AttaFh.:
Pressure Conn.:
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Таблица 2-1
Положение Описание

01 ɇазвание	ɩроизводитеɥя	и	торговая	ɦарка

02 ɋтрана	ɩроисɯоɠдения

03 Ɇодеɥь	ɩривода

04 ɋсыɥка	на	стандарты	и	обозначение	креɩɥения	ɩривода	

05 Ɇаксиɦаɥьное	рабочее	давɥение

06 ȼыɯодной	крутяɳий	ɦоɦент	ɩри	заданноɦ	давɥении	ɩитания
í дɥя	устройств	двуɯстороннего	действия�	ɦакс.	выɯодной	крутяɳий	ɦоɦент	 	ноɦинаɥьный	ɦоɦент	ɩри	���
бар	�ноɦинаɥьное	давɥение�

í дɥя	устройств	одностороннего	действия�	ɦакс.	выɯодной	крутяɳий	ɦоɦент	 	выɯодной	крутяɳий	ɦоɦент	ɩри
ɩодаче	воздуɯа	ɩри	заданноɦ	давɥении	ɩитания

ɦин.	выɯодной	крутяɳий	ɦоɦент	 	выɯодной	крутяɳий	ɦоɦент	на	конце	ɩруɠины

07 Ⱦиаɩазон	рабочей	теɦɩературы

08 Ʉреɩɥение	всɩоɦогатеɥьного	оборудования�	соɩряɠение	в	зависиɦости	от	разɦера	ɩривода

09 ɇаɩорные	соединения	и	ɩосадочное	ɦесто

10 Подкɥɸчения	ɩневɦатическиɯ	контуров	�идентиɮикация	канаɥа	2	и	канаɥа	��

11 Ⱦействие	и	враɳение
í дɥя	устройств	двуɯстороннего	действия�	наɩравɥение	враɳения�	когда	ɩривод	наɯодится	ɩод	давɥениеɦ�
ɩодаваеɦыɦ	через	канаɥ	2	иɥи	канаɥ	�

í дɥя	устройств	одностороннего	действия�	наɩравɥение	враɳения�	когда	ɩривод	наɯодится	ɩод	давɥениеɦ�
ɩодаваеɦыɦ	через	канаɥ	2�	и	индикация	отказоустойчивого	наɩравɥения	дɥя	действия	ɩруɠины

12 45�код

13 ɍгоɥ	ɩоворота	и	тиɩ	сборки

14 ɋерийный	ноɦер	ɩривода

15 Ɇаркировка	6,/	�	,(&	���0�

16 Ɇаркировка	$7(;	�	Ⱦиректива	20������(8

17 Ɇаркировка	ɋȿ

ɋм� каталог �WK*8�( для получения информации о доступных вариантах приводов и кодах заказа�
Информация
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b) Серия Power Technology Upgrade

Рис. 2-2 
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EN ISO 5211:
Operating Press.:
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IEC 61508:

-40°C to +80°C

90° Rotation - ASST

SIL 3 - Capable
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n° INERIS-EQEN 034870/19

II 2 G Ex h IIC T6...T5 Gb X
II 2 D Ex h IIIC T85°C...T95°C Db X
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20000000

TorTue at 4�5 bar
Operating Temp.:
AnFillary AttaFh.:
Pressure Conn.:
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Таблица 2-2
Положение Описание

01 ɇазвание	ɩроизводитеɥя	и	торговая	ɦарка

02 ɋтрана	ɩроисɯоɠдения

03 Ɇодеɥь	ɩривода

04 ɋсыɥка	на	стандарты	и	обозначение	креɩɥения	ɩривода	

05 Ɇаксиɦаɥьное	рабочее	давɥение

06 ȼыɯодной	крутяɳий	ɦоɦент	ɩри	заданноɦ	давɥении	ɩитания
í дɥя	устройств	двуɯстороннего	действия�	ɦакс.	выɯодной	крутяɳий	ɦоɦент	 	ноɦинаɥьный	ɦоɦент	ɩри	���
бар	�ноɦинаɥьное	давɥение�

í дɥя	устройств	одностороннего	действия�	ɦакс.	выɯодной	крутяɳий	ɦоɦент	 	выɯодной	крутяɳий	ɦоɦент	ɩри
ɩодаче	воздуɯа	ɩри	заданноɦ	давɥении	ɩитания

ɦин.	выɯодной	крутяɳий	ɦоɦент	 	выɯодной	крутяɳий	ɦоɦент	на	конце	ɩруɠины

07 Ⱦиаɩазон	рабочей	теɦɩературы

08 Ʉреɩɥение	всɩоɦогатеɥьного	оборудования�	соɩряɠение	в	зависиɦости	от	разɦера	ɩривода

09 ɇаɩорные	соединения	и	ɩосадочное	ɦесто

10 Подкɥɸчения	ɩневɦатическиɯ	контуров	�идентиɮикация	канаɥа	2	и	канаɥа	��

11 Ⱦействие	и	враɳение
í дɥя	устройств	двуɯстороннего	действия�	наɩравɥение	враɳения�	когда	ɩривод	наɯодится	ɩод	давɥениеɦ�
ɩодаваеɦыɦ	через	канаɥ	2	иɥи	канаɥ	�

í дɥя	устройств	одностороннего	действия�	наɩравɥение	враɳения�	когда	ɩривод	наɯодится	ɩод	давɥениеɦ�
ɩодаваеɦыɦ	через	канаɥ	2�	и	индикация	отказоустойчивого	наɩравɥения	дɥя	действия	ɩруɠины

12 45�код

13 ɍгоɥ	ɩоворота	и	тиɩ	сборки

14 ɋерийный	ноɦер	ɩривода

15 Ɇаркировка	6,/	�	,(&	���0�

16 Ɇаркировка	$7(;	�	Ⱦиректива	20������(8

17 Ɇаркировка	ɋȿ

ɋм� каталог 378�( для получения информации о доступных вариантах приводов и кодах заказа�
Информация
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3 Конструкция и принцип работы
Приводы	с	зубчатой	рейкой	и	шестерней	$,5	72548(	�	
ɷто	устройства	дɥя	дистанционного	уɩравɥения	
�вкɥɸчения�выкɥɸчения	иɥи	регуɥирования�	разɥичныɯ	
видов	ɩроɦышɥенной	заɩорной	арɦатуры�	такиɯ	как	
шаровые	краны�	дисковые	затворы	и	ɩробковые	краны.
Приводы	достуɩны	в	двуɯ	конɮигурацияɯ�	
двуɯстороннего	действия	и	одностороннего	действия.
�. ɍɋɌРɈɃɋɌȼɈ	ȾȼɍɏɋɌɈРɈɇɇȿȽɈ	ȾȿɃɋɌȼɂə
ɋɦ.	рис.	��2.
ȼ	сɥучае	ɦодеɥей	двуɯстороннего	действия	дɥя	ɯода	в	
обоиɯ	наɩравɥенияɯ	ɩотребуется	давɥение	воздуɯа	�Ⱥ	и	ȼ�.

Рис. 3-1 

«2» «4»	

«2» «4» 

A

B

2. ɍɋɌРɈɃɋɌȼɈ	ɈȾɇɈɋɌɈРɈɇɇȿȽɈ	ȾȿɃɋɌȼɂə
ɋɦ.	рис.	���.
Ʉогда	давɥение	воздуɯа	ɩодается	через	канаɥ	©2ª	�$µ�	
в	корɩус	ɩривода�	ɥинейная	сиɥа�	ɩрикɥадываеɦая	к	
ɩоверɯности	ɩоршня�	вызывает	враɳение	шестерни�	
ɩриводя	кɥаɩан	в	оɩредеɥенное	ɩоɥоɠение.	При	ɷтоɦ	
ɩруɠины	ɩривода	сɠиɦаɸтся.
Ʉогда	давɥение	воздуɯа	сбрасывается	�%µ��	ɩруɠины	
автоɦатически	освобоɠдаɸтся�	возвраɳая	зубчатуɸ	рейку	
и	ɩоршни	в	исɯодное	ɩоɥоɠение	и�	сɥедоватеɥьно�	кɥаɩан	
устанавɥивается	в	безоɩасное	ɩоɥоɠение.

Рис. 3-2 

«2»	 «4» 

«2» «4» 

A‘

B‘

Приводы	ɦогут	уɩравɥяться	разɥичныɦи	сɩособаɦи�
í ɩряɦой	ɦонтаɠ	уɩравɥяɸɳиɯ	устройств	�наɩриɦер�

ɷɥектрокɥаɩана	иɥи	коɥɥектора�	с	интерɮейсоɦ
1$085�

í резьбовые	соединения	�дɥя	ɩодачи	давɥения	в
канаɥаɯ	©2ª	и	©�ª�	с	воздуɯоводаɦи	от	отдеɥьной
ɷɥектроɩневɦатической	систеɦы	уɩравɥения.

3.1 Направление действия и 
положения отказа

ɋтандартное	наɩравɥение	враɳения	дɥя	ɩриводов	$,5	
72548(	�	закрытие	ɩо	часовой	стреɥке.
ɋтандартные	ɩриводы	рассчитаны	на	угоɥ	ɩоворота	
�0��	с	ограничитеɥеɦ	ɯода�	ɩозвоɥяɸɳиɦ	регуɥировать	
угоɥ	�рис.	����	в	ɩредеɥаɯ	�	��	в	закрытоɦ	и	открытоɦ	
ɩоɥоɠении.	

Рис. 3-3 
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85° 

Ⱦостуɩная	
регуɥировка	ɯода

ȼ	сɥучае	ɩривода	одностороннего	действия	ɩри	
ɩадении	давɥения�	наɩряɠения	иɥи	сбое	сигнаɥа�	
ɩруɠины	ɩриводят	ɩривод	в	ɩоɥоɠение	отказа�	
ɈɌɄРɕɌɂȿ	ɩри	отказе	иɥи	ɁȺɄРɕɌɂȿ	ɩри	отказе.

ȿсли привод контролируется системоɣ управления, 
положение ОɌɄȺɁȺ может отличаться от 
ОɌɄɊɕɌɂə ПɊɂ ОɌɄȺɁȿ или ɁȺɄɊɕɌɂə ПɊɂ 
ОɌɄȺɁȿ�

Î Ɉбратитесь	к	теɯническиɦ	данныɦ	ɦодеɥи	ɩривода�
где	указано	ɩоɥоɠение	ɈɌɄȺɁȺ.

Î Ɉбратитесь	к	раздеɥу	2.�	©Ɉбразец
идентиɮикационной	табɥички	ɩриводаª	�табɥица
2���	ɩоз.	���	дɥя	ɩоɥучения	инɮорɦации	о
возɦоɠныɯ	ɩоɥоɠенияɯ	ɩри	отказе	и	наɩравɥенияɯ
враɳения.

Информация
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3.2 Дополнительное оснащение/
принадлежности

Редуктор
ɗто	аварийная	систеɦа	ручного	уɩравɥения�	
ɩредназначенная	дɥя	обесɩечения	ручного	ɩеревода	
ɩривода	и	кɥаɩана	в	безоɩасное	ɩоɥоɠение�	когда	
давɥение	ɩитания	недостуɩно	ɩри	наɥичии	ɥɸбой	
аварийной	ситуации.	Привод	и	кɥаɩан	ɩриводятся	в	
действие	с	ɩоɦоɳьɸ	ɦаɯовика.	�Рис.	����
	Î ɋɦ.	руководство	к	редуктору�	которое	ɦоɠно	
ɩоɥучить	в	коɦɩании	$,5	72548(.

Риɫк�ɩоɜреɠдения�ɩриɜода�иɡ�ɡа�неɩраɜиɥɶноɣ�
реɝɭɥироɜки�ɯода�редɭкɬора�

 í ɍбедитесь, что привод и редуктор расположены 
правильно с учетом требуемого направления вращения�
 í ɍбедитесь, что ход редуктора не превыɲает ход, 
допустимыɣ для привода�

Рис. 3-4 

	РȿȾɍɄɌɈР

Система предохранительной блокировки

ɋистеɦа	ɩредоɯранитеɥьной	бɥокировки	ɩозвоɥяет	
забɥокировать	ɩривод	и	кɥаɩан	в	оɩредеɥенныɯ	сɥучаяɯ�	
независиɦо	от	срабатывания	ɩривода	ɩри	отказе.	�Рис.	����
	Î ɋɦ.	теɯнические	данные	7.'.6.	�.�.�.

Рис. 3-5 

	ПРȿȾɈɏРȺɇɂɌȿɅɖɇȺə
	ɋɂɋɌȿɆȺ			
	ȻɅɈɄɂРɈȼɄɂ

ПРИМЕЧАНИЕ!

3.1 Технические данные
ɂдентиɮикационная	табɥичка	содерɠит	инɮорɦациɸ	о	
конɮигурации	ɩривода.
	Î ɋɦ.	раздеɥ	2.�	©Ɉбразец	идентиɮикационной	табɥички	ɩриводаª.
	Î Ⱦоɩоɥнитеɥьная	инɮорɦация	достуɩна	в	теɯническоɦ	
ɩасɩорте	ɦодеɥи	ɩривода�	который	ɦоɠно	заɩросить	в	
коɦɩании	$,5	72548(.

Рабочая среда
	í ɂсɩоɥьзуйте	суɯой	воздуɯ�	воздушно�ɦасɥянуɸ	сɦесь	иɥи	инертный	газ.
	í ɍбедитесь�	что	рабочая	среда	совɦестиɦа	с	внутренниɦи	
частяɦи	ɩривода	и	сɦазочныɦи	ɦатериаɥаɦи.

	í ȼ	сɥучае	исɩоɥьзования	рабочей	среды�	отɥичной	от	
ɠидкостей	груɩɩы	2	в	соответствии	с	директивой	3('	
20������(8�	обратитесь	в	коɦɩаниɸ	$,5	72548(.

	í Рабочая	среда	доɥɠна	иɦеть	точку	росы�	равнуɸ	±20	�&	
���	�)�	иɥи	как	ɦиниɦуɦ	на	�0	�&	���	�)�	ниɠе	
теɦɩературы	окруɠаɸɳей	среды.

	í Ɇаксиɦаɥьный	разɦер	частиц�	содерɠаɳиɯся	в	рабочей	
среде�	не	доɥɠен	ɩревышать	�0	ɦкɦ.

Давление подачи
	í Ɇаксиɦаɥьное	рабочее	давɥение�

	± �	бар	��0���	3VL�	дɥя	ɩриводов	двуɯстороннего	действия�
	± �	бар	����	3VL�	дɥя	ɩриводов	одностороннего	действия.

	Î ɋɦ.	раздеɥ	2.�	©Ɉбразец	идентиɮикационной	табɥички	
ɩриводаª	�табɥица	2��	и	табɥица	2	�2�.

	í Ⱦɥя	ɩриводов	двуɯстороннего	и	одностороннего	действия	
рабочее	давɥение	составɥяет	от	2��	бар	���	3VL�	до	
ɦаксиɦаɥьного	рабочего	давɥения.

	Î ɋɦ.	теɯнические	данные	ɦодеɥи	ɩривода�	где	указаны	
значения	выɯодного	крутяɳего	ɦоɦента�	относяɳиеся	к	
диаɩазону	рабочего	давɥения.

Рабочая температура
ɇа	идентиɮикационной	табɥичке	указаны	рабочие	теɦɩературы.

	± Приводы	©67ª	дɥя	стандартныɯ	теɦɩератур	от	��0	�&	
���0	�)�	до	��0	�&	�����	�)�.

	± Приводы	©+7ª	дɥя	высокиɯ	теɦɩератур	от	���	�&	���	
�)�	до	���0	�&	���02	�)�.

	± Приводы	©//72ª	дɥя	очень	низкиɯ	теɦɩератур	от	��0	
�&	����	�)�	до	��0	�&	�����	�)�.

	Î ɂнɮорɦациɸ	о	ɦатериаɥаɯ	ɦягкиɯ	заɩасныɯ	частей	и	
тиɩе	сɦазочныɯ	ɦатериаɥов	в	зависиɦости	от	разɥичныɯ	
диаɩазонов	рабочиɯ	теɦɩератур	сɦ.	в	теɯническоɦ	
ɩасɩорте	53�0�00(.

Время хода
ȼреɦя	ɯода	зависит	от	нескоɥькиɯ	ɮакторов�	такиɯ	как	
давɥение	ɩитания�	ɩроɩускная	сɩособность	систеɦы	ɩитания	
�диаɦетр	трубок�	ɩроɩускная	сɩособность	ɩневɦатическиɯ	
устройств��	тиɩ	кɥаɩана�	крутяɳий	ɦоɦент	кɥаɩана�	
ɩриɦеняеɦый	коɷɮɮициент	безоɩасности�	частота	цикɥа�	
теɦɩература	и	т.	д.	Ɍеɦ	не	ɦенее�	указание	вреɦени	ɯода	в	
четко	оɩредеɥенныɯ	усɥовияɯ	достуɩно	в	теɯническоɦ	
ɩасɩорте	ɦодеɥи	ɩривода.
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4 Доставка и транспортировка на месте
Работы�	оɩисанные	в	ɷтоɦ	раздеɥе�	доɥɠны	
выɩоɥняться	тоɥько	ɩоɥностьɸ	обученныɦ	и	
кваɥиɮицированныɦ	ɩерсонаɥоɦ.

4.1 Прием доставленных товаров
Посɥе	ɩоɥучения	товара�	выɩоɥните	сɥедуɸɳие	
действия�
�.	 Проверьте	коɦɩɥектность	ɩоставки.	ɍбедитесь�	что	

данные	на	идентиɮикационной	табɥичке	ɩривода	
соответствуɸт	данныɦ	в	накɥадной.	ɋɦ.	раздеɥ	
©Ɇаркировка	на	устройствеª	касатеɥьно	
инɮорɦации	на	идентиɮикационной	табɥичке.

2.	 Проверьте	товар	на	ɩредɦет	ɩовреɠдений�	
ɩоɥученныɯ	ɩри	трансɩортировке.	При	наɥичии	
ɩовреɠдений	уведоɦьте	об	ɷтоɦ	коɦɩаниɸ	$,5	
72548(	и	трансɩортнуɸ	коɦɩаниɸ	�сɦ.	товарнуɸ	
накɥаднуɸ�.

�.	 Ɉɩредеɥите	вес	и	габариты	ɩодниɦаеɦыɯ	и	
трансɩортируеɦыɯ	устройств�	чтобы	выбрать	
ɩодɯодяɳее	ɩодɴеɦное	оборудование	и	ɩодɴеɦные	
ɩрисɩособɥения.	ɋɦ.	трансɩортнуɸ	докуɦентациɸ	и	
теɯнический	ɩасɩорт	ɦодеɥи	ɩривода.

4.2 Снятие упаковки с привода
ɇе	открывайте	и	не	удаɥяйте	уɩаковку	до	ɦоɦента	
установки	ɩривода.
Ɉставьте	ɩривод	в	трансɩортной	уɩаковке	иɥи	на	
ɩоддоне	дɥя	трансɩортировки	на	ɦесто.
ɍтиɥизируйте	уɩаковочный	ɦатериаɥ	в	соответствии	с	
действуɸɳиɦи	ɩравиɥаɦи.

4.3 Транспортировка и подъем привода

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɫерɶеɡнɵɯ�ɬраɜм�иɡ�ɡа�ɩадения�
ɩодɜеɲенноɝо�ɝрɭɡа�

 Î Держитесь вдали от подвеɲенных или 
движущихся грузов�

 Î Ɂакроɣте доступ к путям перемещения�

Ɉɩаɫноɫɬɶ�оɩрокидɵɜания�ɩодɴемнɵɯ�ɫредɫɬɜ�и�
риɫк�ɩоɜреɠдения�ɩодɴемноɝо�оɛорɭдоɜания�иɡ�ɡа�
ɩреɜɵɲения�номинаɥɶноɣ�ɝрɭɡоɩодɴемноɫɬи�

 Î ɂспользуɣте только утвержденные подɴемные 
средства и оборудование, максимальная 
грузоподɴемность которых превыɲает вес 
привода �вклɸчая упаковку, если применимо��

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Ненадɥеɠаɳиɣ�ɫɩоɫоɛ�креɩɥения�ɩодɴемнɵɯ�
ɩриɫɩоɫоɛɥениɣ�моɠеɬ�ɩриɜеɫɬи�к�ɩоɜреɠдениɸ�
ɩриɜода�
Ʉрепите подɴемные стропы только для 
вертикального подɴема самого привода� Ɍочки 
подɴема не должны использоваться для подɴема 
привода и клапана в сборе�

 Î ɇе прикрепляɣте подɴемные стропы к 
ограничителɸ хода или принадлежностям�

 Î ɇе используɣте поврежденные или неисправные 
стропы�

 Î ɇе укорачиваɣте стропы с помощьɸ узлов, 
болтов или других самодельных приспособлениɣ�

 Î ɋоблɸдаɣте инструкции по подɴему �см� раздел 
�������

По запросу наɲ отдел послепродажного 
обслуживания может предоставить более подробные 
инструкции по транспортировке и подɴему�

4.3.1 Перемещение привода
Переɦеɳать	ɩривод	ɦоɠно	ɩри	ɩоɦоɳи	ɩодɴеɦного	
оборудования�	�наɩриɦер�	крана	иɥи	виɥочного	
ɩогрузчика�.
	Î При	трансɩортировке	ɩривод	доɥɠен	быть	
разɦеɳен	на	ɩоддоне	иɥи	в	трансɩортноɦ	
контейнере.
	Î ɇеобɯодиɦо	собɥɸдать	все	ɩравиɥа	
трансɩортировки.

Правила транспортировки
 − Привод должен быть защищен от внеɲнего 

воздеɣствия, �например, от толчков��

 − ɇе допускается повреждение коррозионноɣ 
защиты �лакокрасочное или иное защитное 
покрытие�� ȼозникɲие повреждения следует 
немедленно устранить�

 − Привод должен быть защищен от влаги и грязи�

 − ɋоблɸдаɣте допустимыɣ диапазон температур 
�см� раздел ��� ©Ɍехнические данныеª��

4.3.2 Подъем привода
ɋобɥɸдайте	действуɸɳие	ɩравиɥа	в	отношении	
ɩодɴеɦныɯ	оɩераций.
При	установке	боɥьшого	ɩривода	на	кɥаɩан�	
исɩоɥьзуйте	ɩодɴеɦное	оборудование	�наɩриɦер�	кран	
иɥи	виɥочный	ɩогрузчик��	чтобы	ɩоднять	его.
ɇе	сверɥите	в	ɩриводе	ɥишниɯ	отверстий.
ɇе	исɩоɥьзуйте	точки	ɩодɴеɦа	ɩривода	дɥя	ɩодɴеɦа	
ɩривода	и	кɥаɩана	в	сборе.

ПРИМЕЧАНИЕ!

Рекомендация
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Рис. 4-1 

Ⱦɥя	ɩодɴеɦа	ɩривода	исɩоɥьзуйте	соответствуɸɳие	
ɩрисɩособɥения	и	строɩы.
Î ȼес	ɩривода	указан	в	теɯническоɦ	ɩасɩорте.

Указания по подъему
− Ɂафиксируɣте стропы на перемещаемом обɴекте,

чтобы предотвратить скольжение�

− ɍбедитесь, что стропы можно снять с привода после
его установки на клапан�

− ɇе допускаɣте наклона или опрокидывания привода�

− ɇе оставляɣте грузы в подвеɲенном состоянии при
перерывах в работе на длительное время�

− ɂспользуɣте крɸк с предохранительноɣ защелкоɣ, чтобы
стропы не соскальзывали во время подɴема и перемещения�

− ɇа заказ доступны два резьбовых отверстия для подɴема
привода с помощьɸ рым�болтов или аналогичных
компонентов, как показано на рис� ���� ɇе поднимаɣте
привод и клапан в сборе за ɷти точки подɴема�

Рис. 4-2 

a a 0��	D	�	���	

Ɍочка
ɩодɴеɦа

		Ɍочка
		ɩодɴеɦа

4.4 Хранение привода

Риɫк�ɩоɜреɠдения�ɩриɜода�ɩри�ненадɥеɠаɳем�
ɯранении�
Î ɍсловия хранения обязательны к исполнениɸ�
Î ɋоблɸдаɣте указания по хранениɸ резиновых

деталеɣ �7 ������� (1��
Î Длительныɣ срок хранения нежелателен� ȿсли

условия хранения не соответствуɸт
требованиям, а также при необходимости
длительного хранения необходимо
проконсультироваться со специалистами
компаниеɣ $,5 72548(�

При длительном хранении рекомендуется регулярно 
проверять привод и имеɸщиеся условия хранения�

Условия хранения
− ɏраните привод в чистом и сухом месте�

− Ɍемпературные пределы определяɸтся
материалом резиновых деталеɣ�

Î ɋɦ.	©ɍказания	ɩо	ɯранениɸ	резиновыɯ	детаɥейª	�7
�.�.�.�	(1�.

− Ʉогда клапан и привод уже собраны, также
соблɸдаɣте условия хранения клапана� ɋм�
документациɸ по клапану�

− Привод должен быть защищен от внеɲнего
воздеɣствия, �например, от толчков��

− Ɂафиксируɣте привод в положении для хранения
для предотвращения соскальзывания или
опрокидывания�

− ɇе допускается повреждение коррозионноɣ
защиты �лакокрасочное или иное защитное
покрытие�� ȼозникɲие повреждения следует
немедленно устранить�

− Привод должен быть защищен от влаги и грязи�

− ɇеобходимо удостовериться, что окружаɸщиɣ
воздух не содержит кислоты или иные
коррозиɣные и агрессивные среды�

− ɇа привод нельзя класть какие�либо предметы�

− ɋохраните соответствуɸщуɸ техническуɸ
документациɸ на привод для использования в
будущем�

− ɇе снимаɣте пластиковуɸ пробку с воздуɲных
каналов�

ПРИМЕЧАНИЕ!

Информация

Рекомендация
По запросу наɲ отдел послепродажного 
обслуживания �info#DLUWRUTXH�de� может 
предоставить более подробные инструкции по 
хранениɸ�
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5 Монтаж и сборка
Работы�	оɩисанные	в	ɷтоɦ	раздеɥе�	доɥɠны	выɩоɥняться	тоɥько	
ɩоɥностьɸ	обученныɦ	и	кваɥиɮицированныɦ	ɩерсонаɥоɦ.

5.1 Подготовка к установке
ȿсɥи	ɩривод	быɥ	доставɥен	уɠе	установɥенныɦ	на	кɥаɩан�	
настройка	ɩривода	и	систеɦы	уɩравɥения	�есɥи	таковая	
иɦеется�	доɥɠна	быɥа	быть	уɠе	выɩоɥнена	ɩроизводитеɥеɦ	
кɥаɩана	иɥи	центроɦ	автоɦатизации.
ȿсɥи	ɩривод	быɥ	доставɥен	отдеɥьно	от	кɥаɩана�	настройку	
ɩривода	и	систеɦы	уɩравɥения	необɯодиɦо	выɩоɥнять	во	
вреɦя	установки	ɩривода	на	верɯней	части	кɥаɩана.
ɍстановка	ɩривода	на	кɥаɩане	ɦоɠет	выɩоɥняться	
сɥедуɸɳиɦи	сɩособаɦи�
	í Ɇонтаɠ	ɩривода	неɩосредственно	на	ɩосадочное	ɦесто	кɥаɩана
	í ɍстановка	кронштейна	и	ɦуɮты	ɦеɠду	ɩриводоɦ	и	кɥаɩаноɦ.

5.2 Монтаж устройств управления и 
сигнальных устройств

Приводы	$,5	72548(	ɦогут	уɩравɥяться	устройстваɦи	
неɩосредственного	ɦонтаɠа	иɥи	удаɥенныɦи	систеɦаɦи	
уɩравɥения.	Поɷтоɦу	ɩриводы	$,5	72548(	иɦеɸт	
ɩосадочные	ɦеста	дɥя	неɩосредственного	ɦонтаɠа	�рис.	�����	
чтобы	обесɩечить	установку	устройств	уɩравɥения	и	
сигнаɥизации	�наɩриɦер�	ɷɥектрокɥаɩан�	ɩозиционер�	
расɩредеɥитеɥьнуɸ	коробку	и	т.	д.��	а	такɠе	резьбовые	
соединения	дɥя	удаɥенныɯ	систеɦ	уɩравɥения.
	Î Ɂа	инструкцияɦи	ɩо	ɦонтаɠу	и	ɷксɩɥуатации	обратитесь	к	
докуɦентации�	которуɸ	ɦоɠно	ɩоɥучить	у	ɩроизводитеɥей	
устройств	уɩравɥения	и	сигнаɥизации.

Рис. 5-1 

ɍказатеɥь	
ɩоɥоɠения

ɗɥектроɦагнитный	
кɥаɩан

Ʉреɩɥение	
всɩоɦогатеɥьного	
оборудования

Расɩредеɥитеɥьная	
коробка	и	кронштейн

ȼид	сверɯу

5.3 Установка привода на клапан 

Ɉɩаɫноɫɬɶ�ɜɡрɵɜа�ɩриɜода
Пневматические приводы � ɷто оборудование, работаɸщее 
под давлением, которое может взорваться при 
неправильном обращении� Ʌетящие фрагменты или 
компоненты могут привести к серьезным травмам или 
даже смерти�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом отклɸчите все 
пневматические � гидравлические � ɷлектрические 
источники питания и сбросьте давление в приводе�

Риɫк�ɡаɠима�ɩодɜиɠнɵми�ɱаɫɬями�
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся части, 
которые могут поранить руки или пальцы�

 Î ɇе прикасаɣтесь и не вставляɣте руки или пальцы в 
движущиеся части�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом отклɸчите все 
пневматические � гидравлические � ɷлектрические 
источники питания и сбросьте давление в приводе�

 Î ɇе блокируɣте движение ɲестерни и порɲнеɣ, 
вставляя предметы в привод�

Риɫк�ɩоɜреɠдения�и�неиɫɩраɜноɫɬи�иɡ�ɡа�нарɭɲения�
ɩредеɥа�крɭɬяɳеɝо�моменɬа�
Принимая во внимание максимальныɣ выходноɣ крутящиɣ 
момент привода, максимальное давление подачи воздуха и 
максимальныɣ крутящиɣ момент клапана, согласно ,62 
����, максимальныɣ передаваемыɣ выходноɣ крутящиɣ 
момент не должен превыɲать предел крутящего момента 
по отноɲениɸ к имеɸщемуся фланцу ,62 и соединениɸ 
приводного вала�

 Î Обратитесь к разделу � ©Ɇаркировка на устроɣствеª 
для получения подробноɣ информации об 
идентификационноɣ табличке�

Ɋиск получения травм из�за предварительно нагруженных и 
сжатых пружин�
Ɍорцевые крыɲки находятся под напряжением из�за 
сжатых пружин� Ʉроме того, неправильная разборка 
пружинных блоков может привести к серьезным травмам�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом отклɸчите все 
пневматические � гидравлические � ɷлектрические 
источники питания и сбросьте давление в приводе� 

 Î ɍбедитесь, что привод находится в закрытом 
положении �����

Ɋиск повреждения привода из�за чрезмерно высокого или 
чрезмерного низкого момента затяжки�
ɋоблɸдаɣте указанные моменты затяжки компонентов 
привода �болтов и гаек�� ɑрезмерные моменты затяжки 
приводят к более быстрому износу деталеɣ� ɋлиɲком 

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!
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слабо затянутые детали могут привести к ослаблениɸ 
резьбовых соединениɣ�

 Î ɋм� раздел ���� ©Ɇоменты затяжкиª�
Перед	установкой	ɩривода	на	кɥаɩан	убедитесь�	что	
выɩоɥняɸтся	сɥедуɸɳие	усɥовия�
	í Привод	не	ɩовреɠден.
	í Ɍиɩ�	ɦатериаɥ	и	теɦɩературный	диаɩазон	ɩривода	
соответствуɸт	усɥовияɦ	окруɠаɸɳей	среды	
�теɦɩератураɦ	и	т.	д.�.	Ɉбратитесь	к	раздеɥу	2	
©Ɇаркировка	на	устройствеª	дɥя	ɩоɥучения	ɩодробной	
инɮорɦации	об	идентиɮикационной	табɥичке.

	í Проверьте	совɦестиɦость	штока	кɥаɩана	с	отверстиеɦ	
ɩривода.	Ⱦɥина�	разɦер	и	конɮигурация	доɥɠны	
совɩадать.

	í Проверьте	совɦестиɦость	сɯеɦы	креɩɥения	ɩривода�	
кɥаɩана	и	кронштейна.

	í Перед	установкой	ɩривода	на	кɥаɩан	убедитесь�	что	
ɩривод	и	кɥаɩан	ɩравиɥьно	ориентированы	с	учетоɦ	
наɩравɥения	враɳения	и	требуеɦого	действия	ɩри	
отказе.

	í ɍбедитесь�	что	трубки�	ɮитинги	и	уɩɥотнения�	
ɩодсоединенные	к	ɩриводу�	очиɳены�	чтобы	
ɩредотвратить	ɩоɩадание	ɩосторонниɯ	веɳеств�
ɩредɦетов	в	каɦеры	ɩривода.

	í При	установке	ɩринадɥеɠностей	на	ɩриводы	соберите	иɯ	
такиɦ	образоɦ�	чтобы	аварийные	органы	уɩравɥения	
быɥи	ɥегко	достуɩны	дɥя	аварийного	ручного	
уɩравɥения.

	í ɍбедитесь�	что	выɩускные	канаɥы	не	засорены.
	í ɋниɦите	загɥушки	с	канаɥов	ɩневɦатического	контура	
ɩривода	во	вреɦя	установки	и	ɷксɩɥуатации�	заɳитите	и	
закройте	воздушные	канаɥы�	которые	не	исɩоɥьзуɸтся	
сразу.

	í ɍбедитесь�	что	состав	рабочей	среды	ɩод	давɥениеɦ�	
исɩоɥьзуеɦый	дɥя	работы	ɩривода�	соответствует	
усɥовияɦ	ɷксɩɥуатации�	ɩриведенныɦ	в	данноɦ	
руководстве�	и	соответствует	назначениɸ	ɩривода.	ɋɦ.	
раздеɥ	�	©Ʉонструкция	и	ɩринциɩы	работыª.

	í Поɥьзоватеɥь	несет	ответственность	за	обесɩечение	
заɳиты	коɦɩонентов	ɩривода	и	уɩравɥения	от	ɩиковыɯ	
наɩряɠений�	скачков	наɩряɠения	и	ударов	ɦоɥнии�	а	
такɠе	от	ɥɸбыɯ	ɦагнитныɯ	ɩоɥей.

	í Предотвратите	ɩоɩадание	ɥɸбыɯ	оɩасныɯ	и�иɥи	
коррозионныɯ	веɳеств	из	рабочей	среды	во	внутренние	
каɦеры	с	ɩоɦоɳьɸ	соответствуɸɳиɯ	ɮиɥьтров	и�иɥи	
ɷɥектрокɥаɩанов�	и�иɥи	ɥɸбой	другой	ɩодɯодяɳей	
систеɦы.

Рис. 5-2 

Посадочное	
ɦесто	кɥаɩана

Посадочное	
ɦесто	кɥаɩана

Ɇуɮта

Ʉронштейн

Привод Привод

ПРəɆȺə	ɍɋɌȺɇɈȼɄȺ ɍɋɌȺɇɈȼɄȺ	ɋ	ɄРɈɇɒɌȿɃɇɈɆ
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ɋɦ.	рис.	��2	и	выɩоɥните	сɥедуɸɳие	действия�	чтобы	
установить	ɩривод	на	кɥаɩан�
�.	 Ɉткɥɸчите	все	ɷɥектрические	�	ɩневɦатические	�	

гидравɥические	источники	ɩитания.
2.	 Разɥоɠите	необɯодиɦые	ɦатериаɥы	и	инструɦенты�	

чтобы	они	быɥи	готовы	во	вреɦя	ɦонтаɠа.
�.	 Привод	ɩоставɥяется	в	ɩоɥоɠении	отказа	�дɥя	устройства	

одностороннего	действия��	ɩоɷтоɦу	ɩереведите	кɥаɩан	в	
ɩравиɥьное	ɩоɥоɠение	в	соответствии	с	ɩоɥоɠениеɦ	
отказа	ɩривода.

�.	 Ɉчистите	отверстие	ɩривода	и	ниɠний	ɮɥанец.
�.	 Ɉчистите	кɥаɩан	и	ɩосадочное	ɦесто	ɩривода�	чтобы	

ɩоɥностьɸ	удаɥить	сɦазку.
�.	 Поɦестите	кронштейн�	есɥи	он	есть�	на	ɮɥанец	кɥаɩана�	

затяните	все	боɥты	и	гайки	с	ɩравиɥьныɦ	ɦоɦентоɦ	
затяɠки.

�.	 Перед	сборкой	ɩривода	сначаɥа	установите	ɦуɮту	в	шток	
кɥаɩана.

�.	 Подниɦите	ɩривод.

Ɉɩаɫноɫɬɶ�ɩоɜреɠдения�иɡ�ɡа�неɩраɜиɥɶноɣ�ценɬроɜки
 Î Поддерживаɣте привод подɴемным 
оборудованием, пока соединительные болты не 
будут полностьɸ затянуты� 

 Î ɍбедитесь, что установочные ɲтифты или 
центрируɸщиɣ буртик, если имеɸтся, выровнены 
правильно�

�.	 ɋовɦестите	шток	кɥаɩана�ɦуɮту	с	отверстиеɦ	ɩривода.
�0.	Ɉстороɠно	оɩустите	ɩривод	и	вставьте	шток	кɥаɩана�

ɦуɮту	в	отверстие	ɩривода	без	усиɥия	и	устанавɥивая	
ɩривод	в	требуеɦое	ɩоɥоɠение	тоɥько	ɩод	действиеɦ	его	
веса.

��.	 Ɂакреɩите	ɩривод	на	ɮɥанце�кронштейне	кɥаɩана	с	
ɩоɦоɳьɸ	соединитеɥьныɯ	боɥтов.

�2.	Ɂатяните	соединитеɥьные	боɥты	с	ɩравиɥьныɦ	ɦоɦентоɦ	
затяɠки	в	соответствии	со	стандартоɦ	,62	�2��.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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6 Запуск
Работы�	оɩисанные	в	ɷтоɦ	раздеɥе�	доɥɠны	
выɩоɥняться	тоɥько	ɩоɥностьɸ	обученныɦ	и	
кваɥиɮицированныɦ	ɩерсонаɥоɦ.

Ɉɩаɫноɫɬɶ�ɬраɜмироɜания�ɩри�ɜɵɩɭɫке�ɜоɡдɭɯа�
иɡ�ɩриɜода�
ȼ пневматическом исполнении привод работает от 
воздуха� ȼ результате во время работы выходит 
воздух�

 Î ɍстанавливаɣте компоненты для выпуска воздуха 
таким образом, чтобы выпускные отверстия не 
находились на уровне глаз, а привод не выпускал 
воздух на уровне глаз в рабочем положении�

 Î ɂспользуɣте подходящие глуɲители и 
вентиляционные пробки�

 Î При работе рядом с приводом используɣте 
средства защиты глаз и органов слуха�

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɬраɜмɵ�ɜ�реɡɭɥɶɬаɬе�
неɩраɜиɥɶноɣ�ɷкɫɩɥɭаɬации��иɫɩоɥɶɡоɜания�иɥи�
ɭɫɬаноɜки�иɡ�ɡа�нераɡɛорɱиɜоɫɬи�информации�на�
ɩриɜоде�
ɋо временем маркировка, ярлыки и 
идентификационные таблички на приводе могут 
покрыться грязьɸ или стать неразборчивыми иным 
путем� ȼ результате опасности могут остаться 
незамеченными, а необходимые инструкции � не 
соблɸдены� ɋуществует риск травмирования�

 Î Держите всɸ соответствуɸщуɸ маркировку и 
надписи на устроɣстве в читабельном состоянии�

 Î ɇемедленно замените поврежденные, 
отсутствуɸщие или неправильные 
идентификационные таблички или наклеɣки�

Проверьте	совɦестиɦость	и	ɩодкɥɸчите	ɩривод	к	
ɥинии	ɩодачи	давɥения	и�иɥи	к	систеɦе	уɩравɥения�	
есɥи	таковая	иɦеется�	с	ɩоɦоɳьɸ	ɮитингов	и	труб	в	
соответствии	с	ɦодеɥьɸ	ɩривода	и	теɯническиɦи	
ɯарактеристикаɦи	систеɦы.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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7 Работа
Работы�	оɩисанные	в	ɷтоɦ	раздеɥе�	доɥɠны	
выɩоɥняться	тоɥько	ɩоɥностьɸ	обученныɦ	и	
кваɥиɮицированныɦ	ɩерсонаɥоɦ.

Ɉɩаɫноɫɬɶ�ɬраɜмироɜания�ɩри�ɜɵɩɭɫке�ɜоɡдɭɯа�
иɡ�ɩриɜода�
ȼ пневматическом исполнении привод работает от 
воздуха� ȼ результате во время работы выходит 
воздух�

 Î ɍстанавливаɣте компоненты для выпуска воздуха 
таким образом, чтобы выпускные отверстия не 
находились на уровне глаз, а привод не выпускал 
воздух на уровне глаз в рабочем положении�

 Î ɂспользуɣте подходящие глуɲители и 
вентиляционные пробки�

 Î При работе рядом с приводом используɣте 
средства защиты глаз и органов слуха�

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Ɋиск зажима подвижными частями�
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся 
части, которые могут поранить руки или пальцы�

 Î ɇе прикасаɣтесь и не вставляɣте руки или 
пальцы в движущиеся части�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом 
отклɸчите все пневматические � гидравлические � 
ɷлектрические источники питания и сбросьте 
давление в приводе�

 Î ɇе блокируɣте движение ɲестерни и порɲнеɣ, 
вставляя предметы в привод�

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Ɋиск получения травмы в результате неправильноɣ 
ɷксплуатации, использования или установки из�за 
неразборчивости информации на приводе�
ɋо временем маркировка, ярлыки и 
идентификационные таблички на приводе могут 
покрыться грязьɸ или стать неразборчивыми иным 
путем� ȼ результате опасности могут остаться 
незамеченными, а необходимые инструкции � не 
соблɸдены� ɋуществует риск травмирования�

 Î Держите всɸ соответствуɸщуɸ маркировку и 
надписи на устроɣстве в читабельном состоянии�

 Î ɇемедленно замените поврежденные, 
отсутствуɸщие или неправильные 
идентификационные таблички или наклеɣки�

Привод	ɦоɠет	работать	ɩосɥе	его	ɩодкɥɸчения	к	ɥинии	
ɩитания	и	регуɥировки	ɯода.
Ⱦɥя	ɩриводов	двуɯстороннего	действия	требуɸтся	
дубɥируɸɳие	соединитеɥьные	канаɥы�	в	которыɯ	
ɩодается	давɥение	и	выɩускается	воздуɯ	дɥя	
осуɳествɥения	ɯода.
Приводы	одностороннего	действия	работаɸт	ɩод	
действиеɦ	воздуɯа	иɥи	ɩруɠины�	ɩутеɦ	соответственно	
создания	давɥение	иɥи	удаɥения	воздуɯа	в	
соединитеɥьныɯ	канаɥаɯ.
	Î ɋɦ.	раздеɥ	�	©Ʉонструкция	и	ɩринциɩы	работыª.
	Î ȼыбирайте	ɩринадɥеɠности�	ɷɥеɦенты	уɩравɥения�	
трубки	и	ɮитинги	с	учетоɦ	соответствуɸɳиɯ	
значений	ɩодачи�	чтобы	не	ограничивать	ɩоток	иɥи	
не	вызывать	боɥьшого	ɩадения	давɥения�	
вɥияɸɳего	на	работу	ɩривода.
	Î ȼ	сɥучае�	есɥи	теɯнические	ɯарактеристики	
систеɦы	требуɸт�	чтобы	давɥение	ɩитания	дɥя	
ɩривода	быɥо	ниɠе�	чеɦ	ɦаксиɦаɥьное	давɥение	
ɩитания�	указанное	на	идентиɮикационной	
табɥичке	ɩривода�	ɩоɦетьте	ɩривод	с	ɩониɠенныɦ	
давɥениеɦ	ɩитания	�наɩриɦер�	©Ɇакс.	давɥение	
ɩитания	ограничено	до	...	барª�.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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8 Неисправности
Работы�	оɩисанные	в	ɷтоɦ	раздеɥе�	доɥɠны	выɩоɥняться	тоɥько	ɩоɥностьɸ	обученныɦ	и	кваɥиɮицированныɦ	
ɩерсонаɥоɦ.

8.1 Устранение неисправностей
Неисправность Возможные причины Рекомендуемое действие

ɇеравноɦерное	
враɳение

ɇедостаточная	ɩодача	 Проверьте	систеɦу	ɩодачи	и	убедитесь�	что	давɥение	ɩодачи	
ɩравиɥьное.

Ɉтсутствует	сɦазка Разберите	ɩривод�	сɦаɠьте	все	скоɥьзяɳие	детаɥи	и	снова	
соберите	ɩривод.

ɂзношенные	коɦɩоненты Разберите	ɩривод�	осɦотрите	и	заɦените	изношенные�
ɩовреɠденные	коɦɩоненты.

ɋистеɦа	уɩравɥения
ɍбедитесь�	что	коɦɩоненты	систеɦы	уɩравɥения	собраны	
ɩравиɥьно.	Ɉзнакоɦьтесь	с	докуɦентацией	на	систеɦу	уɩравɥения	
и	обратитесь	к	ɩроизводитеɥɸ.

ɇеисɩравный	кɥаɩан ȼ	сɥучае	установки	ɩривода	над	кɥаɩаноɦ�	ɩроверьте	
докуɦентациɸ	кɥаɩана	и	обратитесь	к	ɩроизводитеɥɸ.

ɇеɩоɥное	
враɳение

ɇеɩравиɥьная	регуɥировка	ɯода ɋɥедуйте	указанияɦ	раздеɥа	�.�.�	дɥя	ɩравиɥьной	регуɥировки	
ɯода.

ȼнутри	иɦеется	ɩосторонний	ɩредɦет Разберите	ɩривод�	осɦотрите	и	удаɥите	все	ɩосторонние	
ɩредɦеты.

ɇеɩравиɥьная	сборка	ɩосɥе	
обсɥуɠивания Разберите	и	соберите	ɩривод	ɩравиɥьно.

ɋистеɦа	уɩравɥения
ɍбедитесь�	что	коɦɩоненты	систеɦы	уɩравɥения	собраны	
ɩравиɥьно.	Ɉзнакоɦьтесь	с	докуɦентацией	на	систеɦу	уɩравɥения	
и	обратитесь	к	ɩроизводитеɥɸ.

ɇеисɩравный	кɥаɩан ȼ	сɥучае	установки	ɩривода	над	кɥаɩаноɦ�	ɩроверьте	
докуɦентациɸ	кɥаɩана	и	обратитесь	к	ɩроизводитеɥɸ.

Потеря	ɦоɳности

ɇедостаточное	давɥение	ɩодачи Проверьте	систеɦу	уɩравɥения	и	убедитесь�	что	давɥение	ɩодачи	
ɩравиɥьное.

Подаɸɳая	труба	забɥокирована�	
сɠата	иɥи	нарушено	ее	уɩɥотнение

Проверьте	все	трубки	и	ɮитинги�	удаɥите	все	ɩосторонние	
ɩредɦеты	�	ɩовреɠденные	коɦɩоненты.

ɍтечка	из	уɩɥотнений	ɩривода Разберите	ɩривод�	осɦотрите	и	заɦените	ɩовреɠденные	
уɩɥотнения.

Ɂабɥокировано	отверстие	дɥя	
выɩуска	воздуɯа

ɍдаɥите	загɥушки	иɥи	ɩосторонние	ɩредɦеты	из	выɩускного	
отверстия.

ɇеисɩравный	кɥаɩан ȼ	сɥучае	установки	ɩривода	над	кɥаɩаноɦ�	ɩроверьте	
докуɦентациɸ	кɥаɩана	и	обратитесь	к	ɩроизводитеɥɸ.

8.2 Меры в случае аварийной ситуации
Ɉɩератор	систеɦы	несет	ответственность	за	ɩринятие	соответствуɸɳиɯ	ɦер	ɩри	возникновении	аварийной	
ситуации	в	систеɦе.

Информация
Обратитесь в отдел послепродажного обслуживания компании $,5 72548( �info#DLUWRUTXH�de� при 
возникновении неисправностеɣ, не указанных в таблице�
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Сертификаты

14 Сертификаты
ȼ	коɦɩании	$,5	72548(	ɦоɠно	заɩросить	сɥедуɸɳие	сертиɮикаты	и	докуɦенты�
	− Ⱦекɥарация	соответствия	(&�
	− Ⱦиректива	$7(;	20������(8�
	− ɋертиɮикат	6,/�
	− Ⱦиректива	ɩо	ɦашинаɦ	и	оборудованиɸ	200���2�(&�
	− Ɍиɩ	сертиɮиката	'19�
	− ɋтеɩень	заɳиты	,3��	и	,3���
	− ɌР	Ɍɋ	0�0�20���
	− ɌР	Ɍɋ	0�2�20��.
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Обслуживание

9 Обслуживание
Работы�	оɩисанные	в	ɷтоɦ	раздеɥе�	доɥɠны	выɩоɥняться	тоɥько	
ɩоɥностьɸ	обученныɦ	и	кваɥиɮицированныɦ	ɩерсонаɥоɦ.

Риɫк�ɜɡрɵɜа�иɡ�ɡа�неɩраɜиɥɶноɝо�оɬкрɵɬия�оɛорɭдоɜания�иɥи�
комɩоненɬоɜ��наɯодяɳиɯɫя�ɩод�даɜɥением�
Пневматические приводы � ɷто оборудование, работаɸщее под 
давлением, которое может взорваться при неправильном 
обращении� Ʌетящие фрагменты или компоненты могут 
привести к серьезным травмам или даже смерти�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом отклɸчите все 
пневматические � гидравлические � ɷлектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе�

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɬраɜм�иɡ�ɡа�ɩредɜариɬеɥɶно�наɝрɭɠеннɵɯ�и�
ɫɠаɬɵɯ�ɩрɭɠин�
Ɍорцевые крыɲки находятся под напряжением из�за сжатых 
пружин� Ʉроме того, неправильная разборка пружинных блоков 
может привести к серьезным травмам�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом отклɸчите все 
пневматические � гидравлические � ɷлектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе� 

 Î ɍбедитесь, что привод находится в закрытом положении ���� 
при демонтаже торцевых крыɲек и что стопорные винты 
были правильно извлечены�

 Î ɇе разбираɣте отдельные пружинные блоки�
 Î При необходимости обслуживания пружинных блоков 

обращаɣтесь в компаниɸ $,5 72548(�

Риɫк�ɡаɠима�ɩодɜиɠнɵми�ɱаɫɬями�
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся части, которые 
могут поранить руки или пальцы�

 Î ɇе прикасаɣтесь и не вставляɣте руки или пальцы в 
движущиеся части�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом отклɸчите все 
пневматические � гидравлические � ɷлектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе�

Риɫк�ɩоɜреɠдения�ɩриɜода�иɡ�ɡа�ɱреɡмерно�ɜɵɫокоɝо�иɥи�
ɱреɡмерноɝо�ниɡкоɝо�моменɬа�ɡаɬяɠки�
ɋоблɸдаɣте указанные моменты затяжки компонентов привода 
�болтов и гаек�� ɑрезмерные моменты затяжки приводят к более 
быстрому износу деталеɣ� ɋлиɲком слабо затянутые детали 
могут привести к ослаблениɸ резьбовых соединениɣ� 

 Î ɋоблɸдаɣте моменты затяжки, указанные в разделе �����

 í Ƚарантия на изделие утрачивает своɸ силу, если обслуживание 
или ремонт, не описанные в ɷтом руководстве, выполняɸтся без 

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!

Информация

предварительного согласования с отделом послепродажного 
обслуживания компании $,5 72548(�

 í ɂспользуɣте только оригинальные запчасти компании $,5 725�
48(, которые соответствуɸт оригинальным техническим 
требованиям�

ɇиɠе	коɦɩания	$,5	72548(	ɩредоставɥяет	конечноɦу	
ɩоɥьзоватеɥɸ	всɸ	необɯодиɦуɸ	инɮорɦациɸ�	необɯодиɦуɸ	дɥя	
обсɥуɠивания.	
ȼ	норɦаɥьныɯ	усɥовияɯ	ɩривод	требует	тоɥько	ɩериодического	
набɥɸдения	дɥя	обесɩечения	ɩравиɥьной	работы.	Ɉднако	из�за	
критическиɯ	усɥовий	работы	и	естественного	старения	коɦɩонентов�	
даɠе	ɩри	ɩравиɥьноɦ	ɯранении�	дɥя	обесɩечения	ɯорошей	
ɩроизводитеɥьности�	безоɩасной	работы	и	ɩродɥения	срока	сɥуɠбы	
ɩривода	необɯодиɦа	ɩрограɦɦа	ɩроɮиɥактического	обсɥуɠивания.	
Ʉоɦɩания	$,5	72548(	рекоɦендуется	выɩоɥнять	обсɥуɠивание	не	
ɩозднее	достиɠения	ɩредеɥьного	значения	коɥичества	цикɥов	иɥи	
вреɦени�	в	зависиɦости	от	того�	что	настуɩит	раньше.	Ɉдин	цикɥ	
состоит	из	ноɦинаɥьного	ɯода	на	угоɥ	�0�	в	обоиɯ	наɩравɥенияɯ	�т.е.	
�0�	дɥя	открытия	�	�0�	дɥя	закрытия�.	
	Î Ⱦостуɩны	заɩасные	коɦɩɥекты	дɥя	заɦены	уɩɥотнений	и	
ɩодшиɩников.	�сɦ.	©ɋɩисок	детаɥейª	в	раздеɥе	�.2�

	Î ɋɦ.	©ɍказания	ɩо	ɯранениɸ	резиновыɯ	издеɥийª	�7�.�.�.�	(1�.

Таблица 9-1
ДИАПАЗОН ВЫХОДНОГО 
КРУТЯЩЕГО МОМЕНТА 
ПРИВОДА

ПРЕДЕЛЬНОЕ 
ЗНАЧЕНИЕ 
КОЛИЧЕСТВА ЦИКЛОВ

ПРЕДЕЛЬНОЕ 
ЗНАЧЕНИЕ 
ВРЕМЕНИ

�000	ɇɦ	·	�000	ɇɦ �0	000
��	ɦесяцев	�	�	года	
с	ɦоɦента	
установки
											иɥи
�0	ɦесяцев	�	�	ɥет	
с	даты	
ɩроизводства.

�000	ɇɦ	·	��	000	ɇɦ �0	000

Предеɥьные	значения	коɥичества	цикɥов	и	вреɦени	оɩредеɥены	дɥя	
ɩриводов	с	расчетныɦ	коɷɮɮициентоɦ	безоɩасности	не	ɦенее	���	и	
работаɸɳиɯ	ɩри	оɩредеɥенныɯ	усɥовияɯ�

 í Давление подачи � �,� бар�

 í Ɋабочая среда� воздух или инертныɣ газ, неагрессивныɣ, сухоɣ 
или с небольɲим добавлением масла, без примесеɣ�

 í Ɋабочая температура от �� �& до �� �&�

Ʌɸбое отклонение от ɷтих рабочих условиɣ может повлиять на 
рекомендуемое предельное значение количества циклов и времени�

 Î Для приводов с рабочими температурами ©+7ª или ©//7�ª �см� 
раздел ��� ©Ɍехнические данныеª� рекомендуемое количество 
циклов и предельное значение времени могут быть уменьɲены 
на �� ��

 Î Для приводов, работаɸщих в приборных системах 
безопасности, где требуется определенныɣ уровень 6,/, 
предельные значения количества циклов и времени могут 
быть значительно сокращены�

Информация



9-2  EB AT-RP-X01 RU

Обслуживание

9.1 Подготовка к обслуживанию
�.	 Разɥоɠите	необɯодиɦые	ɦатериаɥы	и	инструɦенты�	чтобы	они	быɥи	готовы	дɥя	выɩоɥнения	ɩредусɦотренныɯ	оɩераций.
2.	 ȼыведите	ɩривод	из	ɷксɩɥуатации	согɥасно	раздеɥу	�0	©ȼывод	из	ɷксɩɥуатацииª.
�.	 ɋниɦите	ɩривод	с	кɥаɩана	согɥасно	раздеɥу	��	©ɋнятиеª.

9.2 Перечень запчастей
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Таблица 9-2
ДЕТАЛЬ N° �� КОЛ-ВО ПРИМЕЧАНИЕ ОПИСАНИЕ
01 1 2&7,�&$0	�стоɩорное	ɩрисɩособɥение�

02 2 ПРɈɌɂȼɈȼɕȻРɈɋɈȼɕɃ	ɋɌɈПɈРɇɕɃ	ȼɂɇɌ
02.1 2) 2 ПРɍɀɂɇɇȺə	ɈȻɈɃɆȺ	�стоɩорныɯ	винтов�
03 2 ɒȺɃȻȺ	�ПРɈɌɂȼɈȼɕȻРɈɋɈȼɈȽɈ	ɋɌɈПɈРɇɈȽɈ	ȼɂɇɌȺ�
03E 2 Ⱦɥя	ɦодеɥей	сɩециаɥьного	исɩоɥнения	©5ª	

ɒȺɃȻȺ	�наруɠного	винта�
03F ɒȺɃȻȺ	�внутреннего	винта�

03R 2
дɥя	ɦодеɥей	с	регуɥировкой	ограничитеɥя	
доɩоɥнитеɥьного	ɯода

ɒȺɃȻȺ	�регуɥировочный	винт	ограничитеɥя	доɩоɥнитеɥьного	ɯода�

04 2 ȽȺɃɄȺ	�стоɩорного	винта�
04E 2 Ⱦɥя	ɦодеɥей	сɩециаɥьного	исɩоɥнения	©5ª

ȽȺɃɄȺ	�наруɠного	винта�
04F 2 ȽȺɃɄȺ	�внутреннего	винта�

04R 2
дɥя	ɦодеɥей	с	регуɥировкой	ограничитеɥя	
доɩоɥнитеɥьного	ɯода

ȽȺɃɄȺ	�регуɥировочный	винт	ограничитеɥя	доɩоɥнитеɥьного	ɯода�

05* ¸ 2 ȼɄɅȺȾɕɒ	�задняя	часть	ɩоршня�
06* ¸ 1 ПɈȾɒɂПɇɂɄ	�верɯняя	часть	шестерни�
07* ¸ 1 ПɈȾɒɂПɇɂɄ	�ниɠняя	часть	шестерни�
08* ¸ 2 ɍПɈРɇɕɃ	ПɈȾɒɂПɇɂɄ	�шестерни�
09,1* ¸	� 2 ɍПɅɈɌɇɂɌȿɅɖɇɈȿ	ɄɈɅɖɐɈ	�воздушный	канаɥ	внешней	каɦеры�
10 1 	ɍПɈРɇȺə	ɒȺɃȻȺ	�шестерни�
11* ¸	� 2 ɍПɅɈɌɇɂɌȿɅɖɇɈȿ	ɄɈɅɖɐɈ	�стоɩорного	винта�
11E* ¸	� 2 Ⱦɥя	ɦодеɥей	сɩециаɥьного	исɩоɥнения	©5ª

ɍПɅɈɌɇɂɌȿɅɖɇɈȿ	ɄɈɅɖɐɈ	�внешний	винт�
11F* ¸	� 2 ɍПɅɈɌɇɂɌȿɅɖɇɈȿ	ɄɈɅɖɐɈ	�внутренний	винт�

11R*
¸	�

2
дɥя	ɦодеɥей	с	регуɥировкой	ограничитеɥя	
доɩоɥнитеɥьного	ɯода

ɍПɅɈɌɇɂɌȿɅɖɇɈȿ	ɄɈɅɖɐɈ	�регуɥировочный	винт	ограничитеɥя	
доɩоɥнитеɥьного	ɯода�

12 2 ɇȺПРȺȼɅəɘɓȺə	ПɈРɒɇə
13 16 ȼɂɇɌ	�торцевой	крышки�
13.1 16 ɒȺɃȻȺ	�винта�
14* ¸	� 2 ɍПɅɈɌɇɂɌȿɅɖɇɈȿ	ɄɈɅɖɐɈ	�торцевой	крышки�
15* ¸	 2 ȼɄɅȺȾɕɒ	�гоɥовка	ɩоршня�
16* ¸	� 2 ɍПɅɈɌɇɂɌȿɅɖɇɈȿ	ɄɈɅɖɐɈ	�ɩоршень�

17 ɦакс.	�2 ПРɍɀɂɇȺ	�бɥока�
18 1 ПРɍɀɂɇɇȺə	ɈȻɈɃɆȺ	�шестерни�
19.0 1 ȽРȺȾɍɂРɈȼȺɇɇɈȿ	ɄɈɅɖɐɈ
19.1 1 ɍɄȺɁȺɌȿɅɖ	ПɈɅɈɀȿɇɂə
19.2 2) 1 ɆɇɈȽɈɎɍɇɄɐɂɈɇȺɅɖɇɕɃ	ɍɄȺɁȺɌȿɅɖ	ПɈɅɈɀȿɇɂə
19.5 1 ȼȿРɏɇɂɃ	ПȿРȿɏɈȾɇɂɄ
19.6 2 ȼɂɇɌ	ɋ	ȼɇɍɌРȿɇɇɂɆ	ɒȿɋɌɂȽРȺɇɇɂɄɈɆ	�верɯний	ɩереɯодник�
20* ¸	� 1 ɍПɅɈɌɇɂɌȿɅɖɇɈȿ	ɄɈɅɖɐɈ	�ниɠняя	часть	шестерни�
21* ¸	� 1 ɍПɅɈɌɇɂɌȿɅɖɇɈȿ	ɄɈɅɖɐɈ	�верɯняя	часть	шестерни�
23 2 Ⱦɥя	ɦодеɥей	сɩециаɥьного	исɩоɥнения	©5ª

ȼɇɍɌРȿɇɇɂɃ	ȼɂɇɌ
24 2 ȼɇȿɒɇɂɃ	ȼɂɇɌ
30 2 ɌɈРɐȿȼȺə	ɄРɕɒɄȺ
32 2 Ⱦɥя	ɦодеɥей	сɩециаɥьного	исɩоɥнения	©5ª ɌɈРɐȿȼȺə	ɄРɕɒɄȺ	ɋ	РȿɁɖȻɈɃ
39 1 ȼɂɇɌ	�указатеɥя�
40 2 ПɈРɒȿɇɖ
40F 2 Ⱦɥя	ɦодеɥей	сɩециаɥьного	исɩоɥнения	©5ª ПɈРɒȿɇɖ	ɋ	РȿɁɖȻɈɃ
41 1 ɂȾȿɇɌɂɎɂɄȺɐɂɈɇɇȺə	ɌȺȻɅɂɑɄȺ	ПРɂȼɈȾȺ
42 1 ɌȺȻɅɂɑɄȺ	ɌɈРɐȿȼɈɃ	ɄРɕɒɄɂ
50 1 ɄɈРПɍɋ
60 1 ПРɂȼɈȾɇɈɃ	ȼȺɅ
60.1 2) 1 ɐȿɅɖɇɕɃ	ПРɂȼɈȾɇɈɃ	ȼȺɅ

221G 2
дɥя	ɦодеɥей	с	�0	�	регуɥировкой	ограничитеɥя	
доɩоɥнитеɥьного	ɯода.

ɋɌɈПɈРɇɕɃ	ȼɂɇɌ	�регуɥировка	ограничитеɥя	доɩоɥнитеɥьного	ɯода�

222G 2
дɥя	ɦодеɥей	со	�00	�	регуɥировкой	ограничитеɥя	
доɩоɥнитеɥьного	ɯода.

ɋɌɈПɈРɇɕɃ	ȼɂɇɌ	�регуɥировка	ограничитеɥя	доɩоɥнитеɥьного	ɯода�

ПРИМЕЧАНИЯ:
��	 	 Рекоɦендуеɦые	заɩасные	части.
	 	 Ʉоɦɩоненты�	вɯодяɳие	в	коɦɩɥекты	заɩасныɯ	частей�	обозначены	сɥедуɸɳиɦ	образоɦ�
	 	 ¸	 вɯодит	в	ɩоɥный	коɦɩɥект	заɩчастей
	 	 �	 вɯодит	в	коɦɩɥект	уɩɥотнитеɥьныɯ	коɥец
2�	 Поставɥяется	на	заказ	
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9.3 Разборка

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɬраɜм�иɡ�ɡа�иɫɩоɥɶɡоɜания�неɩраɜиɥɶноɝо�
ɜерɫɬака�и�неɩраɜиɥɶноɝо�оɛраɳения�
Примерныɣ общиɣ вес привода составляет от ��� кг до ��� кг в 
зависимости от конфигурации� Ʉомпоненты с больɲим весом 
могут стать причиноɣ травм и�или быть повреждены при 
неправильном обращении�

 Î Ɋаботаɣте в безопасном месте на верстаке, 
соответствуɸщем размеру и весу привода�

 Î ɍбедитесь, что оборудование и инструменты �муфта, тиски 
и т� д�� соответствуɸт размеру и весу привода�

 Î ɍбедитесь, что компоненты всегда правильно выровнены и 
находятся в устоɣчивом положении во время обслуживания�

9.3.1 Снятие указателя положения и 
градуированного кольца

ɋɦ.	рис.	���	и	рис.	��2.
	− ȼыкрутите	боɥт	�����	есɥи	иɦеется.
	− ɋниɦите	указатеɥь	ɩоɥоɠения	������.��	с	верɯнего	ɩриводного	

ваɥа.	При	необɯодиɦости	остороɠно	ɩодденьте	отверткой.
	− ɋниɦите	градуированное	коɥьцо	���.0�	с	корɩуса�	есɥи	оно	есть.	

При	необɯодиɦости	остороɠно	ɩодденьте	отверткой.

Рис. 9-2 
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9.3.2 Снятие стопорных винтов
ɋɦ.	рис.	���	и	рис.	���.
	− ȼ	сɥучае	сɩециаɥьного	исɩоɥнения	©5ª	выкрутите	винты	�02)�	

вɦесте	с	уɩɥотнитеɥьныɦи	коɥьцаɦи	����.
	− ɋниɦите	ɩруɠинные	обойɦы	�02.���	есɥи	они	есть.
	− ɍдаɥите	гайки	�0��	и	шайбы	�0��	����	со	стоɩорныɯ	винтов	�02�	

вɦесте	с	уɩɥотнитеɥьныɦи	коɥьцаɦи	����.
	− ȼыкрутите	винты	�02�	как	ɦиниɦуɦ	на	�0	ɦɦ	из	корɩуса.
ȼ	сɥучае	ɩривода	с	регуɥировкой	ограничитеɥя	доɩоɥнитеɥьного	
ɯода	иɥи	сɩециаɥьного	исɩоɥнения	©5ª	�рис.	�����

 í ослабьте гаɣку ���5���(�,

 í частично выкрутите стопорныɣ винт ����*����*���� из 
привода, убедивɲись, что стопорныɣ винт ����*����*���� 
больɲе не контактирует с порɲнем�

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Рис. 9-3 
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9.3.3 Снятие торцевых крышек
ɋɦ.	рис.	����	рис.	����	рис.	���	и	рис.	���.
ɋниɦайте	одну	торцевуɸ	крышку	за	раз.

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɬраɜм�иɡ�ɡа�ɫɠаɬɵɯ�ɩрɭɠин�
Ɍорцевые крыɲки находятся под напряжением из�за 
сжатых пружин�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом 
отклɸчите от него все пневматические � 
гидравлические � ɷлектрические источники 
питания и сбросьте давление в силовом модуле�

 Î Перед разборкоɣ убедитесь, что привод 
находится в закрытом положении �����
	Î ɍбедитесь�	что	гайки	стоɩорныɯ	винтов	�0��0�(�0�)�	
быɥи	ɩравиɥьно	сняты	иɥи	осɥабɥены	в	
соответствии	с	раздеɥоɦ	�.�.2�

Ɉɩаɫноɫɬɶ�ɩоɜреɠдения�комɩоненɬоɜ�иɡ�ɡа�
неɩраɜиɥɶноɣ�раɡɛорки�
ȼо время разборки торцевые крыɲки могут быть 
повреждены из�за неравномерного усилия, 
создаваемого сжатыми пружинами�

 Î ɋнимите торцевые крыɲки, как показано на рис� 
���, сохраняя постоянное расстояние �$   %� 
между корпусом привода и посадочным местом 
торцевоɣ крыɲки�

 Î ɋоблɸдаɣте последовательность, показаннуɸ на 
рис� ����

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!
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Рис. 9-4 
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Приводы с пружинным возвратом
 í Ослабьте сжатие пружин, частично открутив каждыɣ 

винт ���� торцевоɣ крыɲки на � оборот за раз в 
соответствии с последовательностьɸ, показанноɣ на 
рис� ���, на ��� оборотов�

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɬраɜм�иɡ�ɡа�ɫɠаɬɵɯ�ɩрɭɠин�
При сжатии пружин торцевые крыɲки находятся под 
напряжением�

 Î ȿсли усилие на торцевуɸ крыɲку ������5���� все еще 
сохраняется после выкручивания винтов ���� на �-� 
оборотов, возможно, был поврежден пружинныɣ блок 

или порɲни не полностьɸ сомкнуты� прекратите 
разборку и обратитесь в компаниɸ $,5 72548(�

	− Поɥностьɸ	открутите	и	сниɦите	винты	����	и	шайбы	���.��	
торцевой	крышки.

 í ɋнимите торцевые крыɲки ������5�����

	− ɋниɦите	ɩруɠинные	бɥоки	����.
 í ɋнимите уплотнительные кольца ����� �Ɋис� ����

Привод двухстороннего действия
 í Полностьɸ выкрутите винты ���� и ɲаɣбы ������ 

торцевоɣ крыɲки в последовательности, показанноɣ на 
рис� ����

 í ɋнимите торцевые крыɲки ������5�����

 í ɋнимите уплотнительные кольца ����� �Ɋис� ����

9.3.4 Снятие поршней
ɋɦ.	рис.	���	и	рис.	���.

Рис. 9-7 
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Ɂаɠав	корɩус	��0�	в	тискаɯ	иɥи	ɩодобноɦ	ɩрисɩособɥении�	
ɩоворачивайте	ɩриводной	ваɥ	��0��0.���	ɩока	ɩоршни	��0�	не	
выйдут	из	зацеɩɥения.

 í ɋнимите уплотнительные кольца ����, вкладыɲ заднеɣ 
части порɲня ���� и вкладыɲ головки порɲня ����� 

9.3.5 Снятие приводного вала
ɋɦ.	рис.	���	и	рис.	���.

Ɉɩаɫноɫɬɶ�ɩоɜреɠдения�ɩрɭɠинноɣ�оɛоɣмɵ�иɡ�ɡа�
неɩраɜиɥɶноɣ�раɡɛорки�
ȼо время снятия пружинная обоɣма ���� может 
испытывать чрезмерное напряжение, если с неɣ не 
обращаться осторожно�

 Î ɂспользуɣте соответствуɸщие инструменты для 
снятия пружинноɣ обоɣмы�

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! ПРИМЕЧАНИЕ!
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 Î ȼ случае спиральноɣ пружинноɣ обоɣмы ���� 
обратитесь к инструкциям по снятиɸ и установке, 
доступным в компании $,5 72548(�

 í ɋнимите пружиннуɸ обоɣму ���� с помощьɸ 
плоскогубцев для стопорных колец или отвертки для 
спиральных колец�

 í ɋнимите упорнуɸ ɲаɣбу ���� и наружныɣ упорныɣ 
подɲипник �����

 í Приложите усилие, направленное вниз, к верхнеɣ части 
приводного вала ���������, пока он частично не выɣдет 
из нижнеɣ части корпуса, и снимите внутренниɣ 
упорныɣ подɲипник ���� и устроɣство RFWL�FDP �����

 í Полностьɸ вытолкните приводноɣ вал ��������� из 
корпуса�  
При необходимости осторожно постучите по верхнеɣ 
части приводного вала ���� пластмассовым молотком� 

 í ɋнимите верхниɣ подɲипник ���� и нижниɣ подɲипник 
���� приводного вала�

 í ɋнимите верхнее уплотнительное кольцо ���� и нижнее 
уплотнительное кольцо ���� приводного вала�

Рис. 9-8 
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9.4 Работы по обслуживанию
Ɉсɦотрите	и	очистите	каɠдый	коɦɩонент.
Ɉсɦотрите�	очистите	и	ɩри	необɯодиɦости	заɦените	боɥты�	
винты	и	гайки.
ɍтиɥизируйте	и	заɦените	ɩовреɠденные	ɦягкие	коɦɩоненты�	
исɩоɥьзуя	коɦɩɥект	заɩасныɯ	частей.
	Î ɋɦ.	теɯнический	ɩасɩорт	коɦɩɥекта	заɩасныɯ	частей	
>53�0�00(@	и	инструкции	ɩо	ɯранениɸ	резиновыɯ	издеɥий	
>7	�.�.�.�	(1@.

Ɉчистите	и	сɦаɠьте	каɠдый	корɩус	уɩɥотнитеɥьного	коɥьца.
	Î ɋɦ.	раздеɥ	��.�	©ɋмазочные веществаª.

9.5 Повторная сборка

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɬраɜм�иɡ�ɡа�иɫɩоɥɶɡоɜания�
неɩраɜиɥɶноɝо�ɜерɫɬака�и�неɩраɜиɥɶноɝо�оɛраɳения�
Примерныɣ общиɣ вес привода составляет от ��� кг до 
��� кг в зависимости от конфигурации� Ʉомпоненты с 
больɲим весом могут стать причиноɣ травм и�или быть 
повреждены при неправильном обращении�

 Î Ɋаботаɣте в безопасном месте на верстаке, 
соответствуɸщем размеру и весу привода�

 Î ɍбедитесь, что оборудование и инструменты �муфта, 
тиски и т� д�� соответствуɸт размеру и весу привода�

 Î ɍбедитесь, что компоненты всегда правильно 
выровнены и находятся в устоɣчивом положении во 
время обслуживания�

ȼыɩоɥните	сɥедуɸɳие	действия	дɥя	стандартной	сборки	
�код	$6�67	указан	на	идентиɮикационной	табɥичке�.
	Î ɋɦ.	сɩециɮикациɸ	7<$6	в	сɥучае	ɩриводов	с	иныɦи	
ɮункцияɦи�наɩравɥениеɦ	ɩоворота.

	Î ɋɦ.	катаɥог	дɥя	ɩоɥучения	инɮорɦации	об	иныɯ	кодаɯ	
ɩриводов.

Поɜреɠдение�ɩриɜода�иɡ�ɡа�иɫɩоɥɶɡоɜания�
ненадɥеɠаɳиɯ�ɫмаɡоɱнɵɯ�маɬериаɥоɜ�
ɂспользуемые смазочные вещества зависят от материала 
привода и рабочих температур�

 Î ɂспользуɣте только смазочные вещества, одобренные 
компаниеɣ $,5 72548(� ɋм� раздел ���� ©ɋмазочные 
веществаª�

9.5.1 Установка приводного вала
ɋɦ.	рис.	����	рис.	����	рис.	���0	и	рис.	����.

 í ɍстановите верхниɣ подɲипник ���� и нижниɣ 
подɲипник ���� приводного вала�

 í ɋмажьте и установите верхнее уплотнительное 
кольцо ���� и нижнее уплотнительное кольцо ���� 
приводного вала�

 í ɋмажьте наружнуɸ поверхность подɲипников и 
уплотнительных колец, установленных на 
приводном валу ���������, как показано на рис� ����
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Рис. 9-9 

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!
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 í Ɂатяните винты ���� изнутри корпуса ���� до тех 
пор, пока они не выɣдут за пределы корпуса 
минимум на �� мм� �Ɋис� �����

 í ɑастично вставьте приводноɣ вал ��������� в 
корпус ����� �Ɋис� �����

 í Поместите устроɣство RFWL�FDP ���� через корпус 
���� на приводноɣ вал ���������� ɋм� рис� ���� для 
правильного размещения устроɣства RFWL�FDP �����

 í ɍстановите внутренниɣ упорныɣ подɲипник �����

 í Полностьɸ вставьте приводноɣ вал ��������� в 
корпус �����

 í ɍстановите наружныɣ упорныɣ подɲипник ���� и 
упорнуɸ ɲаɣбу �����

Ɉɩаɫноɫɬɶ�ɩоɜреɠдения�ɩрɭɠинноɣ�оɛоɣмɵ�иɡ�ɡа�
неɩраɜиɥɶноɣ�ɫɛорки�
ȼо время установки пружинная обоɣма ���� может 
испытывать чрезмерное напряжение, если с неɣ не 
обращаться осторожно�

 Î ɂспользуɣте соответствуɸщие инструменты 
для установки пружинноɣ обоɣмы�

 Î Ɂамените пружиннуɸ обоɣму ����, если она был 
перенапряжена и ослаблена�

 Î ȼ случае спиральноɣ пружинноɣ обоɣмы ���� 
обратитесь к инструкциям по снятиɸ и 
установке, доступным в компании $,5 72548(�

	í ɍстановите	ɩруɠиннуɸ	обойɦу	����	с	ɩоɦоɳьɸ	
ɩɥоскогубцев	дɥя	стоɩорныɯ	коɥец	иɥи	отвертки	дɥя	
сɩираɥьныɯ	коɥец.

Рис. 9-10 
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СТАНДАРТНАЯ И ЗАПИРАЮЩАЯ КОНФИГУРАЦИЯ 
СБОРКА УСТРОЙСТВА OCTI-CAM

2&7,�&$0

ɋɌɈПɈРɇɕȿ
ȼɂɇɌɕ

ПРɂȼɈȾɇɈɃ
ȼȺɅ	
�вид	сверɯу�

ПРɂȼɈȾɇɈɃ
ȼȺɅ	
�вид	снизу�

Рис. 9-11 

9.5.2 Установка поршней
ɋɦ.	рис.	���	и	рис.	от	���2	до	����.
ȼыɩоɥните	сɥедуɸɳие	действия�	чтобы	собрать	стандартные	
ɩоршни	ɩривода	с	угɥоɦ	ɩоворота	�0�	и	закрытиеɦ	ɩо	
часовой	стреɥке.	ɋɦ.	сɩециɮикациɸ	7<$6	в	сɥучае	ɩриводов	
с	иныɦи	ɮункцияɦи�наɩравɥениеɦ	ɩоворота.

 í ɋмажьте и установите на порɲни ���� 
уплотнительные кольца ����, вкладыɲи порɲня ���� и 
упорные подɲипники �����

 í ɋмажьте внутреннɸɸ поверхность корпуса ���� и зубья 
реɣки порɲня ����, и установите направляɸщие порɲня 
����� 

 í Для специального исполнения ©5ª частично затяните 
винт ���� в порɲне ���)��

23

Рис. 9-12 

15

16

40

05 40F

Ɉɩаɫноɫɬɶ�ɩоɜреɠдения�иɡ�ɡа�неɩраɜиɥɶноɝо�
ɜерɫɬака�
Ɍяжелые компоненты могут стать причиноɣ травм 
и�или быть повреждены при неправильном 
обращении�

 Î ɍбедитесь, что зажим соответствует размеру и 
весу привода�

ПРИМЕЧАНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!
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 Î Ɂажим необходимо надежно закрепить на 
верстаке�

 Î ɍбедитесь, что компоненты всегда правильно 
выровнены и находятся в устоɣчивом положении�

	í ȼставьте	гнездовое	соединение	ɩриводного	ваɥа	
��0��0.��	в	заɮиксированнуɸ	надɥеɠаɳиɦ	образоɦ	
ɦуɮту.	�Рис.	�����

 í ɍбедитесь, что устроɣство 2&7,�&$0 ���� 
находится в правильном положении, как показано 
на рис� ����, относительно стопорных винтов 
�����

 í Поверните корпус ���� примерно на ��±��� по 
часовоɣ стрелке, если смотреть сверху, как 
показано на рис� ����� ɍбедитесь, что устроɣство 
2&7,�&$0 ���� находится в правильном 
положении, как показано на рис� �����

Рис. 9-13 
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Рис. 9-14 

 í ȼставьте и одновременно вдавите два порɲня 
���� внутрь корпуса ����, пока они не придут в 
зацепление�

 í Ɂатем поворачиваɣте корпус ���� против часовоɣ 
стрелки, если смотреть сверху, до заверɲения 
хода порɲнеɣ� 

 í При полном закрытии порɲнеɣ �положение ���, как 
показано на рис� ����, угол поворота 
относительно оси корпуса должен больɲе ��, до 
���

 í При полном закрытии порɲнеɣ �положение ���, как 
показано на рис� ����, расстояние ©Ⱥª должно 
быть одинаковым с обеих сторон

Рис. 9-15 

Поɥоɠение	�0� Поɥоɠение	0�

01 40 40

40

0140

5°

$
$

Ⱦɥя	сɩециаɥьного	исɩоɥнения	©5ª�
	í Ɂатяните	иɥи	открутите	винты	�2���	чтобы	
ɩереɦестить	ɩоршни	в	ɩоɥоɠение	0�	�рис.	�����.

	í ɋɦаɠьте	и	установите	уɩɥотнитеɥьные	коɥьца	���)�	
на	винты	�2��.

	í Ɂакреɩите	винты	�2���	затянув	гайки	�0�)�	вɦесте	с	
шайбой	�0�)�.

04F

03F

23

40F
Рис. 9-16 

9.5.3 Установка торцевых крышек

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɬраɜм�иɡ�ɡа�иɫɩоɥɶɡоɜания�
неɩраɜиɥɶноɝо�ɜерɫɬака�и�неɩраɜиɥɶноɝо�
оɛраɳения�
Ɍяжелые компоненты могут стать причиноɣ травм 
и�или быть повреждены при неправильном 
обращении�

 Î Ɋаботаɣте в безопасном месте на верстаке, 
соответствуɸщем размеру и весу привода�

 Î Держите привод в устоɣчивом положении с 
помощьɸ надлежащего вспомогательного 
оборудования�

 Î При установке торцевых крыɲек ɍбедитесь, что 
компоненты всегда правильно выровнены�

ɍстанавɥивайте	одну	торцевуɸ	крышку	��0��05�	за	раз.
 í ȼ случае привода с регулировкоɣ ограничителя 

дополнительного хода или специального 
исполнения ©5ª�

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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	– затяните	стоɩорные	винты	�22�*�222*�2��	в	
торцевыɯ	крышкаɯ	��05��0(��	как	ɩоказано	на	
рис.	����.

	– ɋɦаɠьте	и	установите	уɩɥотнитеɥьные	коɥьца	
���5���5�.

	– ɍстановите	шайбу	�0�5�0�ȿ�	и	частично	
затяните	гайки	�0�5�0�ȿ�.

	Î ɋɦ.	теɯнические	данные	>7'6	2.�.�.�.�@	
коɦɩонентов	регуɥировки	ограничитеɥя	
доɩоɥнитеɥьного	ɯода.

Рис. 9-17 

11R

11E

04R

04E

221G

222G

24

03R

03E

30R/32

Рис. 9-18 

14

30

30R

30E

17

50

Рис. 9-19 

40

09.1

 í Поместите уплотнительное кольцо торцевых 
крыɲек ���� в канавку, как показано на рис� ����, 
убедивɲись, что уплотнительное кольцо надежно 
вставлено в гнездо�

 í ɍстановите привод в вертикальное положение, 
как показано на рис� �����

 í ȼ случае привода с пружинным возвратом 
установите требуемое количество пружинных 
блоков �рис� ����� в правильное положение, как 
указано на рис� ����, в зависимости от модели 
привода�

 í ɋмажьте и установите уплотнительное кольцо 
������ на корпус ����� �Ɋис� �����

Рис. 9-20 

ɋторона	
Ⱥ

ɋторона	
Ⱥ

ɋторона	
ȼ

ɋторона	
ȼ

 í ɍстановите торцевуɸ крыɲку ������5���ȿ��

 í Ɂакрепите торцевуɸ крыɲку ����, частично 
затянув винты ����, на � оборот за раз, следуя 
последовательности, указанноɣ на рис� �����

Ɉɩаɫноɫɬɶ�ɩоɜреɠдения�комɩоненɬоɜ�иɡ�ɡа�
неɩраɜиɥɶноɣ�ɫɛорки�
ȼо время установки торцевые крыɲки могут быть 
повреждены из�за неравномерного усилия, 
создаваемого сжатыми пружинами�

 Î ɍстановите торцевые крыɲки, как показано на 
рис� ����, сохраняя постоянное расстояние �$   %� 
между корпусом привода и посадочным местом 
торцевоɣ крыɲки�

 Î ɋоблɸдаɣте последовательность, показаннуɸ на 
рис� �����

Рис. 9-21 

BA

A = B

ПРИМЕЧАНИЕ!
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 í Ɂаверɲите затяжку винтов ���� торцевоɣ 
крыɲки, затягивая каждыɣ винт на � оборот за 
раз в последовательности, показанноɣ на рис� 
�����

	Î ɋɦ.	раздеɥ	��.2	©Ɇоɦенты	затяɠкиª.	�Ɍабɥица	��.��

Рис. 9-22 

3
8

5

2

4
7

6

1

13.1

13

9.5.4 Установка указателя 
положения

ɋɦ.	рис.	���	и	рис.	��2�.
 í ɍстановите градуированное кольцо ������ в 

корпус, при наличии�

 í ɍстановите указатель ���������, обращая 
внимание на правильное положение привода�

 í Ɂатяните винт указателя ����, если имеется� 
�Ɋис� �����

Рис. 9-23 

39

19 / 19.1

19.0

9.5.5 Установка стопорных 
винтов

ɋɦ.	рис.	����	рис.	��2�	и	рис.	��2�.
 í ɋмажьте и установите уплотнительные кольца 

���� на корпус �����

 í Ɂатяните болты ���)�, если они есть, 
убедивɲись, что уплотнительные кольца ���� 
находятся в правильном положении�

 í Ɂакрепите гаɣку ���� вместе с ɲаɣбоɣ ���� на 
обоих стопорных винтах ����� 

 í ɍстановите пружинные обоɣмы ������, если они 
есть, после регулировки хода �раздел �������  

Рис. 9-24 

11

02F

Рис. 9-25 

50

ɅȿȼɕɃ ПРȺȼɕɃ

0204

03 02.111

9.5.6 Регулировка хода
ɋɦ.	рис.	���	и	рис.	��2�.

Закрытое положение
 í Ʉогда привод находится в закрытом положении 

�положение ���, см� положение порɲнеɣ на рис� 
����, ввинтите или открутите правыɣ 
стопорныɣ винт ���� на � оборот за раз, пока не 
будет достигнуто требуемое положение 
ограничения� ȼ случае привода с пружинным 
возвратом может потребоваться 
пневматическое питание� 

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɬраɜм�иɡ�ɡа�ɩнеɜмаɬиɱеɫкоɝо�
ɩиɬания�
ɋтопорные винты еще не затянуты должным 
образом� При лɸбоɣ подаче сжатого воздуха 
стопорные винты могут быть вытолкнуты из 
корпуса привода�

 Î Перед тем, как подать давление в привод, 
убедитесь, что стопорные винты затянуты как 
минимум на длину, равнуɸ диаметру винта� ɋм� 
©Ɇоɦенты	затяɠкиª	�табɥица	��.��	дɥя	ɩоɥучения	
инɮорɦации	о	разɦераɯ	винтов.

 í ɍдерживая стопорныɣ винт ���� на месте, 
затяните регулировочнуɸ гаɣку ограничителя 
����, чтобы заблокировать стопорныɣ винт ���� и 
установите пружиннуɸ обоɣму ������� 

	Î ɋɦ.	раздеɥ	��.2	©Ɇоɦенты	затяɠкиª.	�Ɍабɥица	��.��

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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Открытое положение
 í Ʉогда привод находится открытом положении 

�положение ���, ввинтите или открутите левыɣ 
стопорныɣ винт ���� на � оборот за раз, пока не 
будет достигнуто требуемое положение 
ограничения�

 í ɍдерживая стопорныɣ винт ���� на месте, 
затяните регулировочнуɸ гаɣку ограничителя 
����, чтобы заблокировать стопорныɣ винт ���� и 
установите пружиннуɸ обоɣму �������

	Î ɋɦ.	раздеɥ	��.2	©Ɇоɦенты	затяɠкиª.	�Ɍабɥица	��.��
 í ɇастроɣте систему регулировки 

дополнительного ограничителя хода, если 
таковоɣ имеется�

	Î ɋɦ.	теɯнические	данные	>7'6	2.�.�.�.�@	устройства	
регуɥировки	ограничитеɥя	доɩоɥнитеɥьного	ɯода.

9.5.7 Установка привода на 
клапан

ɋɦ.	раздеɥ	�.�	©ɍстановка	ɩривода	на	кɥаɩанª.
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Вывод из эксплуатации

10 Вывод из эксплуатации
Работы�	оɩисанные	в	ɷтоɦ	раздеɥе�	доɥɠны	
выɩоɥняться	тоɥько	ɩоɥностьɸ	обученныɦ	и	
кваɥиɮицированныɦ	ɩерсонаɥоɦ.

Риɫк�ɜɡрɵɜа�иɡ�ɡа�неɩраɜиɥɶноɝо�оɬкрɵɬия�
оɛорɭдоɜания�иɥи�комɩоненɬоɜ��наɯодяɳиɯɫя�ɩод�
даɜɥением�
Пневматические приводы � ɷто оборудование, 
работаɸщее под давлением, которое может 
взорваться при неправильном обращении� Ʌетящие 
фрагменты или компоненты могут привести к 
серьезным травмам или даже смерти�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом 
отклɸчите все пневматические � гидравлические � 
ɷлектрические источники питания и сбросьте 
давление в приводе�

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɬраɜм�иɡ�ɡа�ɩредɜариɬеɥɶно�
наɝрɭɠеннɵɯ�и�ɫɠаɬɵɯ�ɩрɭɠин�
Ɍорцевые крыɲки находятся под напряжением из�за 
сжатых пружин� Ʉроме того, неправильная разборка 
пружинных блоков может привести к серьезным 
травмам�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом 
отклɸчите все пневматические � гидравлические � 
ɷлектрические источники питания и сбросьте 
давление в приводе� 

 Î ɍбедитесь, что привод находится в закрытом 
положении �����

Ɉɩаɫноɫɬɶ�ɬраɜмироɜания�ɩри�ɜɵɩɭɫке�ɜоɡдɭɯа�
иɡ�ɩриɜода�
ȼ пневматическом исполнении привод работает от 
воздуха� ȼ результате во время работы выходит 
воздух�

 Î При работе рядом с приводом используɣте 
средства защиты глаз и органов слуха�

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Риɫк�ɡаɠима�ɩодɜиɠнɵми�ɱаɫɬями�
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся 
части, которые могут поранить руки или пальцы�

 Î ɇе прикасаɣтесь и не вставляɣте руки или 
пальцы в движущиеся части�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом 
отклɸчите все пневматические � гидравлические � 
ɷлектрические источники питания и сбросьте 
давление в приводе�

 Î ɇе блокируɣте движение ɲестерни и порɲнеɣ, 
вставляя предметы в привод�

Риɫк�ɩоɜреɠдения�ɩриɜода�иɡ�ɡа�ɱреɡмерно�
ɜɵɫокоɝо�иɥи�ɱреɡмерноɝо�ниɡкоɝо�моменɬа�
ɡаɬяɠки�
ɋоблɸдаɣте указанные моменты затяжки 
компонентов привода �болтов и гаек�� ɑрезмерные 
моменты затяжки приводят к более быстрому 
износу деталеɣ� ɋлиɲком слабо затянутые детали 
могут привести к ослаблениɸ резьбовых соединениɣ� 

 Î ɋм� раздел ���� ©Ɇоменты затяжкиª�

ɑтобы	вывести	ɩривод	из	ɷксɩɥуатации	дɥя	
выɩоɥнения	обсɥуɠивания	иɥи	ɩеред	снятиеɦ	его	с	
кɥаɩана�	действуйте	сɥедуɸɳиɦ	образоɦ�
�.	 Переведите	кɥаɩан	и	его	ɩринадɥеɠности	в	

безоɩасное	ɩоɥоɠение.	ɋɦ.	докуɦентациɸ	
ɩроизводитеɥя	кɥаɩана.

2.	 Ɉткɥɸчите	ɩневɦатическое�ɷɥектрическое	ɩитание�	
чтобы	сбросить	давɥение	в	ɩриводе.	ȼ	сɥучае	
ɩривода	одностороннего	действия	убедитесь�	что	
ɩривод	достигает	ɩоɥоɠения	ɈɌɄȺɁȺ	ɩосɥе	сброса	
давɥения.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!
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Снятие

11 Снятие
Работы�	оɩисанные	в	ɷтоɦ	раздеɥе�	доɥɠны	выɩоɥняться	тоɥько	
ɩоɥностьɸ	обученныɦ	и	кваɥиɮицированныɦ	ɩерсонаɥоɦ.
Перед	снятиеɦ	устройства	с	кɥаɩана	убедитесь�	что	ɩривод	не	
работает.	ɋɦ.	раздеɥ	�0	©ȼывод	из	ɷксɩɥуатацииª.

Риɫк�ɜɡрɵɜа�иɡ�ɡа�неɩраɜиɥɶноɝо�оɬкрɵɬия�оɛорɭдоɜания�иɥи�
комɩоненɬоɜ��наɯодяɳиɯɫя�ɩод�даɜɥением�
Пневматические приводы � ɷто оборудование, работаɸщее под 
давлением, которое может взорваться при неправильном 
обращении� Ʌетящие фрагменты или компоненты могут 
привести к серьезным травмам или даже смерти� Перед работоɣ с 
приводом�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом отклɸчите все 
пневматические � гидравлические � ɷлектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе�

Ɉɩаɫноɫɬɶ�ɬраɜмироɜания�ɩри�ɜɵɩɭɫке�ɜоɡдɭɯа�иɡ�ɩриɜода�
ȼ пневматическом исполнении привод работает от воздуха� ȼ 
результате во время работы выходит воздух�

 Î При работе рядом с приводом используɣте средства защиты 
глаз и органов слуха�

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɬраɜм�иɡ�ɡа�ɩредɜариɬеɥɶно�наɝрɭɠеннɵɯ�и�
ɫɠаɬɵɯ�ɩрɭɠин�
Ɍорцевые крыɲки находятся под напряжением из�за сжатых 
пружин� Ʉроме того, неправильная разборка пружинных блоков 
может привести к серьезным травмам�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом отклɸчите все 
пневматические � гидравлические � ɷлектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе� 

 Î ɍбедитесь, что привод находится в закрытом положении �����

Риɫк�ɡаɠима�ɩодɜиɠнɵми�ɱаɫɬями�
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся части, которые 
могут поранить руки или пальцы�

 Î ɇе прикасаɣтесь и не вставляɣте руки или пальцы в 
движущиеся части�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом отклɸчите все 
пневматические � гидравлические � ɷлектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе�

 Î ɇе блокируɣте движение ɲестерни и порɲнеɣ, вставляя 
предметы в привод�

Рис. 11-1 

Посадочное	
ɦесто	
кɥаɩана

Посадочное	
ɦесто	
кɥаɩана

Ɇуɮта

Ʉронштейн

Привод Привод

ПРəɆȺə	ɍɋɌȺɇɈȼɄȺ ɍɋɌȺɇɈȼɄȺ	ɋ	ɄРɈɇɒɌȿɃɇɈɆ

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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ɑтобы	снять	ɩривод	с	кɥаɩана�	действуйте�	как	
ɩоказано	на	рис.	�����	ɩри	ɷтоɦ	убедитесь�	что	систеɦа	
не	ɩодвергается	никакоɦу	риску�
�.	 Ɉткɥɸчите	все	ɷɥектрические	�	ɩневɦатические	�	

гидравɥические	источники	ɩитания	от	ɩриводов	и	
убедитесь�	что	на	саɦоɦ	ɩриводе	отсутствует	
давɥение.

2.	 Ɉтсоедините	все	ɷɥектрические	ɩровода	от	
устройств	уɩравɥения	иɥи	сигнаɥьные	устройства�	
есɥи	таковые	иɦеɸтся.
	Î ɂнɮорɦациɸ	о	безоɩасной	разборке	сɦ.	в	
докуɦентации	ɩо	устройстваɦ	уɩравɥения	иɥи	
сигнаɥьныɦ	устройстваɦ.

�.	 Ɉткрутите	боɥты	и	гайки	с	ɮɥанца	кɥаɩана	и	
сниɦите	ɩривод	с	кɥаɩана.	ɋɦ.	стандарт	,62	�2��	
дɥя	ɩоɥучения	инɮорɦации	о	ɩравиɥьныɯ	
ɦоɦентаɯ	затяɠки.

�.	 ɋниɦите	ɦуɮту.
�.	 ɋниɦите	кронштейн	с	ɩривода�	ɩри	наɥичии.
�.	 ɋниɦите	устройства	уɩравɥения	иɥи	сигнаɥьные	

устройства�	есɥи	они	есть.
	Î ɂнɮорɦациɸ	о	безоɩасной	разборке	сɦ.	в	
докуɦентации	ɩо	устройстваɦ	уɩравɥения	иɥи	
сигнаɥьныɦ	устройстваɦ.
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12 Ремонт
ȿсɥи	ɩривод	не	работает	доɥɠныɦ	образоɦ	в	
соответствии	с	его	ɩервоначаɥьныɦи	
ɯарактеристикаɦи	иɥи	не	работает	вообɳе�	он	
неисɩравен	и	его	необɯодиɦо	отреɦонтировать	иɥи	
заɦенить.

Риɫк�ɩоɜреɠдения�ɩриɜода�иɡ�ɡа�неɩраɜиɥɶно�
ɜɵɩоɥненноɝо�ремонɬа�
Î ɇе выполняɣте никаких ремонтных работ 

самостоятельно�
Î Обратитесь в службу послепродажного 

обслуживания компании $,5 72548(
�info#DLUWRUTXH�de� для выполнения ремонтных 
работ�

ПРИМЕЧАНИЕ!



12-2  EB AT-RP-X01 RU

Ремонт



EB AT-RP-X01 RU  13-1

Утилизация

13 Утилизация
ȼ	конце	срока	сɥуɠбы	ɩриводы	$,5	72548(	ɦоɠно	
ɩоɥностьɸ	разобрать	и	утиɥизировать�	отсортировав	
коɦɩоненты	в	зависиɦости	от	ɦатериаɥов.
	Î ɋобɥɸдайте	ɦестные�	национаɥьные	и	
ɦеɠдународные	ɩравиɥа	утиɥизации.

ȼсе	ɦатериаɥы	выбраны	такиɦ	образоɦ�	чтобы	
обесɩечить	ɦиниɦаɥьное	воздействие	на	окруɠаɸɳуɸ	
среду�	здоровье	и	безоɩасность	ɩерсонаɥа	ɩри	иɯ	
установке	и	обсɥуɠивании�	ɩри	усɥовии�	что	во	вреɦя	
исɩоɥьзования	они	не	будут	загрязнены	оɩасныɦи	
веɳестваɦи.
Перед	утиɥизацией	ɦасɥа�	консистентной	сɦазки	и	
ɷɥектрическиɯ	коɦɩонентов	ɦоɠет	ɩотребоваться	
сɩециаɥьная	обработка.
	Î ɋвяɠитесь	с	коɦɩанияɦи	ɩо	утиɥизации	отɯодов	и�
иɥи	ɦестныɦи	вɥастяɦи.

Риɫк�ɩоɥɭɱения�ɬраɜм�иɡ�ɡа�ɩредɜариɬеɥɶно�
наɝрɭɠеннɵɯ�и�ɫɠаɬɵɯ�ɩрɭɠин�
Ɍорцевые крыɲки находятся под напряжением из�за 
сжатых пружин� Ʉроме того, неправильная разборка 
пружинных блоков может привести к серьезным 
травмам�

 Î Перед началом лɸбых работ с приводом 
отклɸчите все пневматические � гидравлические � 
ɷлектрические источники питания и сбросьте 
давление в приводе� 

 Î ɍбедитесь, что привод находится в закрытом 
положении �����

 Î ɇе разбираɣте отдельные пружинные блоки�
 Î По вопросам обслуживания пружинных блоков 
обращаɣтесь в компаниɸ $,5 72548(�

ɍтиɥизация	доɥɠна	выɩоɥняться	тоɥько	ɩоɥностьɸ	
обученныɦ	и	кваɥиɮицированныɦ	ɩерсонаɥоɦ.

 − ȼыведите из ɷксплуатации и снимите привод �см� 
раздел �� ©ȼывод из ɷксплуатацииª и раздел �� 
©ɋнятиеª��

 − ɋоздаɣте просторнуɸ зону вокруг привода, чтобы 
работать в безопасных условиях без 
препятствиɣ, которые могут помеɲать 
демонтажу�

 − Ɋазберите привод, рассортировав компоненты в 
зависимости от материала�

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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15 Приложения

15.1 Инструменты

15.1.1 Список инструментов

Рис. 15-1 

 í РɈɀɄɈȼɕɃ	ɄɅɘɑ  í ПɅɈɋɄɈȽɍȻɐɕ	ȾɅə	ɋɌɈПɈРɇɕɏ	ɄɈɅȿɐ

 í ȾɂɇȺɆɈɆȿɌРɂɑȿɋɄɂɃ	ɄɅɘɑ  í ɒȿɋɌɂȽРȺɇɇɕɃ	ɄɅɘɑ

 í ɈɌȼȿРɌɄȺ

15.1.1 Размеры инструментов
 í ɋтоɩорные	винты	�02�	и	гайки	�0���	винты	торцевыɯ	крышек	����.
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Рис. 15-2 
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 í ɂнструɦенты	дɥя	регуɥировочныɯ	винтов	ограничитеɥя	доɩоɥнитеɥьного	ɯода	�регуɥировка	�0	�	и	�00	��.

Рис. 15-3 

221G/222G 04R

Ch 4 (mm) Ch 5 (mm)

30 60

Ch 4

221G

222G
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04R

 í ɋɩециаɥьное	исɩоɥнение	©5ª.

Рис. 15-4 
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15.2 Моменты затяжки
 í ȼсе	ɦоɦенты	затяɠки	указаны	в	ɇɦ.
 í Ⱦоɩуск	ɦоɦента	затяɠки�	��0	�.
 í Ɇоɦенты	затяɠки	основаны	на	коɷɮɮициенте	трения	0��2	со	сɦазанной	резьбой	креɩеɠныɯ	ɷɥеɦентов	�боɥтов	
иɥи	гаек�.

 í Посɥе	ɩродоɥɠитеɥьной	ɷксɩɥуатации	иɥи	исɩоɥьзования	ɩри	теɦɩератураɯ	выше	�0	�&	ɦоɦент	срыва	ɦоɠет	
быть	значитеɥьно	выше.

Таблица 15-1: ȼинты	����	иɥи	гайки	���.2�	торцевой	
крышки

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

M16 150 ÷ 160

Таблица 15-3: Ƚайки	стоɩорныɯ	винтов	�0��

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

M39 1000 ÷ 1050

Таблица 15-5: Ʉреɩɥение	всɩоɦогатеɥьного	
оборудования

РАЗМЕР 1 РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

AA 4 M5 4 ÷ 5

AA 5 M6 8 ÷ 9

ПРɂɆȿɑȺɇɂȿ�
�.	 ɋɦ.	раздеɥ	2.�	©Ɉбразец	идентиɮикационной	

табɥички	ɩриводаª.

Таблица 15-2: Ƚайки	регуɥировки	ограничитеɥя	
доɩоɥнитеɥьного	ɯода	�0�5�

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

M39 1000 ÷ 1050

 
Таблица 15-4: ɇаɩорные	соединения	�есɥи	иɦеɸтся�

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

M5 4 ÷ 5

Таблица 15-6: Ƚайка	сɩециаɥьного	исɩоɥнения	©5ª	
�0�)�

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

M39 1000 ÷ 1050
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15.3 Смазочные вещества
Приводы	$,5	72548(	иɦеɸт	заводскуɸ	сɦазку	на	
весь	срок	иɯ	сɥуɠбы	в	норɦаɥьныɯ	рабочиɯ	усɥовияɯ.

 Î ɂнɮорɦациɸ	о	тиɩе	сɦазочныɯ	ɦатериаɥов	в	
зависиɦости	от	разɥичныɯ	диаɩазонов	рабочиɯ	
теɦɩератур	сɦ.	в	теɯническоɦ	ɩасɩорте	>53�0�00(@.
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