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Nota sobre estas instru¢ées de montagem e operacéo

Estas instrugdes de montagem e operagdio auxiliam-no na
montagem e operacdo do dispositivo com seguranca. As ins-
trugdes sdo vinculativas para o manuseamento de dispositivos
AIR TORQUE. As imagens mostradas nestas instrugdes séio
apenas para fins ilustrativos. O produto real pode variar.

= Para o uso seguro e adequado destas instrugdes, leia-as
cuidadosamente e guarde-as para referéncia posterior.
= Se tiver alguma divida sobre estas instrugdes, entre em

contato com o Departamento de Servigo Pés-venda da
AIR TORQUE (info@airtorque.de).

@!ﬂﬂ@ As instrugdes de montagem e operacdo

dos dispositivos sdo incluidas no ambi-
to da entrega. A documentagdio mais re-
cente estd disponivel no nosso site em
doku.airtorque.cloud

Definicdo das palavras de sinalizaggo

Situaces perigosas que, se ndo forem evitadas, resultaréo
em morte ou ferimentos graves

A\ ADVERTENCIA

Situacdes perigosas que, se ndo forem evitadas, podem
resultar em morte ou ferimentos graves

0 Aviso

Mensagem de danos materiais ou mau funcionamento

i Nota
Informacéo adicional

1 Dica
Acdio recomendada
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1 Instrucdes e medidas de seguranca

Uso pretendido

Os atuadores AIR TORQUE sé&o projetados para a
automagdio e operagdio de vélvulas de um quarto de volta,
como vdlvulas borboleta, vélvulas esfera e vélvula macho em
aplicagdes internas e externas. A depender da configuracéio,
o atuador é adequado para fungdes ON-OFF ou modulante.
O atuador pode ser usado em processo e instalagdes
industriais.

O atuador é projetado para operar sob condicdes
exatamente definidas (por exemplo, temperatura, presséo,
curso). Portanto, os usudrios devem garantir que o atuador
serd usado apenas em condigdes de operagdio que coincidam
com as especificagdes usadas para dimensionar o atuador na
etapa do pedido. Caso os usudrios pretendam usar o atuador
noutras aplicagdes ou condi¢cdes que ndio as especificadas,
entre em contato com a AIR TORQUE.

A AIR TORQUE néio assume qualquer responsabilidade por
danos resultantes da falha de utilizagdo do dispositivo para o
fim a que se destina ou por danos causados por forcas
externas ou quaisquer outros fatores externos.

= Consulte os dados técnicos e a placa de identificagdo
para os limites e campos de aplicagdio, bem como
possiveis utilizagdes.

Uso indevido razoavelmente previsivel
O atuador néo é adequado para as seguintes aplicacdes:

— Uso fora dos limites definidos durante o dimensionamento
e pelos dados técnicos.

—  Uso fora dos limites definidos pelos acessérios conectados
ao atuador.

Além disso, as seguintes atividades néo estdo em
conformidade com o uso pretendido:

- Uso de pecas sobressalentes ndo originais.

—  Execucéio de servico de manutencdo e reparacdo ndo
descrito nestas instrucdes.

Qualificacdes do pessoal operacional

A montagem, o start-up, o servico de manutengdio e
reparagdo deve ser feita ao atuador apenas por pessoal
totalmente treinado e qualificado; os cédigos e préticas
aceites pela industria devem ser observados. De acordo com
estas instrugdes de montagem e operagdio, pessoal treinado
refere-se a pessoas que sdo capazes de julgar o trabalho
para o qual estdo designadas e reconhecer possiveis riscos
devido do seu treino especializado, ao seu conhecimento e
experiéncia, bem como ao seu conhecimento das normas
aplicaveis.

Equipamento de protegdo individual

Recomendamos o uso do seguinte equipamento de protegdio
individual ao manusear os atuadores AIR TORQUE:

— Luvas de protecéio e calgado de seguranca quando da
montagem ou remogdo do atuador.

- Protegdio ocular e auditiva durante a operagdo do
atuador.

Instrucées e medidas de seguranca

= Consulte o usudrio das instalagdes para obter detalhes
sobre outros equipamentos de protecdo.

Revisdes e outras modificacdes

Revisdes, conversdes ou outras modificagdes do produto néio
estdo autorizadas pela AIR TORQUE. Séio realizadas por
conta e risco do usuario e podem ocasionar, por exemplo,
riscos de seguranca. Além disso, o produto pode deixar de
satisfazer os requisitos do uso pretendido.

Dispositivos de seguranca

Os atuadores pneumdticos AIR TORQUE por si s6 ndo
possuem nenhum equipamento especial de seguranca.

Adverténcia contra riscos residuais

Para evitar ferimentos pessoais ou danos materiais, os
usudrios das instalagdes e o pessoal operacional devem evitar
os perigos que podem ser causados no atuador pelo
suprimento pneumdtico, energia armazenada da mola ou
pecas méveis e tomar as devidas precaucdes. Devem
observar todas as declaracdes de risco, adverténcias e notas
de cuidado nestas instrugdes de montagem e operagdo.

Responsabilidades do usudrio

O usudrio é responsavel pela operagdo adequada e
conformidade com os regulamentos de seguranga. Os
usudrios séo obrigados a fornecer estas instrugdes de
montagem e operagdo, bem como os documentos
referenciados, ao pessoal operacional e instrui-lo sobre a
operagdo adequada.

Além disso, o usudrio deve garantir que o pessoal
operacional ou ferceiros ndo sejam expostos a qualquer
perigo.

Estas instrugdes ndo se devem sobrepor ou substituir os
procedimentos de seguranca ou trabalho das instalagdes do
cliente. Se surgir um conflito entre estas instrugdes e os
procedimentos do cliente, as diferencas devem ser resolvidas
por escrito entre um representante autorizado do usuario final
e um representante autorizado da AIR TORQUE.

Responsabilidades do pessoal operacional

O pessoal operacional deve ler e compreender estas
instrucdes de montagem e operagéo, bem como os
documentos referenciados, e observar as declaracées de
risco, adverténcias e notas de cuidado especificadas. Além
disso, o pessoal operacional deve estar familiarizado com os
regulamentos de saGde, seguranca e prevencdo de acidentes
aplicaveis e cumpri-los.

Normas e regulamentos referenciados

- Os atuadores AIR TORQUE sdo projetados, produzidos e
classificados de acordo com a Diretiva Europeia ATEX
2014/34/UE. Antes de usar os atuadores em dreas de
atmosfera potencialmente explosiva, verifique a
conformidade do atuador com a classificacéio ATEX
necessdria.

= Consulte a placa de identificagdio e as instrugdes de
segurancga ATEX.
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Instrucdes e medidas de seguranca

- Os atuadores AIR TORQUE sdo certificados SIL (Nivel de
Integridade de Seguranca).

= Consulte o Certificado SIL disponivel na AIR TORQUE
para a capacidade SIL dos atuadores.

— Relativamente & Diretiva de Maquinas 2006/42/CE, os
atuadores sdo classificados como “parcialmente
usinados” (consulte a Declaragdio de Incorporagdo).
Portanto, o atuador ndo pode ser colocado em servigo até
que a méquina e / ou o sistema final, onde o atuador é
incorporado, sejam declarados em conformidade com os
requisitos da Diretiva.

- Os atuadores pneumdticos AIR TORQUE séio projetados
de acordo com os critérios do Artigo 1, parégrafo 2. i) ii)
da Diretiva relativa a Equipamentos sob Pressdo (PED)
2014/68/UE.

Portanto, de acordo com a diretiva 2014/68/UE ndo
devem ser considerados equipamentos de presséo.

= Consulte a Declaragdio de Conformidade da UE disponivel
na AIR TORQUE.

- Os atuadores AIR TORQUE estdo em conformidade com
as TRCU 10/2011 e TRCU 12/2011.

Documentacdo referenciada

Os seguintes documentos aplicam-se adicionalmente a estas
instrugdes de montagem e operagdo:

— Instrugdes de montagem e operagdo para a vélvula,
disponiveis no fabricante da vélvula,

- Instrugdes de montagem e operagdio para dispositivos de
control e sinal (posicionador, vélvula solenoide etc.)
disponiveis no fabricante dos dispositivos,

- Manual de seguranca ATEX,

— Manual de seguranca SIL para uso em sistemas com
instrumentos de seguranga.

1.1 Notas sobre possiveis ferimentos
graves

Risco de exploséo devido & abertura incorreta de

equipamentos ou componentes pressurizados.

Os atuadores pneumdticos séo equipamentos de pressdo que

podem explodir quando manuseados incorretamente.

Fragmentos ou componentes projetados na atmosfera podem

causar ferimentos graves ou até a morte.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentacées elétricas / pneumdticas /
hidréulicas e despressurizar o atuador.

Risco de ferimentos pessoais graves devido a queda de
cargas suspensas.

= Figue longe de cargas suspensas ou em movimento.
= Feche e proteja os trajetos de transporte.

1.2 Notas sobre possiveis ferimentos
pessoais

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento decorrente de pecas méveis.

O atuador e o conjunto da vélvula contém pecas méveis que

podem ferir as m&os ou os dedos.

= Ndo toque ou insira as mdos ou os dedos nas pecas
méveis.

> Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentagées elétricas / pneumdticas /
hidrdulicas e despressurizar o atuador.

= Ndo bloqueie 0 movimento do pinhdo e dos pistes
inserindo objetos no atuador.

Risco de ferimentos pessoais devido a molas comprimidas e

pré-carregadas.

As tampas das extremidades estéo sob tensdo devido as

molas comprimidas. Além disso, a desmontagem de

cartuchos de mola incorreta pode resultar em ferimentos

graves.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentacées elétricas / pneumdticas /
hidrdulicas e despressurizar o atuador.

= Certifique-se de que o atuador estd na posicdo fechada

(0 °) ao desmontar as tampas das extremidades e os

parafusos de paragem foram removidos corretamente.

Néo desmonte os cartuchos de mola individuais.

Para o servico de manutencéo de cartuchos de mola,

entre em contato com a AIR TORQUE.

>
>

Risco de inclinacdo do equipamento de elevagéo e risco de

danos nos acessérios de levantamento devido ao excesso

da capacidade de levantamento nominal.

= Use apenas equipamentos de elevagédo aprovados e
acessdrios cuja capacidade méxima de levantamento seja
superior ao peso do atuador (incluindo a embalagem, se
aplicével).

Risco de ferimentos pessoais devido a operacdo, uso ou

instalagdo incorreta devido d ilegibilidade das informacées

do atuador.

Com o tempo, as marcagdes, etiquetas e placas de

identificacdo no atuador podem ficar cobertas de sujidade ou

ficar ilegiveis de alguma outra forma. Como resultado, os

riscos podem passar despercebidos e as instruges

necessdrias ndo serem seguidas. Existe o risco de ferimentos

pessoais.

= Mantenha todas as marcacdo e inscricdes relevantes no
dispositivo em estado constantemente legivel.

= Substitua imediatamente as placas de identificacdo ou
etiquetas danificadas, ausentes ou incorretas.
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1.3 Notas sobre possiveis danos materiais

0 aviso

Risco de danos no atuador devido ao uso de ferramentas

inadequadas.

Certas ferramentas s@o necessdrias para trabalhar no

atuador.

= Ndo use ferramentas danificadas. Consulte a secdo 15.1
‘Ferramentas’.

Risco de danos ao atuador devido a torques de aperto
excessivamente altos ou baixos.

Observe os torques de aperto especificados para os
componentes do atuador (parafusos e porcas). Torques de
aperto excessivos levam ao desgaste mais répido das pecas.
As pecas que ndo sdo suficientemente apertadas podem
afrouxar.

= Consulte a secdo 15.2 'Torques de aperto’.

Risco de danos no atvador devido ao uso de lubrificantes

inadequados.

Os lubrificantes a serem usados dependem do material do

atuador e das temperaturas de operacéo. Lubrificantes

inadequados podem corroer e danificar os componentes.

= Use apenas lubrificantes aprovados pela AIR TORQUE.
Consulte a secéo 15.3 ‘Lubrificantes’.

Risco de danos no atuador devido a lingas fixadas

incorretamente.

= Néo prenda as lingas de suporte de carga & paragem de
curso.

Instrucées e medidas de seguranca
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Marcagdo no dispositivo

2 Marcagdo no dispositivo

2.1 Amostra da placa de identificacdo do atuador

a) Série 4™ Generation Upgrade

01 0|2
| | ATEX 2014/34/EU: C E-\—— 17
AI R TO RQU E = n® INERIS-EQEN 034870/19
E 12GExhIC T6...T5 Gb X @
www.airtorque.de 112D Ex h llIC T85°C...T95°C Db X — 16
03 —Model / Type:|AT1001U S09 A IEC 61508: SIL 3 - Capable —— 15
04 —EN ISO 5211: | F16+F25+F30-N-55DS Serial Number: | 20000000 —— 14
05 —Operating Press.: | Maximum 8 bar . 90° Rotatlon ASST 13
06 —Torque at 4,5 bar Maﬁsﬂm Mlgb5N1m @ﬂﬂ@ -
07 —+-Operating Temp.: | -40°C to +80°C ‘@ @\ @g\d s S
08 —Ancillary Attach.: | AA5 00 How @ E:E:E—:%:
09 —&Pressure Conn.: | G1/2" 1
Fig. 2-1 10
Tabela 2-1
Posicdo Descri¢cdo
01 Nome do fabricante e marca comercia
02 Pais de origem
03 Modelo do atuador
04 Referéncia padréo e designagéio de fixagdio do atuador
05 Presséo méxima de operacdio
06 Torque de saida na pressdio de alimentagéio especificada
— para Dupla agéo: Torque de saida méx. = Torque nominal a 5,5 bar (Presséo nominal)
- para agdio Simples: Torque de saida mdx. = Torque de saida do Air Start na pressdo de alimentagéio especificada
Torque de saida min. = Torque de saida da Extremidade da Mola
07 Faixa de temperatura operacional
08 Engate suplementar, interface de acordo com o tamanho do atuador
09 Conexes de pressdo e interface
10 Conexdes de ar (identificacdo da Porta 2 e Porta 4)
11 Acdo e Rotagdo
— para Dupla agéo: direcdio de rotacdio enquanto o atuador esté sob presséo através da porta 2 ou porta 4
— para agdio Simples: direcdio de rotagdio enquanto o atuador esté sob presséio através da porta 2 e indicagdo de falha de
diregdio segura para agdo da mola
12 Cédigo QR
13 Angulo de rotacdo e tipo de montagem
14 Nomero de série do atuador
15 Marca SIL - CEI 61508
16 Marca ATEX - Diretiva 2014/34/UE
17 Marca CE
i Nota

Consulte o Catdlogo 4hGU-E para as opgdes disponiveis de atuadores e cédigos de pedido.
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2-1



Marcagéo no dispositivo

b) Série de Atualizacéo de Tecnologia de Energia - POWER TECHNOLOGY UPGRADE SERIES

01 02
| | ATEX 2014/34/EU: c 6-\—— 17
AI R TO RQU E 2| | n° INERIS-EQEN 034870/19
% | N2GExhICT6.T5GbX @
www_airtorque.de 112D Ex h llIC T85°C...T95°C Db X — 16
03 —Model / Type:| PT1000 U S09 A IEC 61508: SIL 3 - Capable —— 15
04 —EN ISO 5211:| F16+F25+F30-N-55DS Serial Number: | 20000000 —— 14
05 —Operating Press.: | Maximum 8 bar 90° Rototion - ASST 13
- ° Rotation -
06 —+Torque at 4,5 bar Maﬁg‘im Min. Nm @*ﬁﬂ@

I 12
07 —-Operating Temp.: | -40°C to +80°C @ @ "‘*
08 —+Ancillary Attach.: | AA5 00 1‘%cw @E}_;_m-, ¥

09 —&Pressure Conn.: | G1/2"

Fig. 2-2 10
Tabela 2-2
Posicdo Descri¢cdo
01 Nome do fabricante e marca comercia
02 Pafis de origem
03 Modelo do atuador
04 Referéncia padrdo e designacéo de fixagdo do atuador
05 Press@io méxima de operacdio
06 Torque de saida na pressdo de alimentagéo especificada
— para Dupla agéo: Torque de saida méx. = Torque nominal a 5,5 bar (Presséo nominal)
— para agdio Simples: Torque de saida méx. = Torque de saida do Air Start na presséo de alimentacdo especificada
Torque de saida min. = Torque de saida da Extremidade da Mola
07 Faixa de temperatura operacional
08 Engate suplementar, interface de acordo com o tamanho do atuador
09 Conexdes de pressdo e interface
10 Conexdes de ar (identificacéio da Porta 2 e Porta 4)
11 Acdo e Rotacdo
— para Dupla agdo: direcdio de rotagdio enquanto o atuador esté sob presséo através da porta 2 ou porta 4
— para agdio Simples: direcdio de rotagdio enquanto o atuador esté sob pressdo através da porta 2 e indicagdo de falha de
diregdio segura para agdo da mola
12 Cédigo QR
13 Angulo de rotagdo e fipo de montagem
14 Nomero de série do atuador
15 Marca SIL - CEl 61508
16 Marca ATEX - Diretiva 2014/34/UE
17 Marca CE
i Nota

Consulte o Catdlogo PTU-E para as opgdes disponiveis de atuadores e cédigos de pedido.

2-2
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3 Projeto e principio de operagdo

Os atuadores de cremalheira e pinhdo AIR TORQUE s&o
dispositivos para operacdo remota (liga / desliga ou fungdes
de modulacéio) de diferentes vélvulas industriais, como
vélvulas de esfera, vélvulas borboleta e vélvula macho.

Os atuadores estdo disponiveis em duas configuragdes: agdio
dupla e agdo simples.

1. ACAO DUPLA

Consulte a Fig. 3-2.

No caso da configuracdo de agdio dupla, serd necessdria
pressdo de ar para ambos os cursos (A e B).

11211 @ t 11411

Fig. 3-1

2. ACAO SIMPLES
Consulte a Fig. 3-1.

Quando a pressdo de ar é fornecida através da porta "2"
(A") no corpo do atuador, a forca linear aplicada na
superficie do pistdo gera a rotagdo do pinhdo, conduzindo a
vélvula para uma posigéo definida. Ao mesmo tempo, as
molas do atuador séo comprimidas.

Quando a pressdo do ar é descarregada (B'), as molas séo
soltas automaticamente, conduzindo a cremalheira e os
pistdes de volta & posicéio original e, assim, a vélvula &
posicdo de falha de seguranca.

AI
Bl
”2/[ @ ﬁ ”4”
Fig. 3-2

Projeto e principio de operacéo

Os atuadores podem ser controlados por diferentes opcdes:

- montagem direta de dispositivos de control (por exemplo,
uma vélvula solenoide ou um tubo) com interface

NAMUR,

— conexdes roscadas (para pressurizar a porta “2” e “4“)
com linhas de ar de sistema de control eletropneumdtico
separado.

3.1 Diregdo de agdo e posicoes de falha

A diregéio de rotagdio padrdo para os atuadores AIR
TORQUE ¢ no sentido horério para fechar.

Os atuadores padrdo séo projetados para um éngulo de
rotagdio de 90°, com paragem de curso permitindo o ajuste
(Fig. 3-3) de +5° em ambas as posicdes fechada e aberta.

90° Ajuste de curso
\ disponive|
95° 85°
50
OO
-5°
Fig. 3-3

Para atuador de agdio simples em caso de falha de pressdo,
energia ou sinal, as molas conduzem o atuador para a
posicdo de falha que pode ser FALHA A ABRIR ou FALHA A
FECHAR.

i Nota
Se o atuador for controlado por um sistema de control, a
posicdio de FALHA pode ser diferente de FALHA A ABRIR ou
FALHA A FECHAR.

= Consulte os dados técnicos do modelo do atuador para a

posicdio de FALHA.

= Consulte a segdo 2.1 'Amostra da placa de identificagdo
do atuador' (Tabela 2-1, posicdo 11) para as opgdes de
acdio de falha e diregdo de rotagdo disponiveis.

EB AT-RP-XO1 PT
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Projeto e principio de operacéo

3.2 Pecas complementares / acessérias

Caixa de engrenagens

E um sistema de desvio manual de emergéncia projetado para
fornecer operagdo manual para direcionar o atuador e a vélvula
na posicdio segura quando a presséo de alimentagdio néo estiver
disponivel no caso de qualquer situacdio de emergéncia. O
atuador e a vélvula sdo operados rodando um volante. (Fig. 3-4)

= Consulte o manual de instrugdes da caixa de engrenagens
disponivel na AIR TORQUE.

0 Aviso

Risco de danos no atuador devido ao ajuste incorreto do

curso da caixa de engrenagens.

— Certifique-se de que o atuador e a caixa de engrenagens
estdo corretamente orientados, com referéncia ao sentido
de rotacdo necessdrio.

— Certifique-se de que o curso da caixa de engrenagens néo
excede o curso permitido pelo atuador.

CAIXA DE
ENGENAGENS

Fig. 3-4

Sistema de bloqueio e bloqueio de seguranca

O sistema de bloqueio e bloqueio de seguranca permite
bloguear o atuador e a vélvula em casos especificos, apesar
da agdo de falha do atuador. (Fig. 3-5)

= Consulte os dados técnicos T.D.S.(Ficha de dados técnicos) 4.3.1.

BLOQUEIO E
SEGURANCA

SISTEMA DE
BLOQUEIO

3.3 Dados técnicos

A placa de identificagdio fornece informagdes sobre a
configuragdo do atuador.

= Consulte a segdio 2.1 'Amostra da placa de identificagéo
do atuador'.

= Mais informagdes estdio disponiveis na ficha de dados
técnicos do modelo de atuador disponivel na AIR TORQUE.

Meios operacionais de energia
— Use ar seco ou lubrificado ou gés inerte.

- Certifique-se de que o meio operacional é compativel com
as pecas infernas do atuador e com o lubrificante.

- No caso do meio de pressdo diferente dos fluidos do
Grupo 2 de acordo com a PED 2014/68/EU, entre em
contato com a AIR TORQUE.

— O meio operacional deve ter um ponto de condensagéo
igual a =20 °C (-4 °F) ou pelo menos 10 °C (18 °F)
abaixo da temperatura ambiente.

— O tamanho méximo de particula contido no meio
operacional ndo deve exceder 30 pm.

Pressdo de alimentagdo

- A pressdo maxima de operagdio é:
— 7 bar (101,5 Psi) para atuadores de agdio dupla,
— 8 bar (116 Psi) para atuadores de acéo simples.

= Consulte a segdio 2.1 'Amostra da placa de identificagdo
do atuador! (Tabela 2-1 e Tabela 2-2).

~  Para atuadores de agéio dupla e simples, a pressdo de
trabalho é de 2,5 bar (36 Psi) até & presséo maxima de
operagdo.

= Consulte os dados técnicos do modelo do atuador para
obter os valores de torque de saida relacionados com o
intervalo de pressdo de trabalho.

Temperatura de operagéo

A placa de identificagdio fornece indicagdes sobre as tempe-
raturas de operagdo.

- Os atuadores “ST” para temperaturas padrdo de
-40 °C (-40 °F) até + 80 °C (+ 176 °F).
- Os atuadores “HT” para altas temperaturas de
-15°C (+ 5 °F) até + 150 °C (+ 302 °F).
- Os atuadores “LLT2” para temperaturas extremamente
baixas de -60 °C (-76 °F) até + 80 °C (+ 176 °F).
= Consulte a ficha de dados RP10600E para o material das

pegas sobressalentes moles e tipo de lubrificante em relagcdo
as diferentes faixas de temperatura de trabalho.

Tempo de curso

O tempo de curso depende de vdrios fatores, como presséo
de alimentagdo, capacidade do sistema de alimentagdo (dia-
metro da tubagem, capacidade de fluxo de acessérios
pneumdticos), tipo de vdlvula, torque da vélvula, fator de se-
guranca aplicado, frequéncia de ciclo, temperaturas efc. No
entanto, uma indicagdio do tempo de curso em condigdes cla-
ramente definidas estd disponivel na ficha de dados técnicos
do modelo do atuador.

3-2
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4 Remessa e transporte no local

O trabalho descrito nesta segdio deve ser executado apenas
por pessoal totalmente treinado e qualificado.

4.1 Aceitar as mercadorias entregues

Apés receber a remessa, proceda da seguinte forma:

1. Verifique a finalidade da entrega. Verifique se as
especificagdes na placa de identificagdo do atuador
correspondem ds especificagdes na nota de entrega.
Consulte a secdio "Marcagdo no dispositivo" para obter
os detalhes da placa de identificacdo.

2. Verifique a remessa quanto a danos de transporte.
Reporte qualquer dano & AIR TORQUE e ao transitério
(consulte a nota de entrega).

3. Determine o peso e as dimensdes das unidades a serem
levantadas e transportadas para selecionar o
equipamento de elevagdo e os acessérios de
levantamento adequados. Consulte os documentos de
transporte e a ficha de dados técnicos do modelo do
atuador.

4.2 Remover a embalagem do atuador
Néio abra ou remova a embalagem até ao momento de
montar o atuador.

Deixe o atuador na prépria embalagem de transporte ou na
palete para o transportar no local.

Descarte e recicle a embalagem de acordo com os
regulamentos locais.

4.3 Transporte e levantamento do atuador

Risco de ferimentos pessoais graves devido & queda de
cargas suspensas.

= Fique longe de cargas suspensas ou em movimento.
= Feche e proteja os trajetos de transporte.

A\ ADVERTENCIA

Risco de inclinacdo do equipamento de elevacéo e risco de

danos nos acessérios de levantamento devido ao excesso

da capacidade de levantamento nominal.

= Use apenas equipamentos de elevacdo aprovados e
acessdrios cuja capacidade méxima de levantamento seja
superior ao peso do atuador (incluindo a embalagem, se
aplicével).

Remessa e transporte no local

Néo prenda as lingas de suporte de carga ¢ paragem do
CUr'so ou aos acessorios.

Néo use lingas danificadas ou com defeito.

Néo encurte as lingas com nés, parafusos ou outros
dispositivos improvisados.

Cumpra as instrugdes de levantamento (consulte a secdo
4.3.2).

L B 7

4 Dica
O nosso servico pés-venda pode fornecer instrucées de
transporte e levantamento mais detalhadas mediante pedido.

4.3.1

O atuador pode ser transportado usando equipamento de
elevagdo adequado (por exemplo, guindaste ou empilhador).

Transportar o atuador

= Deixe o atuador na prépria embalagem de transporte ou
na palete para o transportar.

= Cumpra as instrugdes de transporte.

Instrugdes de transporte
—  Proteja o atuador contra influéncias externas (por
exemplo, impacto).

- Néo danifique a protecéo contra corroséo (pintura,
revestimentos de superficie). Repare qualquer dano
imediatamente.

—  Proteja o atuador contra humidade e sujidade.

- Cumpra as temperaturas permitidas (consulte a secdo 3.3
'Dados técnicos’).

4.3.2

Cumpra os regulamentos aplicéveis as operagdes de
levantamento.

Levantamento do atuador

Para a montagem de grandes atuadores na vélvula, use
equipamento de elevagdio (por exemplo, guindaste ou
empilhador) para o levantar.

Néo faca furos extras no atuador.

N&o use os pontos de levantamento do atuador para levantar
o atuador e o conjunto da vélvula.

0 Aviso

Risco de danos no atuador devido a lingas fixadas
incorretamente.

Prenda apenas as lingas de carga para levantar
verticalmente o atuador por si préprio. Os pontos de
levantamento nédo devem ser usados para levantar o atuador
e o conjunto da vélvula.

Fig. 4-1
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Remessa e transporte no local

Use roldanas e lingas adequadas para levantar o atuador.

= Consulte a ficha de dados técnicos para o peso do
atuador.

Instrugdes de levantamento

- Fixe as lingas no objeto a ser transportado contra
deslizamento.

- Certifique-se de que as lingas podem ser removidas do
atuador quando este tiver sido montado na vdlvula.

—  Evite que o atuador se incline ou tombe.

— Néo deixe cargas suspensas quando inferromper o
trabalho por Iongos perfodos de tempo.

—  Use um gancho com trinco de seguranca para impedir
que as lingas deslizem durante o levantamento e o
fransporte.

— Mediante pedido estdo disponiveis dois furos roscados
para levantar o atuador por meio de parafusos com olhal
ou componentes semelhantes, conforme mostrado na Fig.
4-2. Ndo levante o atuador e o conjunto da vélvula a
partir destes pontos de levantamento.

*] a 0°<a<45°
| |
Pontos P
ontos
<
de levantamento de levantamento
@©=@

1l 1]

4.4 Armazenar o atuador

O AvISO

Risco de danos no atuador devido a armazenamento

incorreto.

= Cumpra as instrugées de armazenamento.

= Cumpra as instrugées de armazenamento dos
componentes de borracha (T 3.3.3.1 ENJ.

= Evite longos periodos de armazenamento. Entre em
contato com a AIR TORQUE em caso de diferentes
condicdes de armazenamento ou longos periodos de
armazenamento.

i Nota
Recomenda-se que verifique regularmente o atuador e as
condicdes de armazenamento vigentes durante longos
periodos de armazenamento.

Instrucdes de armazenamento
- Armazene o GfUGCIO!' em IOCCII /lmpo e seco.

—  O:s limites de temperatura sdo definidos pelo material dos
componentes de borracha.

= Consulte as ‘Instrucdes de armazenamento de
componentes de borracha’ (T 3.3.3.1 EN).

- Quando a vélvula e o atuador jé estiverem montados,
cumpra também as condicées de armazenamento da
vdlvula. Consulte a documentacéo da vdélvula.

—  Proteja o atuador contra influéncias externas (por
exemplo, impacto).

—  Prenda o atuador na posicdo armazenada contra
deslizamento ou tombamento.

- Néo danifique a protecéio contra corroséo (pintura,
revestimentos de superficie). Repare qualquer dano
imediatamente.

—  Proteja o atuador contra humidade e sujidade.

- Certifique-se de que o ar ambiente estd livre de dcidos ou
outros meios corrosivos.

— Néo coloque nenhum objeto sobre o atuador.

- Guarde, para referéncias futuras, a documentacdo
técnica relevante do atuador.

Fig. 4-2
—  Nao remova as fichas de pldstico das conexdes de ar.
%t Dica
O nosso servico pés-venda (info@airtorque.de) pode
fornecer instrugées de armazenamento mais detalhadas
mediante pedido.
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5 Instalagdo e montagem

O trabalho descrito nesta segdio deve ser executado apenas
por pessoal totalmente treinado e qualificado.

5.1 Preparacdo para instalacéo

Se o atuador foi enviado j& montado sobre a vélvula, o ajuste
do atuador e do sistema de control (se houver) j& deve ter
sido feito pelo fabricante da vélvula ou centro de automagéo.

Se o atuador foi enviado separadamente da vélvula, o ajuste
do atuador e do sistema de control deve ser feito durante a
montagem do atuador na parte superior da vélvula.

A montagem do atuador na vélvula pode ser realizada por:

- Montagem diretamente do atuador sobre a interface da
vélvula

— Montagem de um suporte e de uma ligagdo entre o
atuador e a vélvula.

5.2 Montagem de dispositivos de control e
sinal

Os atuadores AIR TORQUE podem ser controlados por
dispositivos montados diretamente ou sistemas de control
remoto. Portanto, os atuadores AIR TORQUE tém interfaces
de montagem direta (Fig. 5-1) a fim de permitir a montagem
de dispositivos de control e sinal (por exemplo, vélvula
solenoide, posicionador, caixa de fim de curso efc. ) e
conexdes roscadas para sistemas de control remoto.

= Consulte a documentagdo disponivel dos fabricantes de

dispositivos de control e sinal para obter instruces de
montagem e operacdo.

(R
Stesir

Vista do topo

Caixa de fim de

curso e suporte

Engates
suplementares

Vélvula
solenoide

Fig. 5-1

Instalagéio e montagem

5.3 Montagem do atuador sobre a vélvula

Risco de explosdo no atuador

Os atuadores pneumdticos séo equipamentos de pressdo que

podem explodir quando manuseados incorretamente.

Fragmentos ou componentes projefados na atmosfera podem

causar ferimentos graves ou até a morte.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentacdes elétricas / pneumdticas /
hidréulicas e despressurizar o atuador.

A\ ADVERTENCIA

Risco de esmagamento decorrente de pecas méveis.

O atuador e o conjunto da vélvula contém pecas méveis que

podem ferir as mdos ou os dedos.

= Ndo toque ou insira as mdos ou os dedos nas pecas méveis.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentacées elétricas / pneumdticas /
hidréulicas e despressurizar o atuador.

= Néo impeca o movimento do pinhdo e dos pistses
inserindo objetos dentro do atuador.

A\ ADVERTENCIA

Risco de danos e mau funcionamento devido a violacéo do

limite de torque.

Considerando o torque méximo de saida do atuador, a

presséo méxima de fornecimento de ar e o torque mdximo da

vélvula, de acordo com a I1SO 5211, o torque mdximo de

saida transmissivel do atuador ndo deve exceder o limite de

torque em relacdo ao flange ISO disponivel e & conexdo do

eixo de acionamento.

= Consulte a segdo 2 ,,Marcagdo no dispositivo" para obter
os detalhes da placa de identificagéo.

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a molas comprimidas e

pré-carregadas.

As tampas das extremidades estdo sob tenséo devido s molas

comprimidas. Além disso, a desmontagem de cartuchos de

mola incorreta pode resultar em ferimentos graves.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentacdes elétricas / pneumdticas /
hidréulicas e despressurizar o atuador.

= Certifique-se de que o atuador estd na posicdo fechada (0°).

0 aviso

Risco de danos ao atuador devido a torques de aperto
excessivamente alfos ou baixos.

Observe os torques de aperto especificados para os
componentes de actuados (parafusos e porcas). Torques de
aperto excessivos levam ao desgaste mais rdpido das pecas.
As pecas que ndo sdo suficientemente aperfadas podem
afrouxar.
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Instalacéo e montagem

= Consulte a secdo 15.2 'Torques de aperto’.

Antes de montar o atuador sobre a vélvula, certifique-se de
que as seguintes condicSes estdo satisfeitas:

— O atuador néo estd danificado.

- A designagdio do tipo, material e faixa de temperatura do
atuador correspondem as condicdes ambientais
(temperaturas etc.). Consulte "Marcagéo no dispositivo"
na se¢do 2 para obter os detalhes da placa de
identificacdo.

- Verifique a compatibilidade da haste da vélvula com o
furo do atuador. O comprimento, tamanho e
configuragdes devem corresponder.

- Verifique a compatibilidade do atuador, vélvula e padrdo
de aparafusamento do suporte.

— Antes de encaixar o atuador sobre a vélvula, certifique-se
de que o atuador e a vélvula estdo corretamente
orientados, com referéncia ao sentido de rotacéio e acdo
de falha necessdria.

- Certifique-se de que a tubagem, acessérios e vedantes
conectados ao atuador estdo limpos para evitar que
matéria / objetos estranhos entrem nas cémaras do
atuador.

Ao instalar acessérios sobre os atuadores, monte-os de
forma que os controls de emergéncia estejam facilmente
acessiveis para operagdio manual de emergéncia.

Verifique se as portas de exaustdo ndo estdo obstruidas.

Remova as tomadas das conexdes de ar do atuador
durante a instalagdo e operagdo, proteja e feche as
conexdes de ar que possam néo ser utilizadas
imediatamente.

Certifique-se de que a composicdo do meio de presséo de
operagdo usado para a operagdio do atuador satisfaz as
condicdes de operagcéio fornecidas neste manual e
corresponde aquilo para o que o atuador foi fabricado.
Consulte a secdio 3 'Projeto e principios'.

E responsabilidade do usudrio garantir que o atuador e
os componentes de control sejam protegidos de picos
elétricos, sobretensGes e raios, bem como de todos os
campos magnéticos.

Evite que qualquer substéncia perigosa e / ou corrosiva
no ambiente de trabalho entre nas camaras infernas
usando filtros adequados e / ou vélvulas solenoides e /
ou qualquer outro sistema apropriado.

MONTAGEM DIRETA

Atuador

Interface da
vélvula

Fig. 5-2

MONTAGEM COM SUPORTE

Atuador

Suporte

Interface da
vélvula

Consulte a Fig. 5-2 e proceda da seguinte forma para a

montagem do atuador sobre a vélvula:

1. Desconecte qualquer fonte de alimentagdo elétrica /
pneumdtica / hidrdulica.

Disponha o material e as ferramentas necessdrias para os
ter prontos durante a montagem.

. O atuador é fornecido na posicdio de falha (para acdio

simples), portanto, direcione a vélvula na posicdio correta
de acordo com a posicdo de falha do atuador.

EB AT-RP-XO1 PT



Instalagéio e montagem

4. Limpe o furo do atuador e o flange do fundo.

5. Limpe a vélvula e a interface do atuador para remover
completamente qualquer lubrificante.

6. Coloque o suporte, se houver, sobre o flange da vélvulg,
aperte todos os parafusos e porcas e aplique o torque de
aperto correto.

7. Monte primeiro a ligacdio na haste da vélvula antes da
montagem do atuador.

8. Levante o atuador.

A\ ADVERTENCIA

Risco de danos devido a alinhamento incorreto

= Apoie o atuador com o equipamento de elevacéo até que
0s parafusos de conexdo estejam completamenfe
apertados.

= Certifique-se de alinhar corretamente as cavilhas ou a
argola de encaixe, se houver.

9. Alinhe a haste da vélvula / ligagdio com o furo do
atuador.

10. Baixe cuidadosamente o atuador e engate a haste /
ligagdio da vélvula no furo do atuador sem forcar e
conduza o atuador para a posigéo apenas com o peso
do préprio atuador.

11.Fixe o atuador sobre o flange / suporte da vélvula com
os parafusos de conexdo.

12. Aperte os parafusos de conexdo com o torque de aperto
correto de acordo com a ISO 5211.
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6 Start-up

O trabalho descrito nesta segdio deve ser executado apenas
por pessoal totalmente treinado e qualificado.

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais durante a exaustdo de ar do

atvador.

No caso da verséo pneumdtica o atuador é operado com ar.

Como resultado, o ar é descarregado durante a operacdo.

= Instale os componentes de exaustéo de ar de forma que
as portas de exaustdo ndo fiquem ao nivel dos olhos e o
atuador ndo descarregue ao nivel dos olhos na posicdo
de trabalho.

= Use silenciadores e tomadas de ventilacdo adequados.

= Use protegdo para os olhos e ouvidos ao trabalhar perto
do atuador.

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a operacdo, uso ou

instalacdo incorreta devido a ilegibilidade das informacées

do atuador.

Com o tempo, as marcagdes, etiquetas e placas de

identificacdo no atuador podem ficar cobertas de sujidade ou

ficar ilegiveis de alguma outra forma. Como resultado, os

riscos podem passar despercebidos e as instruges

necessdrias ndo serem seguidas. Existe o risco de ferimentos

pessoais.

= Mantenha todas as marcacdo e inscricdes relevantes no
dispositivo em estado constantemente legivel.

= Substitua imediatamente as placas de identificacdo ou
etiquetas danificadas, ausentes ou incorretas.

Start-up

Verifique a compatibilidade e conecte o atuador & linha de
c:|imento<;ao de pressdo e / ou ao sistema de contro|, se
houver, com acessérios e tubos de acordo com o modelo do
atuador e especificacdes da instalagdo.
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7 Operagdo

O trabalho descrito nesta segdio deve ser executado apenas
por pessoal totalmente treinado e qualificado.

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais durante a exaustdo de ar do

atvador.

No caso da verséo pneumdtica o atuador é operado com ar.

Como resultado, o ar é descarregado durante a operacdo.

= Instale os componentes de exaustéo de ar de forma que
as portas de exaustdo ndo fiquem ao nivel dos olhos e o
atuador ndo descarregue ao nivel dos olhos na posicdo
de trabalho.

= Use silenciadores e tomadas de ventilacdo adequados.

= Use protegdo para os olhos e ouvidos ao trabalhar perto
do atuador.

A\ ADVERTENCIA

Risco de esmagamento decorrente de pecas méveis.

O atuador e o conjunto da vélvula contém pecas méveis que

podem ferir as méos ou os dedos.

= Ndo toque ou insira as médos ou os dedos nas pecas
moveis.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentagdes elétricas / pneumdticas /
hidréulicas e despressurizar o atuador.

= Ndo impegca o movimento do pinhdo e dos pistdes
inserindo objetos dentro do atuador.

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a operacéo, uso ou

instalagéo incorreta devido a ilegibilidade das informacées

do atuador.

Com o tempo, as marcagdes, efiquetas e p/acas de

identificacdo no atuador podem ficar cobertas de sujidade ou

ficar ilegiveis de alguma outra forma. Como resultado, os

riscos podem passar despercebidos e as instruges

necessdrias ndo serem seguidas. Existe o risco de ferimentos

pessoais.

= Mantenha todas as marcagdo e inscricoes relevantes no
dispositivo em estado constantemente legivel.

= Substitua imediatamente as placas de identificacdo ou
etiquetas danificadas, ausentes ou incorretas.

Operacdo

O atuador pode ser operado apés o conectar & linha de
alimentagdo e ajustar o curso.

Os atuadores de dupla acdo requerem que as portas de
conexdo alternativas sejam pressurizadas e ventiladas para o
curso.

Os atuadores de agdio simples trabalham em curso de ar ou
curso de mola pressurizando ou ventilando respetivamente as
portas de conexdo.

= Consulte a segdio 3 'Projeto e principio de operagdo’.
= Escolha os acessérios, elementos de control, tubagem e
conexdes para as taxas de fluxo adequadas, de modo

ndo restringir o fluxo ou causar alta queda de presséio
afetando o desempenho do atuador.

=2 No caso das especificacdes da instalagdio exigirem uma
pressdo de alimentagdio para o atuador inferior & presséo
de alimentagdio méxima marcada na placa de
identificagdo do atuador, coloque uma etiqueta no
atuador com pressdo de alimentacéo reduzida (por
exemplo, "Pressdio de alimentagdio méxima limitada a ...

bar").
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8 Maus funcionamentos

O trabalho descrito nesta segéio deve ser executado apenas por pessoal totalmente treinado e qualificado.

8.1 Solu¢do de problemas

Mavu funcionamento | Razdes possiveis Acdo recomendada

Verifique o sistema de alimentagdo e certifique-se de que a pressdo de

Alimentacdio inadequada X I
alimentacdo estd correta.

Desmonte o atuador, |ubrifique todas as pecas deslizantes e monte

Lubrificante em falta
novamente o atuador.

Desmonte o atuador, inspecione e substitua os componentes gastos /

Componentes gastos o[-
P 9 danificados.

Rotagdio desigual

Certifique-se de que os componentes do sistema de control estejam
Sistema de control montados corretamente. Verifique a documentac@o do sistema de control e
entre em contato com o fabricante.

No caso de atuador montado sobre a vélvula, verifique a documentacéio

Vdlvula com defeito , .
da vélvula e entre em contato com o fabricante.

Ajuste de curso incorreto Siga as indicagdes na segéio 9.5.6 para o ajuste correto do curso.
Objeto estranho deixado dentro Desmonte o atuador, inspecione e remova qualquer objeto estranho.
Montagem incorreta apds manutengdo Desmonte e remonte o atuador corretamente.

Rotacdio incompleta Certifique-se de que os componentes do sistema de control estejom
Sistema de control montados corretamente. Verifique a documentacdo do sistema de control e

entre em contato com o fabricante.

No caso de atuador montado sobre a vélvula, verifique a documentacéio

Vélvula com defeito , .
da vélvula e entre em contato com o fabricante.

Verifique o sistema de control e certifique-se de que a pressdo de

Pressdio de alimentagdio inadequada . ~ .
alimentacdo estd correta.

Tubo de alimentagdo bloqueado,

.. Veriﬁque todos as tubagens e conexdes, remova qualquer objeto estranho
comprimido ou com problemas de

/ componente danificado.

A . \ a

Perda de poténcia edagdio
Fugas nos vedantes do atuador Desmonte o atuador, inspecione e substitua todos os vedantes danificados.
Orificio de exaustdo de ar bloqueado Remova as tomadas ou objetos estranhos do orificio de exaustdo.

No caso de atuador montado sobre a vélvula, verifique a documentagéio

Vdlvula com defeito ) .
da vélvula e entre em contato com o fabricante.

i Nota
Contate o servico pés-venda AIR TORQUE (info@airtorque.de) para maus funcionamentos néo listadas na tabela.

8.2 Acdo de emergéncia

O usudrio do equipamento é responsével pelas agdes de emergéncia a serem tomadas na instalagdio.
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9 Servico de manutencdo

O trabalho descrito nesta segdio deve ser executado apenas
por pessoal totalmente treinado e qualificado.

Risco de explosédo devido a abertura incorreta de

equipamentos ou componentes pressurizados.

Os atuadores pneumdticos séo equipamentos de pressdo que

podem explodir quando manuseados incorretamente.

Fragmentos ou componentes projetados na atmosfera podem

causar ferimentos graves ou até a morte.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentacdes elétricas / pneumdticas /
hidrdulicas e despressurizar o atuador.

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a molas comprimidas e

pré-carregadas.

As tampas das extremidades estdo sob tenséo devido as molas

comprimidas. Além disso, a desmontagem de cartuchos de

mola incorreta pode resultar em ferimentos graves.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentacdes elétricas / pneumdticas /
hidréulicas e despressurizar o atuador.

= Certifique-se de que o atuador estd na posicdo fechada
(0 °) ao desmontar as tampas das extremidades e os
parafusos de paragem foram removidos corretamente.

= Ndo desmonte os cartuchos de mola individuais.

= Se for necessdrio o servico de manutencdo dos cartuchos
de mola, entre em contato com a AIR TORQUE.

A\ ADVERTENCIA

Risco de esmagamento decorrente de pecas méveis.

O atuador e o conjunto da vélvula contém pecas méveis que

podem ferir as m&os ou os dedos.

= Ndo toque ou insira as mdos ou os dedos nas pecas méveis.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentacées elétricas / pneumdticas /
hidrdulicas e despressurizar o atuador.

0 Aviso

Risco de danos ao atuador devido a torques de aperto
excessivamente alfos ou baixos.

Observe os torques de aperto especificados para os
componentes de actuados (parafusos e porcas). Torques de
aperto excessivos levam ao desgaste mais répido das pegas.
As pecas que ndo sdo suficientemente apertadas podem
afrouxar.

= Observe os torques de aperto especificados na segéo 15.2.

1 Nota
- A garantia do produto seré anulada se o servico de
manutengéio ou reparagcdo ndo descrito nestas instrucées for

executado sem o consentimento prévio do Servico Pés-
venda da AIR TORQUE.

Servico de manutencéo

- Utilize apenas pecas sobressalentes originais AIR TORQUE,
que estejam em conformidade com as especificacdes originais.

Com as informacdes fornecidas abaixo, a AIR TORQUE
fornece ao usudrio final todas as informacdes necessdrias
para o servico de manutengdo.

Em condi¢des normais, o atuador requer apenas observagdo
periédica para garantir a operagdio adequada. No entanto,
devido a condicdes criticas de trabalho e ao efeito natural do
envelhecimento dos componentes, mesmo se armazenados de
forma apropriada, um programa de servico de manutengéio
preventiva é essencial para garantir um bom desempenho,
operagdo segura e uma vida Otil prolongada do atuador. A
AIR TORQUE recomenda a realizacdo do servico de
manutengdo o mais tardar ao atingir o primeiro limite entre o
limite de nimero de ciclos e o limite de tempo. Um ciclo
consiste em um curso angular nominal de 90° em ambas as
diregdes (ou seja, 90° para abrir + 90° para fechar).

= Conjuntos de sobressalentes estdo disponiveis para
substituicdo de vedantes e rolamentos. (consulte a "Lista
de pegas" na segdio 9.2)

= Consulte as instrucdes de armazenamento de produtos de

borracha (T3.3.3.1 EN).

Tabela 9-1
|NTERYALO DE TORQUE LIMITE DE NUMERO | LIMITE DE TEMPO
DE SAIDA DO ATUADOR | DE CICLOS
48 meses / 4 anos a
3000 Nm = 8 000 Nm 50 000 partir da instalacéio
ou

) 60 meses / 5 anos a

8.000 Nm + 16.000 Nm 30000 partir da data de fabrico.

O limite do nimero de ciclos e o limite de tempo foram definidos

para atuadores com fator de seguranca de dimensionamento de

pelo menos 1,3 e operando em condigdes especificas:

—  Pressdo de alimentacdo < 5,5 bar.

—  Meio de abastecimento: ar ou gds inerte, ndo corrosivo,
seco ou levemente lubrificado, sem impurezas.

- Temperatura de trabalho de 10 °C a 30 °C.

i Nota

Qualquer desvio destas condicdes de operacdo pode afetar o

limite de nimero de ciclos e o limite de tempo recomendados.

= Para atuadores com temperaturas de operacdo "HT" ou
"[IT2" (consulte a secdo 3.3 'Dados técnicos'), o nimero
de ciclos recomendados e o limite de tempo podem ser
reduzidos em 50%.

= Para atuadores operando em sistemas instrumentados de
Seguranca onde um determinado nivel de SIL é exigido, o
limite de nimero de ciclos e o limite de tempo podem ser
reduzidos significativamente.

9.1 Preparagdo para servico de manutengéo

1. Disponha o material e as ferramentas necessérias para
que estejam prontos para o trabalho pretendido.
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2. Coloque o atuador fora de operagdio consultando a se¢dio 10 'Desativagdo’.

3. Remova o atuador da vélvula consultando a secéio 11 'Abate’.

9.2 Lista de pecas

Fig. 9-1

9-2
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Tabela 9-2

PECAN.° " UNIDADE QTD. |NOTA DESCRICAO

01 1 OCTI-CAM (arranjo de paragem)

02 2 PARAFUSO DA TAMPA DE PARAGEM

ANTIRREBENTAMENTO
02.12 2 CLIPE DE MOLA (parafusos de paragem)
03 2 ANILHA (parafuso da tampa de paragem
antirrebentamento)

03E 2 ANILHA (parafuso da tampa external)

03F para modelos de fabrico “R” especial ANILHA (parafuso da fampa infernal

03R 2 para modelos com ajuste extra do curso de | ANILHA (parafuso de ajuste extra do curso de paragem)
paragem

04 2 PORCA (parafuso de paragem)

04E 2 PORCA (parafuso da tampa externa )

s 2 para modelos de fabrico “R” especial PORCA (parafuso da fampa inferna |

04R 2 para modelos com ajuste extra do curso de | PORCA (parafuso de ajuste extra do curso de paragem)
paragem

05* o |2 ROLAMENTO (lombada do pistéo)

06* o |1 ROLAMENTO (superior do pinhéo)

07* o |1 ROLAMENTO (fundo do pinhéo)

08* o |2 ROLAMENTO DE PRESSAO (pinhéo)

09,1* 0o |2 JUNTA TORICA (conexdo de ar da camara external)

10 1 ANILHA DE PRESSAO (pinhéo)

11* 0e |2 JUNTA TORICA (parafuso de paragem)

11E* Oe |2 JUNTA TORICA (parafuso da tampa externa )

11F* oe |2 para modelos de fabrico "R especicl JUNTA TORICA (parafuso da tampa interna )

11R* oe |2 para modelos com ajuste extra do curso de | JUNTA TORICA
paragem (parafuso de ajuste extra do curso de paragem)

12 2 GUIA DE PISTAO

13 16 PARAFUSO DA TAMPA (tampa da extremidade)

13,1 16 ANILHA (parafuso da tampa)

14* oe |2 JUNTA TORICA (tampa da extremidade)

15* 0 2 ROLAMENTO (cabega do pistdo)

16* 0 |2 JUNTA TORICA (pistdo)

17 max. 12 MOILA (cartucho)

18 1 CLIPE DE MOLA (pinhdio)

19,0 1 ANEL GRADUADO

19,1 1 INDICADOR DE POSICAO

19.22 1 INDICADOR DE POSICAO MULTIFUNCAQ

19,5 1 ADAPTADOR DO TOPO

19,6 2 PARAFUSO ALLEN SEXTAVADO (adaptador do topo)

20* oe |1 JUNTA TORICA (fundo do pinhdo)

21* oo |1 JUNTA TORICA (superior do pinh&o)

23 2 PARAFUSO DA TAMPA INTERNA

s 2 para modelos de fabrico “R” especial PARAFUSO DA TAMPA EXTERNA

30 2 TAMPA DA EXTREMIDADE

32 2 para modelos de fabrico “R” especial TAMPA DA EXTREMIDADE ROSCADA

39 1 PARAFUSO DE TAMPA (indicador)
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PECAN.° " UNIDADE QTD. |NOTA DESCRICAO
40 2 PISTAO
AOF 2 para modelos de fabrico “R” especial PISTAO ROSCADO
41 1 ETIQUETA DE IDENTIFICACAO DO ATUADOR
42 1 ETIQUETA DA TAMPA DA EXTREMIDADE
50 1 CORPO
60 1 EIXO DE ACIONAMENTO
60,12 1 EIXO DE ACIONAMENTO INTEGRAL
221G 2 para modelos com 50% de ajuste de PARAFUSO DE PARAGEM
paragem de curso exira (ajuste de paragem de curso extra)
222G 2 para modelos com 100% de ajuste de PARAFUSO DE PARAGEM
paragem de curso extra (ajuste de paragem de curso extra)
NOTAS:
noox Pegas sobressalentes sugeridas.
Os componentes incluidos nos conjuntos de pegas sobressalentes séo indicados da seguinte forma:
0 incluido no conjunto completo de pegas sobressalentes
. incluido no conjunto de juntas téricas

2 Disponivel a pedido

9.3 Desmontagem

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a bancada de trabalho

inadequada e manuseio incorreto.

O peso total aproximado do atuador é de 250 kg a 320 kg,

dependendo da configuracdo. Componentes de peso pesado

podem causar ferimentos pessoais e / ou ficarem danificados

se ndo forem manuseados com cuidado.

= Opere numa drea segura numa bancada de trabalho
adequada para o tamanho e peso do atuador.

> Cerfifique-se de que o equipamento e as ferramentas
(ligagdo, torno, etc) sdo adequados para o tamanho e
peso do atuador.

> Cerfifique-se de que os componentes estejam sempre
alinhados corretamente e numa posicéo estével durante o
servico de manutencéo.

9.3.1 Remogdo do indicador de posicéo e

anel graduado
Consulte a Fig. 9-1 e a Fig. 9-2.

— Remova o parafuso de tampa (39), se houver.

- Levante o indicador de posicdio (19 / 19.1) do eixo de
acionamento superior. Se necessdrio, force suavemente
com uma chave de fenda.

— Levante o anel graduado (19.0) do corpo, se houver. Se
necessdrio, force suavemente com uma chave de fenda.

39
19/19,1 \

Fig. 9-2

9.3.2 Remogdo dos parafusos da tampa
de paragem
Consulte a Fig. 9-1 e a Fig. 9-3.

- No caso de fabrico “R” especial remova os parafusos da
tampa (02F) juntamente com as juntas téricas (11).

— Remova os clipes de mola (02.1), se houver.

- Remova as porcas (04) e as anilhas (03) (11) dos
parofusos de paragem (02), juntamente com as juntas
téricas (11).

- Desaparafuse os parafusos (02) pelo menos 80 mm para
fora do corpo.

No caso de atuador com ajuste extra do curso de paragem

ou de fabrico “R” especial (Fig. 9-3):

- afrouxe a porca (04R/04E),

— desparafuse parcialmente o parafuso de paragem (221G
/ 222G / 24) do atuador, certificando-se de que o
parafuso paragem (221G / 222G / 24) & ndo esteja

mais em contato com o conjunto do pistdo.

9-4
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Fig. 9-3
9.3.3 Desmontagem das tampas da

extremidade
Consulte a Fig. 9-1, Fig. 9-4, Fig. 9-5 e Fig. 9-6.

Desmonte uma tampa da extremidade de cada vez.

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a molas comprimidas.

As tampas das extremidades estdo sob tenséo devido as

molas comprimidas.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentacdes elétricas / pneumdticas /
hidréulicas do atuador e descarregue a pressdo do
médulo de poténcia.

= Certifique-se de que o atuador estd na posicdo fechada
(0°) antes de desmontar.

= Certifique-se de que as porcas dos parafusos da tampa
de paragem (04/04E/04F) foram removidos
corretamente ou afrouxados de acordo com a secéo

9.3.2.

0 Aviso

Risco de danos nos componentes devido & desmontagem

incorreta.

Durante a desmontagem, as tampas das extremidades podem

ser danificadas devido a forca desigual gerada pelas molas

comprimidas.

= Remova as tampas das extremidades como mostrado na
Fig. 9-4 mantendo uma disténcia constante (A = B) entre
o corpo do atuador e a interface da tampa da
extremidade.

= Observe a sequéncia especificada mostrada na Fig. 9-5.

Servico de manutencéo

A=B
A » vl
e % -
[ i
I
B » |«
Fig. 9-4
13,1
13
Fig. 9-5
30
30R T\
32
Fig. 9-6

Atuadores de retorno por mola

—  Solte a compressdo das molas desaparafusando
parcialmente cada parafuso da tampa da extremidade
(13) 1 volta de cada vez conforme a sequéncia mostrada
na Fig. 9-5 por 4/5 voltas.

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a molas comprimidas.

As tampas das extremidades ficam sob tensdo quando as

molas sdo comprimidas.

= Se ainda houver forca na tampa da extremidade (30 / 30R
/ 32) depois de desapertar os parafusos da tampa (13) por
4/5 voltas, o cartucho de mola pode ter sido danificado ou
os pistdes ndo estdo completamente fechados: pare a
desmontagem e entre em contato com a AIR TORQUE.
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— Desaparafuse e remova completamente os parafusos da
tampa da extremidade (13) e as anilhas (13.1).

- Remova as tampas da extremidade (30 / 30R / 32).
— Remova os cartuchos de mola (17).

- Remova as juntas téricas (14). (Fig. 9-6)

Atuadores de acao dupla

— Desaparafuse completamente os parafusos da tampa da
extremidade (13) e anilhas (13.1) de acordo com a
sequéncia mostrada na Fig. 9-5.

— Remova as tampas da extremidade (30 / 30R / 32).

- Remova as juntas téricas (14). (Fig. 9-6)

9.3.4 Desmontagem de pistoes
Consulte a Fig. 9-1 e a Fig. 9-7.

Fig. 9-7

Ao segurar o corpo (50) com um torno de bancada ou
dispositivo semelhante, rode o eixo de acionamento (60 /
60.1) até que os pistdes (40) estejam desengatados.

- Remova as juntas téricas (16), as lombadas do pistdio (05)

e os rolamentos da cabeca do pistdo (15).

9.3.5 Desmontagem do eixo de
acionamento

Consulte a Fig. 9-1 e a Fig. 9-8.

0O Aviso

Risco de danos no clipe da mola devido a desmontagem

incorreta.

Durante a desmontagem, o clipe de mola (18) pode ficar

sobrecarregado se néio for manuseado com cuidadbo.

= Use ferramentas adequadas para desmontar o clipe de
mola.

= No caso de clipe de mola em espiral (18), consulte as
instrugdes de desmontagem e remontagem disponiveis na

AIR TORQUE.

— Remova o clipe de mola (18) por meio de um dlicate de
anilha de retencéio ou uma chave de fenda para anéis
espirais.

- Remova a anilha de presséo (10) e o rolamento de
pressdo externo (08).

- Aplique forca para baixo na parte superior do eixo de
acionamento (60/60.1), até que esteja parcialmente fora
da parte inferior do corpo e remova o rolamento de
pressdo interno (08) e o octi-cam (01).

- Empurre o eixo de acionamento (60 / 60.1)
completamente para fora do corpo.
Se necessdrio, bata suavemente no topo do eixo de
acionamento (60) com um martelo de pldstico.

— Remova o rolamento superior do eixo de acionamento
(06) e o rolamento inferior (07).

— Remova a junta térica superior do eixo de acionamento
(21) e a junta térica inferior (20).

Fig. 9-8

9.4 Operacoes de servico de manutencao

Inspecione e limpe cada um dos componentes.

Inspecione, limpe e substitua os parafusos, porcas e
parafusos, se necessdrio.

Descarte e substitua os componentes macios danificados
disponiveis nos conjuntos de pegas sobressalentes.

= Consulte a ficha de dados do conjunto de pecas
sobressalentes [RP10600E] e as instrucdes de
armazenamento de produtos de borracha [T 3.3.3.1 ENJ].

Limpe e lubrifique cada um dos alojamentos das juntas
toricas.

2 Consulte a secdo 15.3 ‘Lubrificantes’.

9.5 Remontagem

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a bancada de trabalho
inadequada e manuseio incorreto.

9-6
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O peso total aproximado do atuador é de 250 kg a 320 kg,

dependendo da configuracdo. Componentes de peso pesado

podem causar ferimentos pessoais e / ou ficarem danificados

se ndo forem manuseados com cuidado.

= Opere numa drea segura numa bancada de trabalho
adequada para o tamanho e peso do atuador.

= Certifique-se de que o equipamento e as ferramentas
(ligacdo, torno, etc) sdo adequados para o tamanho e
peso do atuador.

= Certifique-se de que os componentes estejam sempre
alinhados corretamente e numa posicéo estével durante o
servico de manutencéo.

Proceda da seguinte forma para a montagem padrdo (cédigo

AS-ST indicado na placa de identificacdo).

2 Consulte a ficha de dados técnicos TYAS no caso de
atuadores com funcdio / rotacdo diferente.

= Consulte o catélogo para obter os diferentes cédigos de
montagem dos atuadores.

0 Aviso

Risco de danos no atvador devido ao uso de lubrificantes

inadequados.

Os lubrificantes a serem usados dependem do material do

atuador e das temperaturas de operagéo.

= Use apenas lubrificantes aprovados pela AIR TORQUE.
Consulte a secéo 15.3 ‘Lubrificantes’.

9.5.1 Remontagem do eixo de

acionamento

Consulte a Fig. 9-1, Fig. 9-9, Fig. 9-10 e Fig. 9-11.

— Coloque o rolamento superior do eixo de acionamento
(06) e o rolamento inferior (07).

- Lubrifique e coloque o a junta térica superior do eixo de
acionamento (21) e a junta térica inferior (20).

—  Lubrifique a superficie externa dos rolamentos e as juntas

téricas colocadas no eixo de acionamento (60 / 60.1)
conforme a Fig. 9-9.

\_LUBRIFICAR

Fig. 9-9

— Aperte os parafusos (02) a partir do interior do
corpo (50) até que fiquem fora do corpo por pelo
menos 80 mm. (Fig. 9-10)

— Insira parcialmente o eixo de acionamento (60 / 60.1) no

corpo (50). (Fig. 9-10)

Servico de manutencéo

Coloque o octi-cam (01) através do corpo (50) no eixo de

acionamento (60 / 60.1). Consulte a Fig. 9-11 para o

posicionamento correto da octi-cam (01).

- Coloque o rolamento de pressédo interno (08).

— Insira completamente o eixo de acionamento (60 / 60.1)
no corpo (50).

- Coloque o rolamento de presséo externo (08) e a anilha

de pressdo (10).

O AvisO

Risco de danos no clipe da mola devido & montagem

incorreta.

Durante a remontagem, o clipe de mola (18) pode ficar

sobrecarregado se néo for manuseado com cuidado.

= Use ferramentas adequadas para remontar o clipe de
mola.

= Substitua o clipe da mola (18) se estiver sobrecarregado e
afrouxado.

= No caso de clipe de mola em espiral (18), consulte as
instrugdes de desmontagem e remontagem disponiveis na
AIR TORQUE.

- Coloque o clipe de mola (18) por meio de um alicate de
anilha de retencéio ou chave de fenda para anéis espirais.

OCTI-CAM

TAMPA DE
PARAGEM DOS
PARAFUSOS

EIXO DE
ACIONAMENTO
(vista do topo)

EIXO DE
ACIONAMENTO
(vista do fundo)

diagonal paralelo

Fig. 9-11
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9.5.2 Remontagem dos pistdes
Consulte a Fig. 9-1 e da Fig. 9-12 & Fig. 9-15.

Proceda da seguinte forma para remontar os pistdes do
atuador padrdo com um éngulo de rotacdo de 90° e no
sentido hordrio para fechar. Consulte a ficha de dados
técnicos TYAS no caso de atuadores com funcdo / rotacéo
diferente.

- Lubrifique e coloque sobre os pistdes (40) as juntas téricas
(16), as lombadas do pistdo (05) e os rolamentos da
cabeca (15).

—  Lubrifique a superficie interna do corpo (50) e os dentes
da cremalheira do pistdio (40) e coloque as guias do
pistdo (12).

—  Para o fabrico “R” especial, aperte parcialmente o
parafuso da tampa (23) no pistdo (40F).

0 Aviso

Risco de danos devido a bancada de trabalho inadequada.

Componentes pesados podem causar ferimentos pessoais e /

ou ficarem danificados se ndo forem manuseados com

cuidado.

= Certifique-se de que a ligacdo seja adequada para o
tamanho e peso do atuador.

2 A ligacdo deve ser devidamente fixada & bancada de
trabalho.

> Cerfifique-se de que os componentes estejam sempre
alinhados corretamente e numa posicéo estével.

— Insira e pressione os dois pistSes (40) simultaneamente
dentro do corpo (50) até que os pistSes estejom
engatados.

Em seguida, rode o corpo (50) no sentido anti-hordrio a
partir da vista superior até que o curso seja concluido.

— Com os pistdes totalmente fechados (posigdio 0°) conforme
a Fig. 9-15, referente ao eixo do corpo, a rotagdio obtida
deve ser cerca de mais de 0° a 5°.

- Com os pistdes completamente fechados (posicéio 0°)
conforme a Fig. 9-15 a dimenséo "A" deve ser a mesma
em ambos os lados.

- Insira a conexdo fémea do eixo de acionamento (60 /
60.1) numa junta de ligagdio devidamente fixada. (Fig.
9-13)

- Certifique-se de que o octi-cam (01) esteja na posicdo
correta conforme a Fig. 9-11 referente aos parafusos de
paragem (02).

- Rode o corpo (50) cerca de 40° - 45° no sentido horério
a partir da vista superior, conforme mostrado na Fig.
9-13. Certifique-se de que o octi-cam (01) esté
corretamente orientado conforme a Fig. 9-13.

posicdo 0°

posicdo 90°

X

R —
WAL 1

!

\

b =

I S

\ =\

\

Para o fabrico “R” especial:

9-8
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— Aperte ou desaperte os parafusos (23) para empurrar os
pistdes na posicdo 0° (Fig. 9-15). 04R 11IR  —

- Lubrifique e coloque as juntas téricas (11F) sobre os 04E 11E

parafusos (23).
— Fixe os parafusos (23) na posigdio apertando as porcas
(04F) juntamente com a anilha (O3F). L

216 o
222G o3
24 ]
30R / 32
Fig. 9-17

Fig. 9-16

9.5.3 Remontagem das tampas das
extremidades

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a bancada de trabalho

inadequada e manuseio incorrefo.

Componentes pesados podem causar ferimentos pessoais e /

ou ficarem danificados se ndo forem manuseados com

cuidado.

= Opere numa drea segura numa bancada de trabalho
adequada para o tamanho e peso do atuador.

= Mantenha o atuador numa posicdo estével, usando o
equipamento de suporte adequado.

> Cerfifique-se de que os componentes estejam sempre
alinhados corretamente durante a remontagem das
tampas da extremidade.

Monte uma tampa da extremidade (30 / 30R) de cada vez.

- No caso de atuador com ajuste extra do curso de
paragem ou de fabrico “R” especial:
- aperte os parafusos de paragem (221G / 222G/24)
nas tampas das extremidades (30R / 30E) como Fig. 9-19
mostrado na Fig. 9-16.

—  lubrifique e coloque as juntas téricas (11R / 11E), — Coloque a junta térica das tampas da extremidade (14)

- coloque a anilha (O3R / O3E) e aperte parcialmente na ranhura, conforme mostrado na Fig. 9-18, ao se
as porcas (04R / O4E). certificar de que a junta térica esteja estével no seu
= Consulte a ficha de dados [T.D.S. 2.1.5.1.1] para ajuste alojamento.
extra do curso de paragem. - Coloque o atuador na posicdo vertical, conforme a Fig.
9-19.

— No caso do atuador de retorno por mola, coloque a
quantidade correta de cartuchos de mola (Fig. 9-19) na
posigdio correta, conforme indicado na Fig. 9-20,
dependendo da configuragdio do atuador.

—  Lubrifique e coloque a junta térica (09.1) sobre o corpo
(50). (Fig. 9-19)
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- Coloque a tampa da extremidade (30 / 30R / O3E).

— Fixe a tampa da extremidade (30) apertando
parcialmente os parafusos da tampa (13) 1 volta de cada
vez seguindo a sequéncia indicada na Fig. 9-22.

0 Aviso

Risco de danos nos componentes devido & montagem

incorreta.

Durante a remontagem, as tampas das extremidades podem

ser danificadas devido & forca desigual gerada pelas molas

comprimidas.

= Monte as tampas das extremidades como mostrado na
Fig. 9-21 mantendo uma disténcia constante (A = B) entre
o corpo do atuador e a interface da tampa da
extremidade.

= Observe a sequéncia especificada mostrada na Fig. 9-22.

fl
7

XA

+ A=B

/—

:

-

|
il
O
-

Fig. 9-21

- Complete o aperto dos parafusos da tampa da
extremidade (13) apertando 1 volta de cada vez para
cada parafuso na sequéncia mostrada na Fig. 9-22.

= Consulte a secdio 15.2 'Torques de aperto'. (Tabela 15.1)

Fig. 9-22

9.5.4 Remontagem do indicador de
posicdo

Consulte a Fig. 9-1 e a Fig. 9-23.

— Fixe o anel graduado (19,0) no corpo, se houver.

- Posicione o indicador (19 / 19.1) referindo-se & posicdo
correta do atuador.

- Aperte o parafuso indicador (39), se houver. (Fig. 9-23)

39

19/19,1 *

Fig. 9-23

9.5.5 Pare a remontagem dos parafusos
da tampa de paragem

Consulte a Fig. 9-1, Fig. 9-24 e Fig. 9-25.

—  Lubrifique e coloque as juntas téricas (11) sobre o corpo
(50).

- Aperte o parafuso indicador (02F), se houver,
certificando-se de que as juntas téricas (11) estejam
corretamente na posi¢do.

— Aperte a porca (04) juntamente com a anilha (03) em
ambos os parafusos de paragem (02).

— Remonte os clipes de mola (02.1), se houver, apés o
ajuste de curso (secdio 9.5.6).

9-10
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ESQUERDA

DIREITA
Fig. 9-25

9.5.6 Ajuste de curso
Consulte a Fig. 9-1 e a Fig. 9-25.

Posicdo fechada

- Com o atuador na posigéio fechada (posicdo 0°), e
consulte a Fig. 9-15 para a posigdio dos pistdes,
aparafuse ou desparafuse o parafuso de paragem direito
(02) 1 volta de cada vez até que a posicdio de paragem
desejada seja alcancada. No caso do atuador de retorno
por mola, pode ser necessdria uma alimentagéo
pneumdtica.

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido & alimentacdo

pneumdtica.

Os parafusos de paragem ainda néo estdo devidamente

apertados. Qualquer alimentagdo pneumdtica pode ejetar os

parafusos de paragem do corpo do atuador.

= Antes de iniciar a pressurizagdo do atuador, certifique-se
de que os parafusos de paragem estejom aparafusados
pelo menos por um comprimento igual ao didmetro do
parafuso. Consulte ‘Torques de aperto’ (Tabela 15.3) para
as dimensées do parafuso.

- Segurando o parafuso de paragem (02) na posigéio,
aperte a porca de ajuste de paragem (04) para bloquear
o parafuso de paragem (02) e monte o clipe de mola
(02.1).

= Consulte a segdio 15.2 'Torques de aperto'. (Tabela 15.3)

Servico de manutencéo

Posicdo aberta

— Com o atuador na posicdio aberta (posicdo 90°),
aparafuse ou desaparafuse o parafuso de paragem
esquerdo (02) 1 volta de cada vez até que a posigdio
desejada de paragem seja alcangada.

— Segurando o parafuso de paragem (02) na posigéio,
aperte a porca de ajuste de paragem (04) para bloquear
o parafuso de paragem (02) e monte o clipe de mola
(02.1).

= Consulte a segdio 15.2 'Torques de aperto'. (Tabela 15.3)
- Regule o ajuste extra de curso de paragem, se houver.

= Consulte a ficha de dados [T.D.S. 2.1.5.1.1] para ajuste
extra do curso de paragem.

9.5.7 Montagem do atuador sobre a
vélvula

Consulte a secdio 5.3 'Montagem do atuador sobre a vélvula'.

EB AT-RP-XO1 PT
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10 Desativacao

O trabalho descrito nesta segdio deve ser executado apenas
por pessoal totalmente treinado e qualificado.

Risco de explosédo devido a abertura incorreta de

equipamentos ou componentes pressurizados.

Os atuadores pneumdticos séo equipamentos de pressdo que

podem explodir quando manuseados incorretamente.

Fragmentos ou componentes projetados na atmosfera podem

causar ferimentos graves ou até a morte.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentacdes elétricas / pneumdticas /
hidrdulicas e despressurizar o atuador.

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a molas comprimidas e

pré-carregadas.

As tampas das extremidades estéo sob tensdo devido as

molas comprimidas. Além disso, a desmontagem de

cartuchos de mola incorreta pode resultar em ferimentos

graves.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentagdes elétricas / pneumdticas /
hidréulicas e despressurizar o atuador.

= Certifique-se de que o atuador estd na posicdo fechada

(0°).

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais durante a exaustdo de ar do

atuador.

No caso da versdo pneumdtica o atuador é operado com ar.

Como resultado, o ar é descarregado durante a operacdo.

= Use protecdo para os olhos e ouvidos ao trabalhar perto
do atuador.

Desativacdo

A\ ADVERTENCIA

Risco de esmagamento decorrente de pecas méveis.

O atuador e o conjunto da vélvula contém pecas méveis que

podem ferir as méos ou os dedos.

= Ndo toque ou insira as méos ou os dedos nas pecas
méveis.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentagdes elétricas / pneumdticas /
hidréulicas e despressurizar o atuador.

= Ndo impegca o movimento do pinhdo e dos pistdes ao
inserirem objetos dentro do atuador.

0 Aviso

Risco de danos ao atuador devido a torques de aperto
excessivamente alfos ou baixos.

Siga os torques especificados para apertar os componentes
do atuador (parafusos e porcas). Torques de aperto
excessivos levam ao desgaste mais rdpido das pegas. As
pecas que ndo séo suficientemente apertadas podem
afrouxar.

= Consulte a segdo 15.2 'Torques de aperto’.

Para desativar o atuador para servico de manutengdo ou
antes de remové-lo da vdlvula, proceda da seguinte formar:

1. Coloque a vélvula e os seus acessérios fora de operacdo
numa posigdo segura. Consulte a documentagéio
disponivel com o fabricante da vélvula.

2. Desconecte a alimentacdio pneumdtica / elétrica para
despressurizar o atuador. No caso de atuador de agdio
simples, certifique-se de que o atuador atinge a posicdio
de FALHA depois de despressurizado.
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11 Abate

O trabalho descrito nesta segdio deve ser executado apenas
por pessoal totalmente treinado e qualificado.

Antes de remover da vdlvula, certifique-se de que o atuador
esteja fora de operacdio. Consulte a secéo 10 "Desativagdo”.

Risco de explosdo devido & abertura incorreta de

equipamentos ou componentes pressurizados.

Os atuadores pneumdticos séo equipamentos de pressdo que

podem explodir quando manuseados incorretamente.

Fragmentos ou componentes pro[efados na atmosfera podem

causar ferimentos graves ou até a morte. Antes de trabalhar

no atuador:

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentacdes elétricas / pneumdticas /
hidrdulicas e despressurizar o atuador.

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais durante a exaustdo de ar do

atvador.

No caso da versdo pneumdtica o atuador é operado com ar.

Como resultado, o ar é descarregado durante a operacdo.

= Use protecéio para os olhos e ouvidos ao trabalhar perto
do atuador.

Abate

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a molas comprimidas e

pré-carregadas.

As tampas das extremidades estdo sob tenséo devido ds

molas comprimidas. Além disso, a desmontagem de

cartuchos de mola incorreta pode resultar em ferimentos

graves.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentacdes elétricas / pneumdticas /
hidréulicas e despressurizar o atuador.

= Certifique-se de que o atuador estd na posicdo fechada

(0°).

A\ ADVERTENCIA

Risco de esmagamento decorrente de pecas méveis.

O atuador e o conjunto da vélvula contém pecas méveis que

podem ferir as mdos ou os dedos.

= Néo toque ou insira as méos ou os dedos nas pegas
moveis.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentacées elétricas / pneumdticas /
hidréulicas e despressurizar o atuador.

= Ndo impegca o movimento do pinhéo e dos pistdes
inserindo objetos dentro do atuador.

MONTAGEM DIRETA

Atuador

Interface da
vélvula

Fig. 11-1

MONTAGEM COM SUPORTE

Atuador

Suporte

Interface da
vélvula

Ligagdio
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Abate

Proceda da seguinte forma para remover o atuador da

vélvula referindo-se & Fig. 11-1, certificando-se de néo expor
a instalagdo a qualquer risco:

1.

Desconecte todas as fontes de alimentacdo elétrica /
pneumdtica / hidrdulica dos atuadores e certifique-se de
que o préprio atuador esteja despressurizado.

2. Desconecte todas as cablagens elétricas dos dispositivos
de control ou sinal, se houver.

= Consulte a documentagdio dos dispositivos de control ou
sinal para uma desmontagem em seguranca.

3. Remova os parafusos e as porcas do flange da vélvula e
remova o atuador da vélvula. Consulte a norma ISO
5211 para os torques de aperto corretos.

4. Remova a ligagdo.

5. Remova o suporte do atuador, se houver.

6. Remova os dispositivos de control ou sinal, se houver.

= Consulte a documentagéio dos dispositivos de control ou
sinal para uma desmontagem em seguranca.

11-2
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12 Reparacoes

Se o atuador ndo funcionar corretamente de acordo com o
tamanho original ou néo funcionar de todo, esté com defeito
e deve ser reparado ou substituido.

0 aviso

Risco de danos no atuador devido a reparacées incorretas.

= Ndo execute nenhum trabalho de reparagéo por si
préprio.

= Para trabalho de reparacées, contate o servico pés-venda
(info@airtorque.de) AIR TORQUE.
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13 Descarte

No final do seu ciclo de vida, os atuadores AIR TORQUE
podem ser completamente desmontados e descartados
separando os componentes pelos diferentes materiais.

= Cumpra as regulamentacdes locais, nacionais e
internacionais sobre lixo.

Todos os materiais foram selecionados de forma a assegurar
o minimo impacto no ambiente, na satde e na seguranca do
pessoal durante a sua instalagdio e manutengéio, desde que,
durante a utilizagdo, ndo sejam contaminados por
substéncias perigosas.

O 4leo, a massa consistente e os componentes elétricos
podem exigir tratamento especial antes do descarte.

=> Entre em contato com as empresas de gestdo de residuos
e / ou as autoridades locais.

A\ ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a molas comprimidas e

pré-carregadas.

As tampas das extremidades estéo sob tensdo devido as

molas comprimidas. Além disso, a desmontagem de

cartuchos de mola incorreta pode resultar em ferimentos

graves.

= Antes de iniciar qualquer trabalho no atuador, desconecte
todas as alimentagdes elétricas / pneumdticas /
hidréulicas e despressurizar o atuador.

= Certifique-se de que o atuador estd na posicdo fechada
(0°).

= Ndo desmonte os cartuchos de mola individuais.

= Para o servico de manutencdo de cartuchos de mola,
entre em contato com a AIR TORQUE.

Descarte

O descarte deve ser realizado apenas por pessoal
completamente treinado e qualificado.

— Desative e abata do atuador (consulte a secdo 10
'Desativacdo’ e a secdo 11 'Abate’).

—  Crie uma grande drea ao redor do atuador para
trabalhar em condicées seguras e sem obstdculos que
possam interferir na operacéo de descarte.

- Desmonte o atuador classificando os componentes pelos
diferentes materiais.

EB AT-RP-XO1 PT
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14 Certificados

Os seguintes certificados e documentos estdo disponiveis na AIR TORQUE:
— Declaracéio de Conformidade da UE,

— Diretiva ATEX 2014/34/UE,

— Certificado SIL,

- Diretiva de Maquinas 2006/42/CE,

- Aprovagéo do tipo DNV

- Grau de protegdio IP67 e IP68,

- TRCUO010/2011,

- TRCUO012/2011.
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15 Anexo
15.1 Ferramentas

15.1.1 Lista de ferramentas

- CHAVE - ALICATE DE PONTAS

5 2C

- CHAVE DINANOMETRICA — CHAVE ALLEN

S——1i b@

- CHAVE DE FENDA

——C D

Fig. 15-1

=

15.1.2 Dimensoes de ferramentas

— Parafusos de paragem (02) e porcas (04); parafusos de tampa de extremidade (13).

Ch 1 (mm) | Ch2(mm) | Ch3 (mm)
60 24 14

Fig. 15-2
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- Ferramentas de parafusos de ajuste extra do curso de paragem (ajuste de 50% e 100%).

4' Chs
04R
221G/222G 04R
Ch 4 (mm) Ch 5 (mm)
////12222%%§%iﬂi 30 60
221G
222G —
g
i B
Ch 4 -
|
Fig. 153
— Fabrico “R” especial.
Ch7
04E
e ———

A

Ché L
|
Cch10
24 04E 04F 23
Ch 6 (mm) | Ch7 (mm) | Ch8 (mm) | Ch9 (mm)
30 60 60 30
Fig. 15-4
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15.2 Torques de aperto

— Todos os torques de aperto sdo considerados em Nm.
- Tolerancia de torque de aperto: +10%.

- Os torques de aperto séo baseados em um coeficiente de atrito de 0,12 com roscas de elementos de fixagdo lubrificados
(parafusos ou porcas).

—  Apés longos tempos de operacéio ou uso a temperaturas acima de 80 °C, o torque de arranque pode ser significativamente

maior.
Tabela 15-1: Parafusos da tampa da extremidade (13) ou Tabela 15-2: Porcas de ajuste de paragem de curso extra
porcas (13.2) (04R)
ROSCA TORQUE DE APERTO (Nm) ROSCA TORQUE DE APERTO (Nm)
M16 150 + 160 M39 1000 + 1050
Tabela 15-3: Porcas dos parafusos de paragem (04) Tabela 15-4: Conexdo de pressdo (se houver)
ROSCA | TORQUE DE APERTO (Nm) ROSCA | TORQUE DE APERTO (Nm)
M39 1000 + 1050 M5 4+5
Mé 8+9
Tabela 15-5: Engates suplementares Tabela 15-6: Porca de fabrico “R” especial (04F)
TAMANHO ! ROSCA | TORQUE DE APERTO (Nm) ROSCA | TORQUE DE APERTO (Nm)
AA 4 M5 4:5 M39 1000 + 1050
AAS Mé 8+:9
NOTA:
1. Consulte a secdio 2.1 'Amostra da placa de identificagdio
do atuador'.
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15.3 Lubrificantes
Os atuadores AIR TORQUE séo lubrificados de fébrica para
a vida do atuador em condi¢des normais de trabalho.

= Consulte a ficha de dados [RP10600E] para o tipo de
lubrificante em relacdo aos diferentes intervalos de

temperatura de trabalho.
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