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Примечание к инструкции по монтажу и эксплуатации

астоя ая инструк ия по онта у и ксплуата ии М  являет-
ся руководство  по безопасно у онта у и ксплуата ии. каза-
ния и реко енда ии данной М  явля тся обязательны и при 
работе с оборудование   . зобра ения  показанные 
в то  руководстве  предназначены только для илл стра ии. а-
рактеристики реального изделия огут отличаться.
Î ля безопасного и правильного использования того 

руко-водства вни ательно прочтите его и со раните для 
даль-нейшего использования.

Î сли у вас есть какие либо вопросы  вы одя ие за ра ки 
данной М  обратитесь в отдел послепрода ного обслу-

ивания ко пании   info .de .

нструк ии по онта у и ксплуата-
ии прилага тся к прибора . ктуаль-

ная версия доку ента ии доступна на 
наше  веб сайте doku.airtorque.cloud.

 Примечания и их значение 

Опасные ситуации, которые, если их не избежать, 
приведут к смерти или серьезным травмам

Опасные ситуации, которые, если их не избежать, 
могут привести к смерти или серьезным травмам

Предупреждает о материальном ущербе и выходе 
оборудования из строя

Дополнительная информация

Практические советы

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!

Информация

Рекомендация
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Техника безопасности и меры защиты

1 Техника безопасности и меры 
защиты

Использование по назначению
Пнев атические приводы ко пании   серии 

   предназначены для 
использования в качестве устройства для 
авто атического управления запорной ар атурой с 
поворото  штока на четверть оборота  такой как  
поворотные заслонки  шаровые и пробковые краны  в 
по е ения  и вне по е ений. В зависи ости от 
кон игура ии привод о ет работать в ре и е 
закрытия открытия или регулирования. Приводы о но 
при енять в те нологически  и про ышленны  
установка .
Привод рассчитан для точно определенны  условий 
напри ер  те пература  давление  од . 
оответственно  заказчик дол ен использовать привод 

только на те  участка  где условия работы 
соответству т расчетны  критерия  указанны  при 
заказе клапана. сли заказчик планирует использовать 
привод для ины  елей или в ины  условия  е у 
следует обсудить то со спе иалиста и ко пании  

.
о пания   не несет ответственности за 

повре дения и неисправности  возникшие в результате 
ксплуата ии  не соответству ей назначени  

устройства  а так е вызванные воздействие  внешни  
сил и условий.

 Î ера  пределы и воз о ности при енения 
клапана указаны в те нически  арактеристика  и 
на типово  шильдике.

Вероятные случаи неправильного обращения 
с техникой
Привод не предназначен для при енения в следу и  
областя

 при енение с нарушение  предельны  пара етров  
приведенны  в те нически  арактеристика  и 
заданны  расчетны и критерия и при заказе

 при енение с нарушение  предельны  пара етров  
приведенны  в те нически  арактеристика  
установленны  внешни  устройств.

ро е того  ненадле а и  при енение  клапана 
считается

 использование не оригинальны  запчастей
 выполнение работ по ре онту и те обслу ивани  

не в одя и  в перечень  приведенный в настоя ей 
М .

Квалификация обслуживающего персонала
Монта  ввод в ксплуата и  и те ническое 
обслу ивание привода огут осу ествлять только 
спе иалисты при условии собл дения действу и  
правил. Под спе иалиста и в данно  руководстве по 

онта у и ксплуата ии подразу ева тся ли а  
которые на основе спе иального образования и опыта  

а так е знаний действу и  нор  и стандартов  
регла ентиру и  и  работу  способны предус отреть 
воз о ные риски.

Средства индивидуальной защиты
Мы реко ендуе  использовать следу ие средства 
индивидуальной за иты при работе с привода и  

 за итные перчатки при онта е и де онта е 
привода

 за ита глаз и органов слу а во вре я работы 
привода.

 Î Прочее за итное снаря ение запрашивайте у 
оператора оборудования.

Изменения и прочие модификации
о пания   не дает разрешения на 

внесение из енений  переделку и прочие оди ика ии 
продукта и не нес т за ни  ответственности. ни 
выполня тся под ответственность пользователя и 

огут  напри ер  создать угрозу безопасности. ро е 
того  изделие о ет больше не соответствовать 
требования  к использовани  по назначени .

Защитные устройства
а и по себе пнев атические приводы   

не оборудованы за итны и устройства и.

Предупреждение об остаточных рисках
Во избе ание трав  или повре дения и у ества 
операторы установки и обслу ива ий персонал 
дол ны предотвра ать опасности  которые огут 
возникнуть в приводе из за управля его давления  
накопленной нергии пру ины или дви у и ся частей  
прини ая соответству ие еры. ни дол ны 
прини ать во вни ание все указания на опасность  
предупре дения и предостере ения  содер а иеся в 
данно  руководстве по онта у и ксплуата ии.

Ответственность оператора
ператоры оборудования обязаны предоставить 

обслу ива е у персоналу настоя у  инструк и  по 
онта у и ксплуата ии  а так е обучить персонал 

надле а ей работе с оборудование . ператоры 
оборудования обязаны предоставить обслу ива е у 
персоналу настоя у  инструк и  по онта у и 
ксплуата ии  а так е обучить персонал надле а ей 

работе с оборудование .
При то  следует убедиться в отсутствии угроз 
безопасности обслу ива е у персоналу и третьи  
ли а .

то руководство не дол но за енять какие либо 
правила те ники безопасности или работы заказчика. 

сли возникает противоречие е ду ти  
руководство  и про едура и заказчика  различия 
дол ны быть разрешены в пись енной ор е е ду 
уполно оченны  представителе  конечного 
пользователя и уполно оченны  представителе  
ко пании  .
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Ответственность обслуживающего 
персонала

бслу ива ий персонал дол ен быть ознако лен с 
настоя ей инструк ией по онта у и ксплуата ии и 
учитывать содер а иеся в ней указания о воз о ны  
риска  предупре дения об опасности и реко енда ии. 

ро е того  обслу ива ий персонал обязан знать и 
собл дать действу ие правила те ники 
безопасности и нор ы предотвра ения 
производственного трав атиз а.

Применяемые нормы и правила
 Приводы   спроектированы  

изготовлены и класси и ированы в соответствии с 
европейской директивой  20 . Перед 
использование  приводов в зона  с потен иально 
взрывоопасной средой убедитесь  что привод 
соответствует требуе ой класси ика ии .

 Î . иденти ика ионну  табличку и инструк ии по 
безопасности .

 Приводы серии    и е т 
серти икат .

 Î . серти икат  который о но получить в 
ко пании   для серии   

 относительно уровня  приводов.
 В соответствии с директивой по ашинно у 

оборудовани  200 2  приводы 
класси и иру тся как частично завершенные 

ашины и е аниз ы  с . еклара и  о 
соответствии . 

ледовательно  привод не о ет быть введен в 
ксплуата и  до те  пор  пока оборудование и или 

конечная систе а  в котору  встроен привод  не 
будут заявлены соответству и и требования  
директивы.

 Пнев атические приводы   
разработаны в соответствии с критерия и статьи  
парагра  2.   директивы по оборудовани  
работа е у под давление   20 . 

ледовательно  согласно директиве 20  они 
не дол ны расс атриваться как оборудование  
работа ее под давление .

 Î . деклара и  соответствия требования   
котору  о но получить в ко пании  .

 Приводы   соответству т требования  
  0 20  и   2 20 .

Справочная документация
В дополнение к настоя ей инструк ии по онта у и 
ксплуата ии требу тся следу ие доку енты
 руководство по онта у и ксплуата ии клапана  

которое о но получить у производителя клапана
 руководство по онта у и ксплуата ии устройств 

управления и сигнальны  устройств пози ионер  
лектроклапан и т. д.  которое о но получить у 

производителя устройств

 руководство по безопасности 
 руководство по безопасности  для 

использования в приборны  систе а  безопасности.

1.1 Рекомендации по 
предотвращению тяжелого 
физического ущерба

ОПАСНОСТЬ!

Ри к р а и а не ра и но о о кр ия
о ор до ания и и ком онен о на одя и я од
да ением
Пневматические приводы  то оборудование, 
работа щее под давлением, которое может 
взорваться при неправильном обращении  етящие 
фрагменты или компоненты могут привести к 
серьезным травмам или даже смерти

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе

Ри к о ения ер е н ра м и а адения
од е енно о р а
 Î Держитесь вдали от подве енных или 
движущихся грузов

 Î акро те доступ к путям перемещения

1.2 Рекомендации по 
предотвращению 
производственного 
травматизма

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

а но о рокид ания од емн ред и
ри к о ре дения од емно о о ор до ания и а
ре ения номина но р о од емно и
 Î спользу те только утвержденные под емные 
средства и оборудование, максимальная 
грузопод емность которых превы ает вес 
привода вкл чая упаковку, если применимо  

Ри к а има од и н ми а ями
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся 
части, которые могут поранить руки или пальцы

 Î е прикаса тесь и не вставля те руки или 
пальцы в движущиеся части

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе
 Î е блокиру те движение естерни и пор не , 
вставляя предметы в привод
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а но ра миро ания ри ке о д а
и ри ода

 пневматическом исполнении привод работает от 
воздуха   результате во время работы выходит 
воздух

 Î станавлива те компоненты для выпуска воздуха 
таким образом, чтобы выпускные отверстия не 
находились на уровне глаз, а привод не выпускал 
воздух на уровне глаз в рабочем положении

 Î спользу те подходящие глу ители и 
вентиляционные пробки

 Î При работе рядом с приводом использу те 
средства защиты глаз и органов слуха

Ри к о ения ра м и а ред ари е но
на р енн и а р ин

орцевые кры ки находятся под напряжением из за 
сжатых пружин  роме того, неправильная разборка 
пружинных блоков может привести к серьезным 
травмам

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе
 Î бедитесь, что привод находится в закрытом 
положении  при демонтаже торцевых кры ек и 
что стопорные винты были правильно извлечены

 Î е разбира те отдельные пружинные блоки
 Î По вопросам обслуживания пружинных блоков 
обраща тесь в компани   

Ри к о ения ра м ре а е
не ра и но к а ации и о о ания и и

ано ки и а нера ор и о и информации на
ри оде
о временем маркировка, ярлыки и 

идентификационные таблички на приводе могут 
покрыться грязь  или стать неразборчивыми иным 
путем   результате опасности могут остаться 
незамеченными, а необходимые инструкции  не 
собл дены  уществует риск травмирования

 Î Держите вс  соответству щу  маркировку и 
надписи на устро стве в читабельном состоянии

 Î емедленно замените поврежденные, 
отсутству щие или неправильные 
идентификационные таблички или накле ки

1.3 Рекомендации по 
предотвращению 
материального ущерба

ПРИМЕЧАНИЕ!

Ненад е а и о о кре ения од емн
ри о о ени мо е ри е и к о ре дени
ри ода
 Î е прикрепля те под емные стропы к 
ограничител  хода

Ри к о ре дения ри ода и а и о о ания
не од одя и ин р мен о
Для работы на приводе требуется использование 
определенных инструментов

 Î е использу те поврежденные инструменты  м  
раздел  нструменты

Ри к о ре дения ри ода и а ре мерно
око о и и ре мерно о ни ко о момен а

а я ки
обл да те указанные моменты затяжки 

компонентов привода болтов и гаек  резмерные 
моменты затяжки приводят к более быстрому 
износу детале  ли ком слабо затянутые детали 
могут привести к ослаблени  резьбовых соединени

 Î м  раздел  оменты затяжки

По ре дение ри ода и а и о о ания
ненад е а и ма о н ма ериа о

спользуемые смазочные вещества зависят от 
материала привода и рабочих температур  

еподходящие смазочные вещества могут вызвать 
коррози  и повредить компоненты

 Î спользу те только смазочные вещества, 
одобренные компание    м  раздел 

 мазочные материалы  
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Маркировка на устройстве

2 Маркировка на устройстве

2.1 Образец идентификационной таблички привода

Рис. 2.-1
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Operating Press.:
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Pressure Conn.:
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ATEX 2014/34/EU:
n° INERIS-EQEN 034870/19

II 2 G Ex h IIC T6...T5 Gb X
II 2 D Ex h IIIC T85°C...T95°C Db X

17
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Таблица 2-1
Положение Описание

01 азвание производителя и торговая арка

02 трана проис о дения

03 Модель привода

04 сылка на стандарты и обозначение крепления привода

05 Макси альное рабочее давление

06 Вы одной крутя ий о ент при заданно  давлении питания
− для устройств дву стороннего действия  акс. вы одной крутя ий о ент  но инальный о ент при 

бар но инальное давление
− для устройств одностороннего действия  акс. вы одной крутя ий о ент  вы одной крутя ий о ент при

подаче возду а при заданно  давлении питания
ин. вы одной крутя ий о ент  вы одной крутя ий о ент на кон е пру ины

07 иапазон рабочей те пературы

08 репление вспо огательного оборудования  сопря ение в зависи ости от раз ера привода

09 апорные соединения и посадочное есто

10 Подкл чения пнев атически  контуров иденти ика ия канала 2 и канала 

11 ействие и вра ение
для устройств дву стороннего действия  направление вра ения  когда привод на одится под давление
подавае ы  через канал 2 или канал 
для устройств одностороннего действия  направление вра ения  когда привод на одится под давление
подавае ы  через канал 2  и индика ия отказоустойчивого направления для действия пру ины

12 код

13 гол поворота и тип сборки

14 ерийный но ер привода

15 Маркировка    0

16 Маркировка   иректива 20

17 Маркировка 

м  каталог  для получения информации о доступных вариантах приводов и кодах заказа
Информация
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3 Конструкция и принцип работы
Приводы   серии th   
th   то устройства для дистан ионного 

управления вкл чения выкл чения или 
регулирования  различны  видов про ышленной 
запорной ар атуры  таки  как шаровые краны  
дисковые затворы и пробковые краны.
Приводы доступны в дву  кон игура ия  с пру инны  
возврато  и дву стороннего действия.
. В  В  В

. рис. .
В случае оделей дву стороннего действия для ода в 
обои  направления  потребуется давление возду а  и В .

Рис. 3-1 

2   

2   

B

2. В   В
. рис. 2.

огда давление возду а подается через канал 2   в 
корпус привода  линейная сила  прикладывае ая к 
повер ности поршня  вызывает вра ение шестерни  
приводя клапан в определенное поло ение. При то  
пру ины привода с и а тся.

огда давление возду а сбрасывается  пру ины 
авто атически освобо да тся  возвра ая зубчату  рейку 
и поршни в ис одное поло ение и  следовательно  клапан 
устанавливается в безопасное поло ение.

Рис. 3-2 

2   

2   

Приводы огут управляться различны и способа и
 пря ой онта  управля и  устройств напри ер  

лектроклапана или коллектора  с интер ейсо  

 резьбовые соединения для подачи давления в 
канала  2  и  с возду овода и от отдельной 
лектропнев атической систе ы управления.

3.1 Направление действия и 
положения отказа

тандартное направление вра ения для приводов 
серии th   закрытие по часовой стрелке.

тандартные приводы серии  рассчитаны на угол 
поворота 0  с ограничителе  ода  позволя и  
регулировать угол рис.  от  до   в закрыто  
поло ении и от   до  в открыто  поло ении. ля 

0  регулировка ода доступна только по запросу. 

Рис. 3-3 

0  

0  

 

 

 

 

оступная 
регулировка 
ода

В случае приводов одностороннего действия при 
падении давления  напря ения или сбое сигнала  
пру ины приводят привод в поло ение отказа  

 при отказе или  при отказе.

сли привод контролируется системо  управления, 
положение О  может отличаться от 
О  П  О  или  П  
О

 Î братитесь к те нически  данны  одели привода  
где указано поло ение .

 Î братитесь к разделу 2.  бразе  
иденти ика ионной таблички привода  табли а 
2  поз.  для получения ин ор а ии о 
воз о ны  поло ения  при отказе и направления  
вра ения.

Информация
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3.2 Дополнительное оснащение/
принадлежности

Редуктор
то аварийная систе а ручного управления  

предназначенная для обеспечения ручного перевода 
привода и клапана в безопасное поло ение  когда 
давление питания недоступно при наличии л бой 
аварийной ситуа ии. Привод и клапан приводятся в 
действие с по о ь  а овика. ис. 

 Î . руководство к редуктору  которое о но 
получить в ко пании  .  

Ри к о ре дения ри ода и а не ра и но
ре иро ки ода ред к ора

 бедитесь, что привод и редуктор расположены 
правильно с учетом требуемого направления вращения
 бедитесь, что ход редуктора не превы ает ход, 
допустимы  для привода

Рис. 3-4 

 

Система предохранительной блокировки

исте а предо ранительной блокировки позволяет 
заблокировать привод и клапан в определенны  случая  
независи о от срабатывания привода при отказе. ис. 

 Î . те нические данные . . . . . .

Рис. 3-5 

П
М  

В

ПРИМЕЧАНИЕ!

3.3 Технические данные
денти ика ионная табличка содер ит ин ор а и  о 

кон игура ии привода.
 Î . раздел 2.  бразе  иденти ика ионной таблички 

привода .
 Î ополнительная ин ор а ия доступна в те ническо  

паспорте одели привода  который о но запросить в 
ко пании  .

Рабочая среда
 спользуйте су ой возду  воздушно асляну  с есь или 

инертный газ.
 бедитесь  что рабочая среда сов ести а с внутренни и 

частя и привода и с азочны и атериала и.
 В случае использования рабочей среды  отличной от 

идкостей группы 2 в соответствии с директивой  
20  обратитесь в ко пани   .

 абочая среда дол на и еть точку росы  равну  20  
  или как ини у  на 0    ни е 

те пературы окру а ей среды.
 Макси альный раз ер части  содер а и ся в рабочей 

среде  не дол ен превышать 0 к .

Давление подачи
 Макси альное рабочее давление составляет  бар  .
 Î . раздел 2.  бразе  иденти ика ионной таблички 

привода  табли а 2  поз. 0 .
 ля приводов дву стороннего и одностороннего действия 

рабочее давление составляет от 2  бар   до  бар 
 .

 Î . те нические данные одели привода  где указаны 
значения вы одного крутя его о ента  относя иеся к 
диапазону рабочего давления.

Рабочая температура
а иденти ика ионной табличке указаны рабочие 

те пературы.
 – Приводы  для стандартны  те ператур от 0  

0  до 0   .
 – Приводы  для высоки  те ператур от    

 до 0  02 .
 – Приводы 2  для очень низки  те ператур от 0 

   до 0   .
 Î н ор а и  о атериала  ягки  запасны  частей и 

типе с азочны  атериалов в зависи ости от различны  
диапазонов рабочи  те ператур с . в те ническо  
паспорте 0 00 .

Время хода
Вре я ода зависит от нескольки  акторов  таки  как 
давление питания  пропускная способность систе ы питания 
диа етр трубок  пропускная способность пнев атически  

устройств  тип клапана  крутя ий о ент клапана  
при еняе ый ко и иент безопасности  частота икла  
те пература и т. д. е  не енее  указание вре ени ода в 
четко определенны  условия  доступно в те ническо  
паспорте одели привода.
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4 Доставка и транспортировка на месте
аботы  описанные в то  разделе  дол ны 

выполняться только полность  обученны  и 
квали и ированны  персонало .

4.1 Прием доставленных товаров
После получения товара  выполните следу ие 
действия
. Проверьте ко плектность поставки.  бедитесь  что 

данные на иденти ика ионной табличке привода 
соответству т данны  в накладной. . раздел 
Маркировка на устройстве  касательно 

ин ор а ии на иденти ика ионной табличке.
2. Проверьте товар на пред ет повре дений  

полученны  при транспортировке. При наличии 
повре дений уведо ьте об то  ко пани   

 и транспортну  ко пани  с . товарну  
накладну .

. пределите вес и габариты подни ае ы  и 
транспортируе ы  устройств  чтобы выбрать 
под одя ее под е ное оборудование и под е ные 
приспособления. . транспортну  доку ента и  и 
те нический паспорт одели привода.

4.2 Снятие упаковки с привода
е открывайте и не удаляйте упаковку до о ента 

установки привода.
ставьте привод в транспортной упаковке или на 

поддоне для транспортировки на есто.
тилизируйте упаковочный атериал в соответствии с 

действу и и правила и.

4.3 Транспортировка и подъем 
привода

Ри к о ения ер е н ра м и а адения
од е енно о р а
 Î Держитесь вдали от подве енных или 
движущихся грузов

 Î акро те доступ к путям перемещения

а но о рокид ания од емн ред и
ри к о ре дения од емно о о ор до ания и а
ре ения номина но р о од емно и
 Î спользу те только утвержденные под емные 
средства и оборудование, максимальная 
грузопод емность которых превы ает вес 
привода вкл чая упаковку, если применимо

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Ненад е а и о о кре ения од емн
ри о о ени мо е ри е и к о ре дени
ри ода
репите под емные стропы только для 

вертикального под ема самого привода  очки 
под ема не должны использоваться для под ема 
привода и клапана в сборе

 Î е прикрепля те под емные стропы к 
ограничител  хода или принадлежностям

 Î е использу те поврежденные или неисправные 
стропы

 Î е укорачива те стропы с помощь  узлов, 
болтов или других самодельных приспособлени

 Î обл да те инструкции по под ему см  раздел 

По запросу на  отдел послепродажного 
обслуживания может предоставить более подробные 
инструкции по транспортировке и под ему

4.3.1 Перемещение привода
Пере е ать привод о но при по о и под е ного 
оборудования  напри ер  крана или вилочного 
погрузчика .

 Î При транспортировке привод дол ен быть 
раз е ен на поддоне или в транспортно  
контейнере.

 Î еоб оди о собл дать все правила 
транспортировки.

Правила транспортировки
 Привод должен быть защищен от вне него 

возде ствия, например, от толчков

 е допускается повреждение коррозионно  
защиты лакокрасочное или иное защитное 
покрытие  озник ие повреждения следует 
немедленно устранить

 Привод должен быть защищен от влаги и грязи

 обл да те допустимы  диапазон температур 
см  раздел  ехнические данные

4.3.2 Подъем привода
обл дайте действу ие правила в отношении 

под е ны  опера ий.
При установке большого привода на клапан  
используйте под е ное оборудование напри ер  кран 
или вилочный погрузчик  чтобы поднять его.

е сверлите в приводе лишни  отверстий.
е используйте точки под е а привода для под е а 

привода и клапана в сборе.

ПРИМЕЧАНИЕ!

Рекомендация
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Рис. 4.-1

ля под е а привода используйте соответству ие 
приспособления и стропы.
Î Вес привода указан в те ническо  паспорте.

Указания по подъему
афиксиру те стропы на перемещаемом

об екте, чтобы предотвратить скольжение

бедитесь, что стропы можно снять с привода
после его установки на клапан

е допуска те наклона или опрокидывания
привода

е оставля те грузы в подве енном состоянии
при перерывах в работе на длительное время

спользу те кр к с предохранительно  защелко ,
чтобы стропы не соскальзывали во время
под ема и перемещения

Для моделе  с размером более, чем размер
, доступны два резьбовых отверстия для

под ема привода с помощь  рым болтов или
аналогичных компонентов, как показано на рис

 е поднима те привод и клапан в сборе за
ти точки под ема

Рис. 4.-2

a a

олько для оделей от
 до 0

0     

очка
под е а

  очка
  под е а

4.4 Хранение привода

Ри к о ре дения ри ода ри ненад е а ем
ранении
Î словия хранения обязательны к исполнени
Î обл да те указания по хранени  резиновых

детале    
Î Длительны  срок хранения нежелателен  сли

условия хранения не соответству т
требованиям, а также при необходимости
длительного хранения необходимо
проконсультироваться со специалистами
компание   

При длительном хранении рекомендуется регулярно 
проверять привод и име щиеся условия хранения

Условия хранения
раните привод в чистом и сухом месте

емпературные пределы определя тся
материалом резиновых детале

Î . казания по ранени  резиновы  деталей  
. . .  .
огда клапан и привод уже собраны, также

собл да те условия хранения клапана  м
документаци  по клапану

Привод должен быть защищен от вне него
возде ствия, например, от толчков

афиксиру те привод в положении для хранения
для предотвращения соскальзывания или
опрокидывания

е допускается повреждение коррозионно
защиты лакокрасочное или иное защитное
покрытие  озник ие повреждения следует
немедленно устранить

Привод должен быть защищен от влаги и грязи

еобходимо удостовериться, что окружа щи
воздух не содержит кислоты или иные
коррози ные и агрессивные среды

а привод нельзя класть какие либо предметы

охраните соответству щу  техническу
документаци  на привод для использования в
будущем

е снима те пластикову  пробку с возду ных
каналов

ПРИМЕЧАНИЕ!

Информация

Рекомендация
По запросу на  отдел послепродажного 
обслуживания info de  может 
предоставить более подробные инструкции по 
хранени
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5 Монтаж и сборка
аботы  описанные в то  разделе  дол ны выполняться 

только полность  обученны  и квали и ированны  
персонало .

5.1 Подготовка к установке
сли привод был доставлен у е установленны  на клапан  

настройка привода и систе ы управления если таковая и еется  
дол на была быть у е выполнена производителе  клапана или 

ентро  авто атиза ии.
сли привод был доставлен отдельно от клапана  настройку 

привода и систе ы управления необ оди о выполнять во вре я 
установки привода на вер ней части клапана.

становка привода на клапане о ет выполняться следу и и 
способа и

 Монта  привода непосредственно на посадочное есто 
клапана

 становка кронштейна и у ты е ду приводо  и клапано .

5.2 Монтаж устройств управления и 
сигнальных устройств

Приводы   серии th  огут управляться устройства и 
непосредственного онта а или удаленны и систе а и управления. 
По то у приводы   и е т посадочные еста для 
непосредственного онта а рис.  чтобы обеспечить установку 
устройств управления и сигнализа ии напри ер  лектроклапан  
пози ионер  распределительну  коробку и т. д.  а так е резьбовые 
соединения для удаленны  систе  управления.

 Î а инструк ия и по онта у и ксплуата ии обратитесь к 
доку ента ии  котору  о но получить у производителей 
устройств управления и сигнализа ии.

Рис. 5.-1

казатель 
поло ения

лектро агнитный 
клапан

репление 
вспо огательного 
оборудования

аспределительная 
коробка и 

кронштейн

Вид свер у

5.3 Установка привода на клапан 

а но р а ри ода
Пневматические приводы  то оборудование, 
работа щее под давлением, которое может 
взорваться при неправильном обращении  етящие 
фрагменты или компоненты могут привести к 
серьезным травмам или даже смерти

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе

Ри к а има од и н ми а ями
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся 
части, которые могут поранить руки или пальцы

 Î е прикаса тесь и не вставля те руки или 
пальцы в движущиеся части

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе
 Î е блокиру те движение естерни и пор не , 
вставляя предметы в привод

Ри к о ре дения и неи ра но и и а
нар ения реде а кр я е о момен а
Принимая во внимание максимальны  выходно  
крутящи  момент привода, максимальное давление 
подачи воздуха и максимальны  крутящи  момент 
клапана, согласно  , максимальны  
передаваемы  выходно  крутящи  момент не должен 
превы ать предел крутящего момента по 
отно ени  к име щемуся фланцу  и соединени  
приводного вала

 Î Обратитесь к разделу  аркировка на 
устро стве  для получения подробно  
информации об идентификационно  табличке

Ри к о ения ра м и а ред ари е но
на р енн и а р ин

орцевые кры ки находятся под напряжением из за 
сжатых пружин  роме того, неправильная разборка 
пружинных блоков может привести к серьезным 
травмам

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе  
 Î бедитесь, что привод находится в закрытом 
положении 

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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Ри к о ре дения ри ода и а ре мерно
око о и и ре мерно о ни ко о момен а

а я ки
обл да те указанные моменты затяжки 

компонентов привода болтов и гаек  резмерные 
моменты затяжки приводят к более быстрому 
износу детале  ли ком слабо затянутые детали 
могут привести к ослаблени  резьбовых соединени

 Î м  раздел  оменты затяжки

Перед установкой привода на клапан убедитесь  что 
выполня тся следу ие условия

 Привод не повре ден.
 ип  атериал и те пературный диапазон привода 

соответству т условия  окру а ей среды 
те пература  и т. д. . братитесь к разделу 2 
Маркировка на устройстве  для получения 

подробной ин ор а ии об иденти ика ионной 
табличке.

 Проверьте сов ести ость штока клапана с 
отверстие  привода. лина  раз ер и кон игура ия 
дол ны совпадать.

 Проверьте сов ести ость с е ы крепления 
привода  клапана и кронштейна.

 Перед установкой привода на клапан убедитесь  что 
привод и клапан правильно ориентированы с 
учето  направления вра ения и требуе ого 
действия при отказе.

 бедитесь  что трубки  итинги и уплотнения  
подсоединенные к приводу  очи ены  чтобы 
предотвратить попадание посторонни  ве еств
пред етов в ка еры привода.

 При установке принадле ностей на приводы 
соберите и  таки  образо  чтобы аварийные 
органы управления были легко доступны для 
аварийного ручного управления.

 бедитесь  что выпускные каналы не засорены.
 ни ите заглушки с каналов пнев атического 

контура привода во вре я установки и 
ксплуата ии  за итите и закройте воздушные 

каналы  которые не использу тся сразу.
 бедитесь  что состав рабочей среды под 

давление  используе ый для работы привода  
соответствует условия  ксплуата ии  
приведенны  в данно  руководстве  и 
соответствует назначени  привода. . раздел  

онструк ия и прин ипы работы .
 Пользователь несет ответственность за 

обеспечение за иты ко понентов привода и 
управления от пиковы  напря ений  скачков 
напря ения и ударов олнии  а так е от л бы  

агнитны  полей.
 Предотвратите попадание л бы  опасны  и или 

коррозионны  ве еств из рабочей среды во 
внутренние ка еры с по о ь  соответству и  

ильтров и или лектроклапанов  и или л бой 
другой под одя ей систе ы.

Рис. 5.-2

Му та

ронштейн

Посадочное 
есто 

клапана

Привод

Посадочное 
есто клапана

Привод

П М  В В   М

ПРИМЕЧАНИЕ!
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. рис. 2 и выполните следу ие действия  чтобы 
установить привод на клапан
. ткл чите все лектрические  пнев атические  

гидравлические источники питания.
2. азло ите необ оди ые атериалы и инстру енты  

чтобы они были готовы во вре я онта а.
. Привод поставляется в поло ении отказа для 

устройства одностороннего действия  по то у 
переведите клапан в правильное поло ение в 
соответствии с поло ение  отказа привода.

. чистите отверстие привода и ни ний лане .

. чистите клапан и посадочное есто привода  
чтобы полность  удалить с азку.

. По естите кронштейн  если он есть  на лане  
клапана  затяните все болты и гайки с правильны  

о енто  затя ки.
. Перед сборкой привода сначала установите у ту 

в шток клапана.
. Подни ите привод.

а но о ре дения и а не ра и но
цен ро ки

 Î Поддержива те привод под емным 
оборудованием, пока соединительные болты не 
будут полность  затянуты  

 Î бедитесь, что установочные тифты или 
центриру щи  буртик, если име тся, выровнены 
правильно

. ов естите шток клапана у ту с отверстие  
привода.

0. сторо но опустите привод и вставьте шток 
клапана у ту в отверстие привода без усилия и 
устанавливая привод в требуе ое поло ение 
только под действие  его веса.

. акрепите привод на лан е кронштейне клапана с 
по о ь  соединительны  болтов.

2. атяните соединительные болты с правильны  
о енто  затя ки в соответствии со стандарто  

 2 .

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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6 Запуск
аботы  описанные в то  разделе  дол ны 

выполняться только полность  обученны  и 
квали и ированны  персонало .

а но ра миро ания ри ке о д а
и ри ода

 пневматическом исполнении привод работает от 
воздуха   результате во время работы выходит 
воздух

 Î станавлива те компоненты для выпуска воздуха 
таким образом, чтобы выпускные отверстия не 
находились на уровне глаз, а привод не выпускал 
воздух на уровне глаз в рабочем положении

 Î спользу те подходящие глу ители и 
вентиляционные пробки

 Î При работе рядом с приводом использу те 
средства защиты глаз и органов слуха

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Ри к о ения ра м ре а е
не ра и но к а ации и о о ания и и

ано ки и а нера ор и о и информации на
ри оде
о временем маркировка, ярлыки и 

идентификационные таблички на приводе могут 
покрыться грязь  или стать неразборчивыми иным 
путем   результате опасности могут остаться 
незамеченными, а необходимые инструкции  не 
собл дены  уществует риск травмирования

 Î Держите вс  соответству щу  маркировку и 
надписи на устро стве в читабельном состоянии

 Î емедленно замените поврежденные, 
отсутству щие или неправильные 
идентификационные таблички или накле ки

Проверьте сов ести ость и подкл чите привод к 
линии подачи давления и или к систе е управления  
если таковая и еется  с по о ь  итингов и труб в 
соответствии с одель  привода и те нически и 
арактеристика и систе ы. 

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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7 Обработка
аботы  описанные в то  разделе  дол ны 

выполняться только полность  обученны  и 
квали и ированны  персонало .

а но ра миро ания ри ке о д а
и ри ода

 пневматическом исполнении привод работает от 
воздуха   результате во время работы выходит 
воздух

 Î станавлива те компоненты для выпуска воздуха 
таким образом, чтобы выпускные отверстия не 
находились на уровне глаз, а привод не выпускал 
воздух на уровне глаз в рабочем положении

 Î спользу те подходящие глу ители и 
вентиляционные пробки

 Î При работе рядом с приводом использу те 
средства защиты глаз и органов слуха

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Ри к а има од и н ми а ями
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся 
части, которые могут поранить руки или пальцы

 Î е прикаса тесь и не вставля те руки или 
пальцы в движущиеся части

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе
 Î е блокиру те движение естерни и пор не , 
вставляя предметы в привод

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Ри к о ения ра м ре а е
не ра и но к а ации и о о ания и и

ано ки и а нера ор и о и информации на
ри оде

о временем маркировка, ярлыки и 
идентификационные таблички на приводе могут 
покрыться грязь  или стать неразборчивыми иным 
путем   результате опасности могут остаться 
незамеченными, а необходимые инструкции  не 
собл дены  уществует риск травмирования

 Î Держите вс  соответству щу  маркировку и 
надписи на устро стве в читабельном состоянии

 Î емедленно замените поврежденные, 
отсутству щие или неправильные 
идентификационные таблички или накле ки

Привод о ет работать после его подкл чения к линии 
питания и регулировки ода.
Приводы с пру инны  возврато  работа т под 
действие  возду а или пру ины  путе  соответственно 
создания давление или удаления возду а в 
соединительны  канала .

ля приводов дву стороннего действия требу тся 
дублиру ие соединительные каналы  в которы  
подается давление и выпускается возду  для 
осу ествления ода.

 Î . раздел  онструк ия и прин ипы работы .
 Î Выбирайте принадле ности  ле енты управления  
трубки и итинги с учето  соответству и  
значений подачи  чтобы не ограничивать поток или 
не вызывать большого падения давления  
влия его на работу привода.

 Î В случае  если те нические арактеристики 
систе ы требу т  чтобы давление питания для 
привода было ни е  че  акси альное давление 
питания  указанное на иденти ика ионной 
табличке привода  по етьте привод с пони енны  
давление  питания напри ер  Макс. давление 
питания ограничено до ... бар .

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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8 Неисправности
аботы  описанные в то  разделе  дол ны выполняться только полность  обученны  и квали и ированны  

персонало .

8.1 Устранение неисправностей
Неисправность Возможные причины Рекомендуемое действие

еравно ерное 
вра ение

едостаточная подача Проверьте систе у подачи и убедитесь  что давление подачи 
правильное.

тсутствует с азка азберите привод  с а ьте все скользя ие детали и снова 
соберите привод.

зношенные ко поненты азберите привод  ос отрите и за ените изношенные
повре денные ко поненты.

исте а управления
бедитесь  что ко поненты систе ы управления собраны 

правильно. знако ьтесь с доку ента ией на систе у управления 
и обратитесь к производител .

еисправный клапан В случае установки привода над клапано  проверьте 
доку ента и  клапана и обратитесь к производител .

еполное 
вра ение

еправильная регулировка ода ледуйте указания  раздела . .  для правильной регулировки 
ода.

Внутри и еется посторонний пред ет азберите привод  ос отрите и удалите все посторонние 
пред еты.

еправильная сборка после 
обслу ивания азберите и соберите привод правильно.

исте а управления
бедитесь  что ко поненты систе ы управления собраны 

правильно. знако ьтесь с доку ента ией на систе у управления 
и обратитесь к производител .

еисправный клапан В случае установки привода над клапано  проверьте 
доку ента и  клапана и обратитесь к производител .

Потеря о ности

едостаточное давление подачи Проверьте систе у управления и убедитесь  что давление подачи 
правильное.

Пода ая труба заблокирована  
с ата или нарушено ее уплотнение

Проверьте все трубки и итинги  удалите все посторонние 
пред еты  повре денные ко поненты.

течка из уплотнений привода азберите привод  ос отрите и за ените повре денные 
уплотнения.

аблокировано отверстие для 
выпуска возду а

далите заглушки или посторонние пред еты из выпускного 
отверстия.

еисправный клапан В случае установки привода над клапано  проверьте 
доку ента и  клапана и обратитесь к производител .

8.2 Меры в случае аварийной ситуации
ператор систе ы несет ответственность за принятие соответству и  ер при возникновении аварийной 

ситуа ии в систе е.

Информация
Обратитесь в отдел послепродажного обслуживания компании   info de  при 
возникновении неисправносте , не указанных в таблице
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9 Обслуживание
аботы  описанные в то  разделе  дол ны выполняться только 

полность  обученны  и квали и ированны  персонало .

Ри к р а и а не ра и но о о кр ия о ор до ания и и
ком онен о на одя и я од да ением
Пневматические приводы  то оборудование, работа щее под 
давлением, которое может взорваться при неправильном 
обращении  етящие фрагменты или компоненты могут 
привести к серьезным травмам или даже смерти

 Î Перед началом л бых работ с приводом откл чите все 
пневматические  гидравлические  лектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе

Ри к о ения ра м и а ред ари е но на р енн и
а р ин

орцевые кры ки находятся под напряжением из за сжатых 
пружин  роме того, неправильная разборка пружинных блоков 
может привести к серьезным травмам

 Î Перед началом л бых работ с приводом откл чите все 
пневматические  гидравлические  лектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе  

 Î бедитесь, что привод находится в закрытом положении  
при демонтаже торцевых кры ек и что стопорные винты 
были правильно извлечены

 Î е разбира те отдельные пружинные блоки
 Î При необходимости обслуживания пружинных блоков 

обраща тесь в компани   

Ри к а има од и н ми а ями
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся части, которые 
могут поранить руки или пальцы

 Î е прикаса тесь и не вставля те руки или пальцы в 
движущиеся части

 Î Перед началом л бых работ с приводом откл чите все 
пневматические  гидравлические  лектрические источники 
питания и сбросьте давление в приводе

Ри к о ре дения ри ода и а ре мерно око о и и
ре мерно о ни ко о момен а а я ки
обл да те указанные моменты затяжки компонентов привода 

болтов и гаек  резмерные моменты затяжки приводят к более 
быстрому износу детале  ли ком слабо затянутые детали 
могут привести к ослаблени  резьбовых соединени  

 Î обл да те моменты затяжки, указанные в разделе 

 арантия на изделие утрачивает сво  силу, если обслуживание 
или ремонт, не описанные в том руководстве, выполня тся без 
предварительного согласования с отделом послепродажного 
обслуживания компании  

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!

Информация

 спользу те только оригинальные запчасти компании  
, которые соответству т оригинальным техническим 

требованиям

и е ко пания   предоставляет конечно у 
пользовател  вс  необ оди у  ин ор а и  необ оди у  для 
обслу ивания. 
В нор альны  условия  привод требует только периодического 
набл дения для обеспечения правильной работы. днако из за 
критически  условий работы и естественного старения ко понентов  
да е при правильно  ранении  для обеспечения орошей 
производительности  безопасной работы и продления срока слу бы 
привода необ оди а програ а про илактического обслу ивания. 

о пания   реко ендуется выполнять обслу ивание не 
позднее дости ения предельного значения количества иклов или 
вре ени  в зависи ости от того  что наступит раньше. дин икл 
состоит из но инального ода на угол 0  в обои  направления  т.е. 

0  для открытия  0  для закрытия . 
 Î оступны запасные ко плекты для за ены уплотнений и 

подшипников. с . писок деталей  в разделе .2
 Î . казания по ранени  резиновы  изделий  . . .  .

Таблица 9-1
ДИАПАЗОН 
ВЫХОДНОГО 
КРУТЯЩЕГО 
МОМЕНТА ПРИВОДА

ПРЕДЕЛЬНОЕ 
ЗНАЧЕНИЕ 
КОЛИЧЕСТВА 
ЦИКЛОВ

ПРЕДЕЛЬНОЕ 
ЗНАЧЕНИЕ 
ВРЕМЕНИ

о 2  00 000  еся ев   
года с о ента 
установки
           или
0 еся ев   

лет с даты 
производства.

2    00 0 000

00   000 2 0 000

000   000 00 000

000   000 0 000

000   000 0 000

Предельные значения количества иклов и вре ени определены для 
приводов с расчетны  ко и иенто  безопасности не енее  и 
работа и  при определенны  условия

 Давление подачи  ,  бар

 абочая среда  воздух или инертны  газ, неагрессивны , сухо  
или с неболь им добавлением масла, без примесе

 абочая температура от   до  

бое отклонение от тих рабочих услови  может повлиять на 
рекомендуемое предельное значение количества циклов и времени

 Î Для приводов с рабочими температурами  или  см  
раздел  ехнические данные  рекомендуемое количество 
циклов и предельное значение времени могут быть умень ены 
на  

 Î Для приводов, работа щих в приборных системах 
безопасности, где требуется определенны  уровень , 
предельные значения количества циклов и времени могут 
быть значительно сокращены

Информация
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9.1 Подготовка к обслуживанию
. азло ите необ оди ые атериалы и инстру енты  чтобы они были готовы для выполнения предус отренны  опера ий.

2. Выведите привод из ксплуата ии согласно разделу 0 Вывод из ксплуата ии .
. ни ите привод с клапана согласно разделу  нятие .

9.2 Перечень запчастей

08*0105* 41 02 04 03 11* 08* 10 39 19,1 19,0 18 50

43

60,1

20*

07*

60
19,6

19,5

65

06*
21*

17

19

17,1

17,2

17,3

09*124016*15*1714*30
30R

13

Рис. 9-1 

04R03R11R221G
222G

19,2
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Таблица 9-2
ДЕТАЛЬ N° КОЛ-ВО ПРИМЕЧАНИЕ ОПИСАНИЕ

01 1 . . для 0  стопорное приспособление

02 2 . . для 0 П  В
03 2 . . для 0
03R 2 для оделей с регулировкой 

ограничителя дополнительного ода
04 2 . . для 0  стопорного винта
04R 2 для оделей с регулировкой 

ограничителя дополнительного ода
 регулировочный винт ограничителя 

дополнительного ода  
05* 2 В  задняя часть поршня
06* 1 П П  вер няя часть шестерни
07* 1 П П  ни няя часть шестерни
08* 2  шт. для 0 П  П П  шестерни
09*  2 . . для 0 П
09.1*  2 П   для 0
10 1  П   шестерни
11*  2 . . для 0 П   стопорного винта
11R*  2 для оделей с регулировкой 

ограничителя дополнительного ода
П   регулировочный 

винт ограничителя дополнительного ода
12 2 . . для 0 П В  П
13 2) 8/12/16 В  тор евой крышки
14*  2 П   тор евой крышки
15*  2 В  головка поршня
16*  2 П   поршень
17 ин.  акс. 2 П  блока
17.1

акс. 2 для 0
акс. 2 для 0

П  для 0  ÷ 0
17.2 П  для 0  ÷ 0
17.3 П  для 0  ÷ 0
18 1 П  М  шестерни
19 1  П  для 0  ÷ 0
19.0 1 В   
19.1 1 .  для 0  ÷ 0  П
19.2 3) 1 М   П
19.5 1 .  для 0  ÷ 0 В  П  приводного вала
19.6 2 .  для 0  ÷ 0 В   В М М 

вер ний пере одник
20*  1 П   ни няя часть 

шестерни
21*  1 П   вер няя часть 

шестерни
30 2 В  
39 1 В  указателя
40 2 П
41 1   П В
42 2 только для 0  and  В  
43 3) 1  
50 1 П
60 1 П В  В
60.1 1  П В  В
65 1 П В  В В
221G 2 для оделей с 0  регулировкой 

ограничителя дополнительного ода.
П  В  регулировка остановки 

дополнительного ода
222G 2 для оделей со 00  регулировкой 

ограничителя дополнительного ода.
П  В  регулировка остановки 

дополнительного ода

ПРИМЕЧАНИЯ:
  еко ендуе ые запасные части.

  о поненты  в одя ие в ко плекты запасны  частей  обозначены следу и  образо
   в одит в полный ко плект запчастей
   в одит в ко плект уплотнительны  коле
2   шт. для 0   0  2 шт. для 0      шт. для 0

 Поставляется на заказ.
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9.3 Разборка
 Î писок деталей с . на рис.  и в табли е 2.

Информация
При наличии спе иальны  унк ий  арактеристик 
приводов  с . соответству ие руководства
- Fail mid “FM“ → EB AT-RP-4GU-FM,
- 180° SR → EB AT-RP-4GU-180SR,
- HCD → EB AT-RP-4GU-HCD,
- 3P / 3PD → EB AT-RP-4GU-3P.

9.3.1 Снятие указателя 
положения и 
градуированного кольца

. рис.  и рис. 2.
 − Выкрутите болт  если и еется.
 − ни ите указатель поло ения .  с вер него 

приводного вала. При необ оди ости осторо но 
подденьте отверткой.

 − ни ите градуированное коль о .0  с корпуса  
если оно есть. При необ оди ости осторо но 
подденьте отверткой.

Рис. 9-2 

39

19 / 19,1

19,0

9.3.2 Снятие стопорных винтов

0204

0311

Рис. 9-3 

221G
222G

11R

03R04R 30R

. рис.  и рис. .
 − ни ите оба стопорны  винта 02  в есте с гайка и 

0  и шайба и 0 .
 − ни ите уплотнительные коль а стопорны  винтов 

.
В случае привода с регулировкой ограничителя 
дополнительного ода рис. 

 ослабьте га ку 

 частично выкрутите стопорны  винт 
 из привода, убедив ись, что 

стопорны  винт  боль е не 
контактирует с пор нем

9.3.3 Снятие торцевых крышек
. рис.  рис.  и рис. .

ни айте одну тор еву  крышку за раз.

Ри к о ения ра м и а а р ин
орцевые кры ки находятся под напряжением из за 

сжатых пружин
 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите от него все пневматические  
гидравлические  лектрические источники 
питания и сбросьте давление в силовом модуле

 Î Перед разборко  убедитесь, что привод 
находится в закрытом положении 

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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 Î бедитесь  что стопорные винты 02  были 
правильно извлечены в соответствии с раздело  
. .2

а но о ре дения ком онен о и а
не ра и но ра орки

о время разборки торцевые кры ки могут быть 
повреждены из за неравномерного усилия, 
создаваемого сжатыми пружинами

 Î нимите торцевые кры ки, как показано на рис  
, сохраняя постоянное расстояние    

между корпусом привода и посадочным местом 
торцево  кры ки

 Î обл да те последовательность, показанну  на 
рис  

Рис. 9-4 

B

A

A = B

Рис. 9-5 

3

2

4

  1

 12

5

3   4

  6

 17

2

5

3 8

4

6

 В  
В В   
П В

 8

 12

 16

П В  

Рис. 9-6 

14

30
30R

Приводы с пружинным возвратом
 Ослабьте сжатие пружин, частично открутив 

кажды  винт  торцево  кры ки на  оборот 
за раз в соответствии с последовательность , 
показанно  на рис  , на количество оборотов, 
указанное в таблице 

Ри к о ения ра м и а а р ин
При сжатии пружин торцевые кры ки находятся под 
напряжением

 Î сли усилие на торцеву  кры ку  все еще 
сохраняется после выкручивания винтов  на 
количество оборотов, указанное в таблице , 
возможно, был поврежден пружинны  блок или 
пор ни не полность  сомкнуты  прекратите 
разборку и обратитесь в компани   

Таблица 9-3
МОДЕЛЬ 
ПРИВОДА

КОЛИЧЕСТВО ОБОРОТОВ 
ВИНТОВ (13)

AT045U  оборотов

AT051U 2 2  оборотов

AT101U

 оборотов

AT201U

AT251U

AT301U

AT351U

AT401U

AT451U

AT501U

AT551U

AT601U

AT651U

AT701U
 оборотов

AT751U

AT801U 0 оборотов

 − Полность  открутите и сни ите винты тор евой 
крышки .

 нимите торцевые кры ки 

ПРИМЕЧАНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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 − ни ите пру инные блоки .
 нимите уплотнительные кольца  ис  

Привод двухстороннего действия
 Полность  выкрутите болты  торцево  

кры ки в последовательности, показанно  на рис  

 нимите торцевые кры ки 

 нимите уплотнительные кольца  ис  

9.3.4 Снятие поршней
. рис.  и рис. .

Рис. 9-7 

60/60,1

16 40

40

16
15

15

50

40 05

 ажав корпус  в тисках или подобном 
приспособлении, поворачива те приводно  вал 

, пока пор ни  не вы дут из 
зацепления

 нимите уплотнительные кольца , вклады  
задне  части пор ня  и вклады  головки 
пор ня  

9.3.5 Снятие приводного вала
. рис.  и рис. .

а но о ре дения р инно о о м и а
не ра и но ра орки

о время снятия пружинная обо ма  может 
испытывать чрезмерное напряжение, если с не  не 
обращаться осторожно

 Î спользу те соответству щие инструменты 
для снятия пружинно  обо мы

 Î  случае спирально  пружинно  обо мы  
обратитесь к инструкциям по сняти  и 
установке, доступным в компании  

 нимите пружинну  обо му  с помощь  
плоскогубцев для стопорных колец или отвертки 
для спиральных колец

 нимите упорну  а бу  и наружны  
упорны  под ипник 

 Приложите усилие, направленное вниз, к верхне  
части приводного вала , пока он частично 
не вы дет из нижне  части корпуса, и снимите 
внутренни  упорны  под ипник  и устро ство 

 

 Полность  вытолкните приводно  вал  из 
корпуса   
При необходимости осторожно постучите по 
верхне  части приводного вала  
пластмассовым молотком  

 нимите верхни  под ипник  и нижни  
под ипник  приводного вала

 нимите верхнее уплотнительное кольцо  и 
нижнее уплотнительное кольцо  приводного 
вала

Рис. 9-8 

06

07

21

20

60
60,1

50

18

08

01

10

08
18

9.4 Работы по обслуживанию
с отрите и очистите ка дый ко понент.
с отрите  очистите и при необ оди ости за ените 

болты и гайки.
тилизируйте и за ените повре денные ягкие 

ко поненты  используя ко плект запасны  частей.
 Î . те нический паспорт ко плекта запасны  
частей 0 00  и инструк ии по ранени  
резиновы  изделий  . . .  .

чистите и с а ьте ка дый корпус уплотнительного 
коль а.

 Î . раздел .  мазочные вещества .

ПРИМЕЧАНИЕ!
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9.5 Повторная сборка

Информация
При наличии спе иальны  унк ий  арактеристик 
приводов  с . соответству ие руководства
- Fail mid “FM“ → EB AT-RP-4GU-FM,
- 180° SR → EB AT-RP-4GU-180SR,
- HCD → EB AT-RP-4GU-HCD,
- 3P / 3PD → EB AT-RP-4GU-3P.

Выполните следу ие действия для стандартной 
сборки серии th  од  указан на 
иденти ика ионной табличке .

 Î . спе и ика и   в случае приводов с 
ины и унк ия и направление  поворота.

 Î . каталог серии  для получения 
ин ор а ии об ины  кода  приводов.

По ре дение ри ода и а и о о ания
ненад е а и ма о н ма ериа о

спользуемые смазочные вещества зависят от 
материала привода и рабочих температур

 Î спользу те только смазочные вещества, 
одобренные компание    м  раздел 

 мазочные вещества

9.5.1 Установка приводного вала
. рис.  рис.  рис. 0 и рис. .

 становите верхни  под ипник  и нижни  
под ипник  приводного вала

 мажьте и установите верхнее уплотнительное 
кольцо  и нижнее уплотнительное кольцо  
приводного вала

 мажьте наружну  поверхность под ипников и 
уплотнительных колец, установленных на 
приводном валу , как показано на рис  

06

07

21

20

60

М

М

Рис. 9-9 

 астично вставьте приводно  вал  в 
корпус  ис  

 Поместите устро ство   через корпус 
 на приводно  вал  м  рис   для 

правильного размещения устро ства   
в зависимости от конфигурации узла привода

 становите внутренни  упорны  под ипник 

 Полность  вставьте приводно  вал  в 
корпус 

 становите наружны  упорны  под ипник  и 
упорну  а бу 

а но о ре дения р инно о о м и а
не ра и но орки

о время установки пружинная обо ма  может 
испытывать чрезмерное напряжение, если с не  не 
обращаться осторожно

 Î спользу те соответству щие инструменты 
для установки пружинно  обо мы

 Î амените пружинну  обо му , если она был 
перенапряжена и ослаблена

 Î  случае спирально  пружинно  обо мы  
обратитесь к инструкциям по сняти  и 
установке, доступным в компании  

 становите пружинну  обо му  с помощь  
плоскогубцев для стопорных колец или отвертки 
для спиральных колец

01

Рис. 9-10 

08

18

10

08

50

60/60,1

18

ПРИМЕЧАНИЕ!

ПРИМЕЧАНИЕ!
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СБОРКА ЗАБЛОКИРОВАННОГО 
УСТРОЙСТВА OCTI-CAM

диагонально
параллельно

СБОРКА СТАНДАРТНОГО 
УСТРОЙСТВА OCTI-CAM

П
В

П В
В  
вид свер у

П В
В  
вид снизу

диагонально
параллельноРис. 9-11 

9.5.2 Установка поршней
. рис.  рис. 2  рис.  и рис. .

Выполните следу ие действия  чтобы собрать 
стандартные поршни привода серии  с угло  
поворота 0  и закрытие  по часовой стрелке. . 
спе и ика и   в случае приводов с ины и 

унк ия и направление  поворота.
 мажьте и установите на пор ни  

уплотнительные кольца , вклады и пор ня 
 и упорные под ипники 

 мажьте внутренн  поверхность корпуса  и 
зубья ре ки пор ня 

 ставьте гнездовое соединение приводного вала 
 в зафиксированну  надлежащим образом 

муфту  ис  

 бедитесь, что устро ство   
находится в правильном положении, как показано 
на рис  

 Поверните корпус  примерно на  по 
часово  стрелке, если смотреть сверху, как 
показано на рис  

 ставьте и одновременно вдавите два пор ня 
 внутрь корпуса , пока они не придут в 

зацепление

 атем поворачива те корпус  против часово  
стрелки, если смотреть сверху, до завер ения 
хода пор не

Рис. 9-12 

15

16

40

05

Рис. 9-13 

01

Рис. 9-14 

40

40

50

40° - 45°

 При полном закрытии пор не  положение , как 
показано на рис  , угол поворота 
относительно оси корпуса должен

 – не ного превышать 0  акси у  до  для 
оделей от 0  до 0

 – обязательно превышать 0  акси у  до 0  
для одели 0 .

 При полном закрытии пор не  положение , как 
показано на рис  , расстояние  должно 
быть одинаковым с обеих сторон
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Рис. 9-15 

Поло ение 0 Поло ение 0

01 4040

40

40

01

5°

A
A

9.5.3 Установка торцевых 
крышек

станавливайте одну тор еву  крышку 0 0  за раз.
  случае привода с регулировко  ограничителя 

дополнительного хода

 – закрепите стопорные винты 22 222  в 
тор евы  крышка  0  сов естив головку винта 
с повер ность  тор евой крышки  как показано 
на рис. . 

 – а ьте и установите уплотнительные коль а 
.

 – становите шайбу 0  и частично затяните 
гайки 0 .

 Î . те нические данные   2. . . .  устройства 
регулировки ограничителя дополнительного ода.

Рис. 9-16 

11R04R

221G
222G

03R

30R

 Поместите уплотнительное кольцо торцевых 
кры ек  в канавку, как показано на рис  , 
убедив ись, что уплотнительное кольцо надежно 
вставлено в гнездо

 нова смажьте внутренн  поверхность корпуса 

 становите привод в вертикальное положение

  случае привода с пружинным возвратом 
установите требуемое количество пружинных 
блоков в правильное положение, как указано в 
таблице , таблице , на рис   и рис  , 
в зависимости от модели привода

Рис. 9-17 

14

30
30R

Таблица 9-4
ТИП ПРУЖИНЫ ДЛЯ МОДЕЛЕЙ AT045U
Комплект 
пружин

Сторона В Сторона А

S1-1  зеленый  зеленый

S1-2  зеленый 2 красный

S2-2 2 красный 2 красный

S2-3 2 красный  черный

S3-3  черный  черный

Таблица 9-5
ТИП ПРУЖИНЫ ДЛЯ МОДЕЛЕЙ AT051U 
Комплект 
пружин

Сторона В Сторона А

Внутренние Внешние Внутренние Внешние
 зеленый 2 черный

2 2 черный 2 черный

2 черный  красный

 красный  красный

 красный  зеленый 2 черный

 зеленый 2 черный  зеленый 2 черный

 зеленый 2 черный  зеленый  красный

 зеленый  красный  зеленый  красный

Рис. 9-18 

17
17,3

17,1
17,2

от 0  до 0 от 0  до 0
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Рис. 9-19 

торона 

торона 

торона 
В

торона 
В

модели от AT101U до AT801U

 становите торцеву  кры ку 

 акрепите торцеву  кры ку , частично 
затянув винты , на  оборот за раз, следуя 
последовательности, указанно  на рис  

а но о ре дения ком онен о и а
не ра и но орки

о время установки торцевые кры ки могут быть 
повреждены из за неравномерного усилия, 
создаваемого сжатыми пружинами

 Î становите торцевые кры ки, как показано на 
рис  , сохраняя постоянное расстояние    
между корпусом привода и посадочным местом 
торцево  кры ки

 Î обл да те последовательность, показанну  на 
рис  

Рис. 9-20 
B

A

A = B

 авер ите затяжку винтов , затягивая 
кажды  винт на  оборот за раз в 
последовательности, показанно  на рис  

 Î . раздел .2 Мо енты затя ки . абли а .

Рис. 9-21 

3

2
4

  1

 12

5

3   4

  6

 17

2

5

3 8

4

6

 В  
В В   
П В

 8

 12

 16

П В  

9.5.4 Установка указателя 
положения

. рис.  рис. 22 и рис. 2 .
 становите градуированное кольцо  в 

корпус, при наличии

 становите указатель , обращая 
внимание на правильное положение привода

 атяните винт указателя , если имеется  
ис  

Рис. 9-22 

19
19,1

19,0

ПРИМЕЧАНИЕ!
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Обслуживание

39

Рис. 9-23 

9.5.5 Установка стопорных 
винтов

. рис.  и рис. 2 .
 становите на оба стопорных винта  га ку 

, а бу  и уплотнительное кольцо 

 ставьте стопорные винты  в корпус 

Рис. 9-24 

50

В П В

0204

0311

9.5.6 Регулировка хода
. рис.  и рис. 2 .

Закрытое положение
 огда привод находится в закрытом положении 

положение , см  положение пор не  на рис  
, ввинтите или открутите правы  

стопорны  винт  на  оборот за раз, пока не 
будет достигнуто требуемое положение 
ограничения   случае привода с пружинным 
возвратом может потребоваться 
пневматическое питание  

Ри к о ения ра м и а не ма и е ко о
и ания
топорные винты еще не затянуты должным 

образом  При л бо  подаче сжатого воздуха 

стопорные винты могут быть вытолкнуты из 
корпуса привода

 Î Перед тем, как подать давление в привод, 
убедитесь, что стопорные винты затянуты как 
минимум на длину, равну  диаметру винта  м  
Мо енты затя ки  табли а .  для получения 

ин ор а ии о раз ера  винтов.

 держивая стопорны  винт  на месте, затяните 
регулировочну  га ку ограничителя , чтобы 
заблокировать стопорны  винт 

 Î . раздел .2 Мо енты затя ки . абли а .

Открытое положение
 огда привод находится в открытом положении положение 

, ввинтите или открутите левы  стопорны  винт  на 
 оборот за раз, пока не будет достигнуто требуемое 

положение ограничения

 держивая стопорны  винт  на месте, затяните 
регулировочну  га ку ограничителя , чтобы 
заблокировать стопорны  винт 

 Î . раздел .2 Мо енты затя ки . абли а .
 астро те систему регулировки дополнительного 

ограничителя хода, если таково  имеется

 Î . те нические данные  2. . . .  ко понентов регулировки 
ограничителя дополнительного ода.

9.5.7 Установка привода на клапан
. раздел .  становка привода на клапан .

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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Вывод из эксплуатации

10 Вывод из эксплуатации
аботы  описанные в то  разделе  дол ны 

выполняться только полность  обученны  и 
квали и ированны  персонало .

Ри к р а и а не ра и но о о кр ия
о ор до ания и и ком онен о на одя и я од
да ением
Пневматические приводы  то оборудование, 
работа щее под давлением, которое может 
взорваться при неправильном обращении  етящие 
фрагменты или компоненты могут привести к 
серьезным травмам или даже смерти

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе

Ри к о ения ра м и а ред ари е но
на р енн и а р ин

орцевые кры ки находятся под напряжением из за 
сжатых пружин  роме того, неправильная разборка 
пружинных блоков может привести к серьезным 
травмам

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе  
 Î бедитесь, что привод находится в закрытом 
положении 

а но ра миро ания ри ке о д а
и ри ода

 пневматическом исполнении привод работает от 
воздуха   результате во время работы выходит 
воздух

 Î При работе рядом с приводом использу те 
средства защиты глаз и органов слуха

Ри к а има од и н ми а ями
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся 
части, которые могут поранить руки или пальцы

 Î е прикаса тесь и не вставля те руки или 
пальцы в движущиеся части

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе
 Î е блокиру те движение естерни и пор не , 
вставляя предметы в привод

ОПАСНОСТЬ! ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

Ри к о ре дения ри ода и а ре мерно
око о и и ре мерно о ни ко о момен а

а я ки
обл да те указанные моменты затяжки 

компонентов привода болтов и гаек  резмерные 
моменты затяжки приводят к более быстрому 
износу детале  ли ком слабо затянутые детали 
могут привести к ослаблени  резьбовых соединени  

 Î м  раздел  оменты затяжки

тобы вывести привод из ксплуата ии для 
выполнения обслу ивания или перед снятие  его с 
клапана  действуйте следу и  образо
. Переведите клапан и его принадле ности в 

безопасное поло ение. . доку ента и  
производителя клапана.

2. ткл чите пнев атическое лектрическое питание  
чтобы сбросить давление в приводе. В случае 
привода с пру инны  возврато  убедитесь  что 
привод достигает поло ения  после сброса 
давления.

ПРИМЕЧАНИЕ!
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Снятие

11 Снятие
аботы  описанные в то  разделе  дол ны 

выполняться только полность  обученны  и 
квали и ированны  персонало .
Перед снятие  устройства с клапана убедитесь  что 
привод не работает. . раздел 0 Вывод из 
ксплуата ии .

Ри к р а и а не ра и но о о кр ия
о ор до ания и и ком онен о на одя и я од
да ением
Пневматические приводы  то оборудование, 
работа щее под давлением, которое может 
взорваться при неправильном обращении  етящие 
фрагменты или компоненты могут привести к 
серьезным травмам или даже смерти  Перед 
работо  с приводом

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе

а но ра миро ания ри ке о д а
и ри ода

 пневматическом исполнении привод работает от 
воздуха   результате во время работы выходит 
воздух

 Î При работе рядом с приводом использу те 
средства защиты глаз и органов слуха

Ри к о ения ра м и а ред ари е но
на р енн и а р ин

орцевые кры ки находятся под напряжением из за 
сжатых пружин  роме того, неправильная разборка 
пружинных блоков может привести к серьезным 
травмам

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе  
 Î бедитесь, что привод находится в закрытом 
положении 

Ри к а има од и н ми а ями
Привод и клапан в сборе содержат движущиеся 
части, которые могут поранить руки или пальцы

 Î е прикаса тесь и не вставля те руки или 
пальцы в движущиеся части

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе
 Î е блокиру те движение естерни и пор не , 
вставляя предметы в привод

Рис. 11.-1

Му та

ронштейн

Посадочное 
есто 

клапана

Привод

Посадочное 
есто 

клапана

Привод

П М  В В   М

ОПАСНОСТЬ!

ОПАСНОСТЬ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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Снятие

тобы снять привод с клапана  действуйте  как 
показано на рис.  при то  убедитесь  что систе а 
не подвергается никако у риску
. ткл чите все лектрические  пнев атические  

гидравлические источники питания от приводов и 
убедитесь  что на са о  приводе отсутствует 
давление.

2. тсоедините все лектрические провода от 
устройств управления или сигнальные устройства  
если таковые и е тся.

 Î н ор а и  о безопасной разборке с . в 
доку ента ии по устройства  управления или 
сигнальны  устройства .

. ткрутите болты и гайки с лан а клапана и 
сни ите привод с клапана. . стандарт  2  
для получения ин ор а ии о правильны  

о ента  затя ки.
. ни ите у ту.
. ни ите кронштейн с привода  при наличии.
. ни ите устройства управления или сигнальные 

устройства  если они есть.
 Î н ор а и  о безопасной разборке с . в 
доку ента ии по устройства  управления или 
сигнальны  устройства .
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Ремонт

12 Ремонт
сли привод не работает дол ны  образо  в 

соответствии с его первоначальны и 
арактеристика и или не работает вооб е  он 

неисправен и его необ оди о отре онтировать или 
за енить.

Ри к о ре дения ри ода и а не ра и но
о ненно о ремон а

Î е выполня те никаких ремонтных работ 
самостоятельно

Î Обратитесь в службу послепродажного 
обслуживания компании  
info de  для выполнения ремонтных 

работ

ПРИМЕЧАНИЕ!
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Утилизация

13 Утилизация
В кон е срока слу бы приводы   о но 
полность  разобрать и утилизировать  отсортировав 
ко поненты в зависи ости от атериалов.

 Î обл дайте естные  на иональные и 
е дународные правила утилиза ии.

Все атериалы выбраны таки  образо  чтобы 
обеспечить ини альное воздействие на окру а у  
среду  здоровье и безопасность персонала при и  
установке и обслу ивании  при условии  что во вре я 
использования они не будут загрязнены опасны и 
ве ества и.
Перед утилиза ией асла  консистентной с азки и 
лектрически  ко понентов о ет потребоваться 

спе иальная обработка.
 Î вя итесь с ко пания и по утилиза ии от одов и
или естны и властя и.

Ри к о ения ра м и а ред ари е но
на р енн и а р ин

орцевые кры ки находятся под напряжением из за 
сжатых пружин  роме того, неправильная разборка 
пружинных блоков может привести к серьезным 
травмам

 Î Перед началом л бых работ с приводом 
откл чите все пневматические  гидравлические  
лектрические источники питания и сбросьте 

давление в приводе  
 Î бедитесь, что привод находится в закрытом 
положении 

 Î е разбира те отдельные пружинные блоки
 Î По вопросам обслуживания пружинных блоков 
обраща тесь в компани   

тилиза ия дол на выполняться только полность  
обученны  и квали и ированны  персонало .

 ыведите из ксплуатации и снимите привод см  
раздел  ывод из ксплуатации  и раздел  

нятие

 озда те просторну  зону вокруг привода, чтобы 
работать в безопасных условиях без 
препятстви , которые могут поме ать 
демонтажу

 азберите привод, рассортировав компоненты в 
зависимости от материала

ОПАСНОСТЬ!
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
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Сертификаты

14 Сертификаты
В ко пании   о но запросить следу ие серти икаты и доку енты

 еклара ия о соответствии нор а   страни а 2
 иректива  20
 ерти икат 
 иректива по ашина  и оборудовани  200 2
 ип серти иката 
 тепень за иты  и 
   0 0 20
   0 2 20 .
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Приложения

15 Приложения

15.1 Инструменты

15.1.1 Список инструментов

Рис. 15-1 

 В   П   П  

 М М    

 В

15.1.2 Размеры инструментов
 топорные винты 02  и гайки 0  винты тор евы  крышек .

C
h 

1

C
h 

2

Рис. 15-2 

МОДЕЛЬ 
ПРИВОДА

Ch 1 (MM) Ch 2 (MM)

AT045U / 8

AT051U 10 8

AT101U 10 10

AT201U 13 10

AT251U 13 10

AT301U 17 13

AT351U 19 13

AT401U 19 17

AT451U 22 17

AT501U 22 19

AT551U 24 19

AT601U 30 22

AT651U 30 24

AT701U 36 22

AT751U 46 24

AT801U 46 24
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Приложения

 нстру енты для регулировки ограничителей дополнительного ода регулировка 0  и 00 .

Рис. 15-3 

МОДЕЛЬ 
ПРИВОДА

221G/222G 04R
ТИП Ch 3 

(мм)
Ch 4 
(мм)

AT051U

A

3
8

AT101U 10

AT201U
4

10

AT251U 10

AT301U 5 13

AT351U

B

8
13

AT401U 17

AT451U

10

17

AT501U 19

AT551U 19

AT601U
13

22

AT651U 24

AT701U 17 22

AT751U
22

24

AT801U 24

Ch 3 ип  

 ип 

221G
222G

221G
222G

Ch 4

04R

Ch 3
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Приложения

15.2 Моменты затяжки
 Все о енты затя ки указаны в .
 опуск о ента затя ки  0 .
 Мо енты затя ки основаны на ко и иенте трения 0 2 со с азанной резьбой крепе ны  ле ентов болтов 

или гаек .
 После продол ительной ксплуата ии или использования при те пература  выше 0  о ент срыва о ет 

быть значительно выше.

Таблица 15-1: Винты тор евой крышки 

МОДЕЛЬ 
ПРИВОДА

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

AT045U
M5 4 ÷ 5

AT051U

AT101U

M6 7 ÷ 8AT201U

AT251U

AT301U
M8 18 ÷ 20

AT351U

AT401U
M10 34 ÷ 36

AT451U

AT501U
M12 60 ÷ 64

AT551U

AT601U M14 96 ÷ 102

AT651U M16 150 ÷ 160

AT701U M14 96 ÷ 102

AT751U
M16 150 ÷ 160

AT801U

Таблица 15-3: айки стопорны  винтов 0

МОДЕЛЬ 
ПРИВОДА

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

AT051U
M6 8 ÷ 9

AT101U

AT201U
M8 18 ÷ 20

AT251U

AT301U M10 34 ÷ 36

AT351U
M12 60 ÷ 64

AT401U

AT451U
M14 96 ÷ 102

AT501U

AT551U M16 150 ÷ 160

AT601U
M20 290 ÷ 310

AT651U

AT701U M24 235 ÷ 250

AT751U
M30 470 ÷ 500

AT801U

Таблица 15-2: айки регулировки ограничителя 
дополнительного ода 0

МОДЕЛЬ 
ПРИВОДА

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

AT051U
M6 8 ÷ 9

AT101U

AT201U
M8 18 ÷ 20

AT251U

AT301U M10 34 ÷ 36

AT351U
M12 60 ÷ 64

AT401U

AT451U
M14 96 ÷ 102

AT501U

AT551U M16 80 ÷ 86

AT601U
M20 160 ÷ 170

AT651U

AT701U M24 270 ÷ 290

AT751U
M30 540 ÷ 570

AT801U
 

Таблица 15-4: апорный патрубок
МОДЕЛЬ 
ПРИВОДА

РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 
(Нм)

AT045U

M5 4 ÷ 5

AT051U

AT101U

AT201U

AT251U

AT301U

AT351U

AT401U

AT451U

AT501U

AT551U

AT601U

AT651U

M6 8 ÷ 9
AT701U

AT751U

AT801U
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Приложения

Таблица 15-5: репление вспо огательного 
оборудования
РАЗМЕР 1 РЕЗЬБА МОМЕНТ ЗАТЯЖКИ 

(Нм)

AA 0

M5 4 ÷ 5

AA 1

AA 2

AA 3

AA 4

AA 5 M6 8 ÷ 9

П М
. . раздел 2.  бразе  иденти ика ионной 

таблички привода .

15.3 Смазочные вещества
Приводы th  и е т заводску  с азку на весь срок 
его слу бы в нор альны  рабочи  условия .

 Î н ор а и  о типе с азочны  атериалов в 
зависи ости от различны  диапазонов рабочи  
те ператур с . в те ническо  паспорте 0 00 .
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